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Elektrowerkzeug - technische Daten

Elektrohobel CT14019X CT14019
Elektrowerkzeug - Code [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Nennaufnahme W] 710 710
Ausgangsleistung W] 330 330
Stromstarke bei Spannung ;;g:;% ¥ Eﬁ% 3(.33 3‘.33
Leerlaufdrehzahl [min] 16000 16000
Hobelbreite Erznonl}} 3_%%4" 3_%4..
Hobeltiefe E?or“} 03 0 a3
Gewicht [ﬁg% 17 &17
Schutzklasse o] /11 O] /1
Schalldruck [dB(A)] 88,63 88,63
Schallleistung [dB(A)] 99,63 99,63
Beschleunigung [m/s?] 2,7 2,7

Gerauschinformation

A

C€ Konformititserklarung

Tragen Sie bei einem Schalldruck
uiber 85 dB(A) einen Gehorschutz.

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass das
unter "Elektrowerkzeug - technische Daten" beschrie-
bene Produkt allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien 2006/42/EC einschlieslich ihrer Anderun-
gen entspricht und mit folgenden Normen uberein-
stimmt: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Schweiz, 17.10.2017

o

Zertifizierungs- Wu Cunzhen

manager

WARNUNG - Der Benutzer muss die Bedie-
nungsanleitung lesen, um die Verletzungs-
gefahr zu verringern!

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
achtung der Warnungen und Anweisungen
kann zum Stromschlag, Brand und / oder zu
schweren Verletzungen fuhren.

fiir die Zukunft auf.

Der Begriff "Elektrowerkzeug" in den Warnhinweisen

bezieht sich auf lhr netzbetriebenes (kabelgebunden)

hinweise und Anweisungen. Nichtbe-
Bewahren Sie alle Warnungen und Anweisungen
oder batteriebetriebenes (kabellos) Elektrowerkzeug.
Sicherheit am Arbeitsplatz

< Halten sie lhren Arbeitsbereich sauber und auf-
geraumt. Unordnung und unbeleuchtete Arbeitsberei-
che kénnen zu Unfallen flhren.

* Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefiahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die Staub
oder Dampfe entziinden konnen.

« Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend
des Betriebs des Elektrowerkzeugs fern. Bei Un-
achtsamkeit kdnnen Sie die Kontrolle uber das Werk-
zeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

+ Die Anschlussstecker des Elektrowerkzeugs
miissen in die Steckdose passen. Der Stecker darf

Deutsch
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in keiner Weise verandert werden. Verwenden sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzge-
erdeten Elektrowerkzeugen. Unveranderte Stecker
und passende Steckdosen reduzieren das Risiko ei-
nes Stromschlags.

* Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie etwa Rohren, Heizungen, Herden
und Kiihlschranken. Es besteht ein erhohtes Risiko
eines Stromschlags, wenn lhr Kérper geerdet ist.

» Halten Sie das Elektrowerkzeug von Regen oder
Nasse fern. Wenn Wasser in das Elektrowerkzeug
eindringt, erhoht sich das Risiko eines Stromschlags.
* Nutzen Sie das Kabel nur bestimmungsgemaR.
Verwenden Sie das Kabel niemals zum Tragen, Zie-
hen oder Trennen des Elektrowerkzeugs. Halten
Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten
oder beweglichen Teilen. Beschadigte oder verwi-
ckelte Kabel erhohen das Risiko eines Stromschlags.
* Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden sie nur Verlangerungskabel,
die fiir den AuBenbereich zugelassen sind. Die
Verwendung eines fur den AuRRenbereich zugelasse-
nen Verlangerungskabels verringert das Risiko eines
Stromschlages.

 Falls sich der Einsatz eines Elektrowerkzeugs in
einer feuchten Umgebung nicht vermeiden lasst,
verwenden Sie einen Fi-Schutzschalter. Die Ver-
wendung eines Fi-Schutzschalters verringert das Risi-
ko eines Stromschlags. HINWEIS! Der Begriff "Fehler-
stromschutzeinrichtung (RCD)" kann durch den Begriff
"Fehlerstromschutzschalter (GFCI)" oder "Fehlerspan-
nungsschutzschalter (ELCB)" ersetzt werden.

» Warnung! Vermeiden Sie Kontakt mit den freiliegen-
den Metalloberflachen am Getriebe, an der Abschirmung
etc., da ansonsten die Gefahr eines Stromschlags droht.

Personliche Sicherheit

« Seien Sie aufmerksam, achten sie darauf, was
sie tun, und gehen sie mit Vernunft an die Arbeit
mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen sie das
Elektrowerkzeug nicht, wenn Sie miide sind oder
unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol oder Me-
dikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsamkeit
beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann ernsthafte
Verletzungen zur Folge haben.

» Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Tra-
gen Sie immer einen Augenschutz. Das Tragen
personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Ge-
hérschutz je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeu-
ges verringert das Risiko von Personenschaden.

» Verhindern Sie ein unbeabsichtigtes Einschal-
ten des Elektrowerkzeugs. Vergewissern Sie sich,
dass der Schalter in der Aus-Stellung ist, bevor Sie
das Elektrowerkzeug an die Stromquelle und / oder
Batterie anschlieBen, in die Hand nehmen oder
transportieren. Wenn Sie beim Tragen des Elektro-
werkzeugs den Finger am Schalter haben oder das
Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversor-
gung anschlief3en, kann dies zu Unfallen fihren.

» Bevor das Elektrowerkzeug eingeschaltet wird,
entfernen Sie alle Einstellschliissel oder Schrau-
benschliissel. Ein Schraubenschlissel oder Einstell-
schlussel, der sich in einem rotierenden Teil des Elek-
trowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen fiihren.
* Uberschatzen Sie sich nicht. Sorgen sie fiir ei-
nen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kdnnen Sie das Elektrowerk-
zeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

« Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie kei-
ne weite Kleidung oder Schmuck. Halten Haare,
Kleidung und Handschuhe fern von beweglichen
Teilen. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare
kénnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

* Wenn die Werkzeuge fiir den Anschluss von
Staubabsaugung und Sammeleinrichtungen vor-
gesehen sind, vergewissern Sie sich, dass diese
ordnungsgemaR angeschlossen sind und richtig
verwendet werden. Verwendung dieser Einrichtun-
gen kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

» Lassen Sie sich nicht durch Vertrautheit mit dem
Produkt (durch wiederholten Gebrauch erworben)
von der strikten Einhaltung der Sicherheitsvor-
schriften fiir das vorliegende Produkt abhalten.
Eine unvorsichtige Handlung kann in Sekundenbruch-
teilen zu schweren Verletzungen fihren.

* Warnung! Elektrowerkzeuge kdénnen wahrend des
Betriebs ein elektromagnetisches Feld erzeugen. Die-
ses Feld kann unter Umstanden aktive oder passive me-
dizinische Implantate beeinflussen. Um das Risiko von
schweren oder tddlichen Verletzungen zu vermeiden
empfehlen wir, dass sich Personen mit medizinischen
Implantaten mit Ihrem Arzt und dem Implantathersteller
beraten, bevor Sie dieses Elektrowerkzeug verwenden.

Nutzung und Pflege des Elektrowerkzeugs

« Personen mit beschrankten psychophysischen oder
geistigen Fahigkeiten sowie Kinder konnen das Elekt-
rowerkzeug nicht benutzen, wenn sie nicht iberwacht
werden oder uber die Verwendung des Elektrowerk-
zeugs von einer Person unterwiesen wurden, die fr
ihre Sicherheit verantwortlich ist.

* Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Ver-
wenden Sie fiir ihre Arbeit das dafiir bestimmte
Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebe-
nen Leistungsbereich.

« Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn
es sich mit dem Schalter nicht ein- und ausschalten
lasst. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht ein- oder aus-
schalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert werden.
« Trennen sie das Elektrowerkzeug von der Strom-
versorgung bzw. der Batterie, bevor Sie Einstel-
lungen vornehmen, Zubehor wechseln oder das
Elektrowerkzeug lagern. Diese vorbeugenden Si-
cherheitsmallnahmen vermindern das Risiko, dass
das Werkzeug versehentlich eingeschaltet wird.

- Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge au-
Rerhalb der Reichweite von Kindern auf. Lassen
Sie Personen das Werkzeug nicht benutzen, die
mit dem Elektrowerkzeug oder diesen Anweisun-
gen nicht vertraut sind. Die Elektrowerkzeuge kon-
nen gefahrlich sein, wenn sie von unerfahrenen Per-
sonen benutzt werden.

+ Die Elektrowerkzeuge miissen gewartet wer-
den. Priifen Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebro-
chen oder so beschédigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen
Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Elekt-
rowerkzeugs reparieren. Viele Unfélle werden durch
schlecht gewartete Elektrowerkzeuge verursacht.

« Halten Sie die Schneidewerkzeuge scharf und
sauber. Sorgfaltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit
scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fihren.

» Verwenden Sie das Elektrowerkzeug, das Zube-
hor, die Einsatze etc. in Ubereinstimmung mit die-
sen Anweisungen unter Beriicksichtigung der Ar-
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beitsbedingungen und der auszufiihrenden Arbeit.
Eine Benutzung des Elektrowerkzeugs fur andere als
die bestimmungsgemafRen Zwecke kann zu einer ge-
féhrlichen Situation flhren.

» Halten Sie die Handgriffe_und Greifflachen tro-
cken, sauber und frei von Ol und Fett. Rutschige
Handgriffe und Greifflachen verhindern eine sichere
Handhabung und Kontrolle Gber das Werkzeug in un-
erwarteten Situationen.

» Benutzen Sie den Zusatzgriff bei der Arbeit mit dem
Elektrowerkzeug, weil er ein hilfreiches Hilfsmittel bei
der Handhabung des Elektrowerkzeugs ist. Das richti-
ge Halten des Elektrowerkzeugs kann das Risiko von
Unfallen und Verletzungen reduzieren.

Service

« Lassen sie das Elektrowerkzeug nur von quali-
fiziertem Fachpersonal und nur mit Original - Er-
satzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass
die Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

» Befolgen Sie die Anweisungen zum Schmieren und
Wechseln von Zubehdrteilen.

Spezielle Sicherheitshinweise

» Legen Sie das Werkzeug erst dann ab, wenn das
Messer zum Stillstand gekommen ist. Freigelegtes
rotierendes Messer kann die Oberflache ergreifen,
was zum Verlust der Kontrolle und zu schweren Ver-
letzungen flhren kann.

HINWEIS: Die obige Warnung gilt nur fir Hobelma-
schinen ohne selbstschlieRende trennende Schutzein-
richtung.

» Fassen Sie das Elektrowerkzeug nur an isolier-
ten Griffflachen, weil das Messer das eigene Netz-
kabel treffen kann. Kontakt mit einer spannungs-
fuhrenden Leitung setzt auch freiliegende Metallteile
des Elektrowerkzeuges unter Spannung und fihrt zu
einem Stromschlag.

+ Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mit
Zwingen oder auf eine andere Art und Weise zu ei-
ner stabilen Unterlage. Wenn Sie das Werksttick nur
mit der Hand oder gegen lhren Kérper halten, bleibt
es instabil, was zum Verlust der Kontrolle flihren kann.

Sicherheitshinweise fiir die Verwendung
des Elektrowerkzeugs

* Verwenden Sie kein Zubehor, dass vom Werk-
zeughersteller nicht empfohlen und speziell ent-
wickelt wurde; beschadigtes Zubehor darf nicht ver-
wendet werden; die technischen Daten des Zubehors
mussen innerhalb der Kapazitatsgrenzen des Werk-
zeugs liegen.

+ Das Schneidemesser fiir die Hobelmaschine
soll richtig nach den Anweisungen des Herstellers
installiert und verwendet werden. Die Gréfle muss
der Druckplatte entsprechen, um sicherzustellen, dass
zwischen dem Schneidemesser fir Hobel und der
Druckplatte wahrend des Betriebs nach der Installa-
tion keine mechanische Reibung auftritt. Halten sie
das Werkzeug nach der Installation in einer sicheren
Position und schalten sie den Schalter ein, und dann
lassen Sie das Werkzeug fiir 30 Sekunden laufen. Bei
starken Vibrationen oder anderen Problemen muss
das Werkzeug ausgeschaltet und entsprechende War-
tungsmaRnahmen vorgenommen werden.

« Das verarbeitete Werkstiick muss weitestgehend
mit einer Klemmvorrichtung oder Schraubzwinge
zuverldssig befestigt und geklemmt werden.

» Halten sie die Finger nicht am Schalter, weil das
Werkzeug bei Bewegung unbeabsichtigt einge-
schaltet werden kénnte.

+ Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein, bevor Sie
es in die Nahe der zu verarbeitende Materialober-
flache bringen. Bei der Planung der Arbeit ist zu pri-
fen, ob sich in dem zu verarbeitenden Werkstiick keine
Fremdkorper wie etwa Nagel und Schrauben verber-
gen. Jegliche festgestellte Fremdkdrper miissen vor
der Aufnahme der Arbeit entfernt werden.

+ Bei der Verwendung des Elektrowerkzeugs
muss sichergestellt werden, dass die Stromleitun-
gen hinter dem Rahmen entfernt vom Arbeitskopf
platziert werden. Wenn die Stromleitungen oder das
Werkzeug beschadigt sind, dirfen sie nicht verwendet
werden. Wenn die Stromleitungen wahrend der Arbeit
beschadigt werden, beriihren Sie die beschadigten
Stromleitungen nicht und ziehen Sie den Stecker un-
verzlglich heraus.

+ Bevor Sie das Elektrowerkzeug ablegen, muss
es ausgeschaltet werden. Nach der Abschaltung der
Stromversorgung darf das Elektrowerkzeug erst dann
abgelegt werden, wenn der Arbeitskopf des Werk-
zeugs vollstandig zum Stillstand gekommen ist. Dabei
das Schneidemessers des Hobels mit den Handen
nicht beruhren. Das Schneidemesser des Hobels wird
wahrend des Betriebs auch sehr heil3, deshalb die das
Messer nicht mit den Handen berlhren, bevor es nicht
abgekuhlt ist.

+ Wenn wéhrend der Arbeit gesundheitsschad-
licher, brennbarer oder explosiver Staub erzeugt
wird, sind geeignete SchutzmaBnahmen zu tref-
fen. Zum Beispiel: Abfallstaub, der Krebs verursachen
kann. Wahrend der Arbeit sollten Sie Ausriistung fir
die Beseitigung und Erfassung von Staub verwenden
und eine Staubschutzmaske tragen.

» Der Arbeitsplatz muss sauber gehalten werden.
Wenn die Materialien gemischt werden, konnen sie
sehr gefahrlich sein.

« Da Asbest Krebs verursachen kann, diirfen kei-
ne asbesthaltigen Materialien verarbeitet werden.
+ Das Elektrowerkzeug kann erst dann abgelegt
werden, wenn die Schneidmesser vollstandig zum
Stillstand gekommen sind. Die Schneidmesser auf
dem Elektrowerkzeug koénnen erfasst werden, was
zum Verlust der Kontrolle Uber dem Elektrowerkzeug
fuhren wirde.

« Ein Elektrowerkzeug mit beschadigten Kabeln
darf nicht verwendet werden. Wenn die Stromleitun-
gen wahrend der Arbeit beschadigt oder gebrochen
werden, berlhren Sie die Stromleitungen nicht und
ziehen Sie sofort den Stecker heraus. Beschadigte
Stromleitungen kdnnen Stromschlag verursachen.

+ Das Elektrowerkzeug muss gestartet werden,
bevor es in die Ndhe des zu verarbeitenden Werk-
stiicks gebracht wird. Wenn das Schneidemesser
im Werkstlck stecken bleibt, wird es Riickschlag des
Elektrowerkzeugs zur Folge haben.

+ Das Elektrowerkzeug darf nicht von Kindern be-
dient werden.

» Verwenden Sie nur scharfe Schneidmesser.

* Wahrend der Arbeit miissen die Stromleitungen
hinter dem Elektrowerkzeug gefiihrt werden.

» Wahrend der Arbeit sollten Sie das Elektrowerk-
zeug fest halten und stabil stehen.

+ Wahrend der Arbeit muss die Grundplatte zu der
Oberflache des Materials befestigt werden.
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» Bei den Planungsarbeiten ist darauf zu achten,
dass das Schneidemesser nicht in Kontakt mit Me-
tall, einer Nagel oder Schraube kommt.

* Wenn das Elektrowerkzeug betrieben wird, ste-
cken sie die Finger nicht in die Austritts6ffnung fur
Spéne.

Die Netzspannung beachten: vergewissern Sie sich
beim Netzanschluss, dass die Netzspannung der
Spannung auf dem Typenschild des Werkzeugs ent-
spricht. Wenn die Netzspannung hoéher ist, kann es
Verletzungen des Bedieners zur Folge haben und das
Werkzeug kann zerstort werden. Deshalb das Werk-
zeug nie willkurlich anstecken, bevor Sie sich tber
die richtige Netzspannung nicht vergewissert haben.
Wenn die Netzspannung dagegen niedriger ist als die
erforderliche Spannung, wird es eine Beschadigung
des Motors zur Folge haben.

In der Gebrauchsanweisung verwendete
Symbole

Die folgenden Symbole werden in der Gebrauchsan-
weisung verwendet, bitte ihre Bedeutung merken. Die
korrekte Interpretation der Symbole ermdglicht die
korrekte und sichere Nutzung des Elektrowerkzeuges.

Bedeutung

Elektrohobel
Grau markierte Sektionen -
weicher Griff (mit isolierter
Oberflache).

Seriennummernaufkleber:
CT ... - Modell;

XX - Datum der Herstellung;
XXXXXXX - Seriennummer.

Ser e | XX XXXXXXX

Alle Sicherheitsregelungen
und Anweisungen lesen.

Ui Sicherheitsbrille tragen.

Ohrenschutz tragen.

Eine Staubschutzmaske tra-
gen.

®

Das Elektrowerkzeug vor
der Installation bzw. Umstel-
lung von der Stromversor-
gung abtrennen.

Symbol Bedeutung
ﬁ ﬁ Bewegungsrichtung.

{\\\] X Umdrehungsrichtung.
Q? N7

Geschlossen.

Offen.

Achtung. Wichtig.

Verboten.

Doppelte Isolier- / Schutz-
klasse.

Ein Zeichen, das die Kon-
formitat des Produkts mit
den wesentlichen Anforde-
rungen der EU-Richtlinien
und der harmonisierten EU-
Standards zertifiziert.

A
g
A\
X
o] /1
ce

Wahrend der Operation den
angesammelten Staub en-
tfernen.

Vorsicht! Potentielle Verlet-
zung durch scharfe Kanten
eines Schneidezubehors.

Elektrowerkzeug nicht in
den Hausmiull entsorgen.

Elektrowerkzeug-BestimmungsgemaRer
Gebrauch

Der Elektrohobel ist zum Hobeln, Kantenschneiden
und Nuten von Holz und Holzmaterial konzipiert. Der
Elektrohobel darf nur von Rechtshandern benutzt
werden.

Es ist moglich, das Werkzeug fest zu montieren (mit
speziellem Zubehor).

Elektrowerkzeug Einzelteile

1 Grundplatte (vorne)
2 V-Nut
3 Spantiefenskala
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Zusatzgriff mit Spantiefenregler

Ein / Ausschalter

Entblockier-Button

Schutzabdeckung

Sicherheitsanschlag

Grundplatte (hinten)

Luftungsschlitze

Dise

Breitenanschlag *

Tiefenanschlag *

Fligelschraube *

Schlussel *

Vorrichtung zum Messerscharfen (komplett) *
Vorrichtung zur Messerausrichtung (komplett) *
Ringschliissel *

Halter *

Druckplatte *

21 Befestigungsmutter *

22 Klemmschraube *

Trommel fir Wendemesser
Wendemesser *

Inbusschlissel *

Einstellbolzen

Klemmplatte

Einstellplatte fir das Wendemesser
Abdeckung

Einstellplatte fiir das schleifbare Messer
31 Schraube

32 Schleifbare Messer *

Trommel fir schleifbare Messer
Spannschraube der Schleifvorrichtung fir das
Messer *

Schablone *

Platte *

Scheibe *

Fligelmutter *

Antriebsriemen *

Gehauseschraube

* Zubehor

Abgebildetes oder beschriebenes Zubehor gehort
teilweise nicht zum Lieferumfang.

Installation und Regelung der Elektro-
werkzeugteile

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

Montage / Demontage / Aufstellung ei-
PY niger Elemente ist fiir alle Elektrowerk-
1 zeug-Modelle gleich, in diesem Fall sind
in der Abbildung keine besonderen Mo-
delle angezeigt.
Montage / Demontage des Breitenanschlags (siehe
Abb. 1)

» Den Seitenanschlag 12 so montieren, wie es in
Abb. 1 dargestellt ist.

» Den Seitenanschlag 12 mithilfe der Fligelschrau-
be 14 einbauen - siehe Abb. 1.

» Fur die Demontage fuhren Sie die Schritte in umge-
kehrter Reihenfolge aus.

Einstellung der Nutbreite (siehe Abb. 2)

» Die Befestigungsmutter 21 und die Seitenanschla-
ge 12 lésen und die erforderliche Breite fur Nuten
durch die Verschiebung der Druckplatte 20 einstellen
(siehe Abb. 2).

» Die Befestigungsmutter 21 festziehen.

Montage / Demontage des Tiefenanschlags (siehe
Abb. 3)

+ Den Seitenanschlag 13 mithilfe der Fligelschrau-
be 14 einbauen (siehe Abb. 3).

» Bei der Demontage des senkrechten Anschlags 13
die Fligelschraube 14 entfernen.

Einstellung der Nuttiefe (siehe Abb. 3)

+ Die Fligelschraube 14 des senkrechten An-
schlags 13 I6sen und die erforderliche Nutentiefe ein-
stellen (siehe Abb. 3).

» Die Fligelschraube 14 festziehen.

Erste Inbetriebnahme des Elektrowerk-
zeuges

Nutzen Sie immer die korrekte Betriebsspannung: Die
Stromversorgung muss den Informationen, die auf
dem Identifikationsschild des Elektrowerkzeugs ange-
geben sind, entsprechen.

Ein- / Ausschalten des Elektrowerkzeu-
ges

Einschalten:

Zum Anschalten des Elektrowerkzeugs den Entsiche-
rungsschalter 6 driicken und gleichzeitig den Schal-
ter 5 betatigen.

Ausschalten:

Zum Ausschalten des Elektrowerkzeugs den Schalter 5
loslassen.

Staubabsaugung wahrend des Betriebs

Die Staubabsaugung verhindert eine Stau-
banreicherung in der Luft und am Arbeitsplatz.
Beim Arbeiten mit Elektrowerkzeugen soll-
te immer eine Absaugvorrichtung verwen-
det werden, um den Staub vom Werkstlick zu entfer-
nen.

Funktionsmerkmale des Elektrowerk-
zeugs

Zusatzgriff mit Spantiefenregler (siehe Abb. 4)

Stellen Sie die gewiinschte Hobeltiefe ein, indem Sie
den Zusatzgriff 3 entsprechend der Skalenmarkierung 4
nach links oder rechts drehen. B
Ein Strich der Skalenmarkierung 4 entspricht einer An-
derung der Nuttiefe um 0.5 mm (siehe Abb. 4). Wenn
beispielsweise 0.5 voreingestellt ist und der Wert
auf 10 geandert wird, entspricht dies einer Anderung
der Hobeltiefe von 0.5 mm auf 1 mm.
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Sicherheitsanschlag (siehe Abb. 5)

Der federbetatigte Sicherheitsanschlag 8 gestattet
das Ablegen des Elektrowerkzeuges direkt nach Ab-
schluss der Hobelarbeiten, ohne eine Beschadigung
der Oberflache oder der Hobelmesser befiirchten zu
mussen. Wenn das Elektrowerkzeug vom Werkstiick
abgehoben wird, springt der federbetatigte Sicher-
heitsanschlag 8 in seine urspriingliche Position zurtick
und die hintere Grundplatte 9 beriihrt das Werkstlck
nicht, wenn das Elektrowerkzeug abgelegt wird (das
Elektrowerkzeug sitzt auf dem Sicherheitsanschlag 8).
Auf diese Weise kann der Zylinder frei drehen, ohne
die Werkstlickoberflache zu beriihren (siehe Abb. 5).

Beim Hobeln schiebt sich der Sicherheitsanschlag 8
nach hinten, wo er den Hobelvorgang nicht behindert.

Tipps zum Arbeiten mit Elektrowerkzeu-
gen

Hobeln

» Das Werkstlick muss korrekt fixiert sein.

» Setzen Sie die vordere Grundplatte 1 so auf dem
Werkstlick an, dass die Messer die Werkstlickoberfla-
che nicht berthren.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug ein und lassen
Sie den Zylinder seine volle Drehzahl erreichen.

» Flhren Sie dann das Elektrowerkzeug in einer
gleichmaRigen Bewegung vorwarts. Kontrollieren Sie
die Vorwartsbewegung - der Hobelvorgang bendtigt
Zeit. Zu schnelle Bewegungen beschleunigen den
Hobelvorgang nicht, sondern fiihren zu einer Uberlas-
tung des Elektrowerkzeuges und einer minderwertigen
Oberflache.

» Dricken Sie zu Beginn des Hobelvorgangs starker
auf das Vorderteil des Elektrowerkzeuges und am
Schluss starker auf das hintere Teil, um ungleichmaRi-
ge Spanabnahme am Anfang und Ende zu vermeiden.
* Das Hobeln fallt leichter, wenn das Werkstiick et-
was schrag eingespannt ist und nach unten gehobelt
werden kann.

» Schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht einfach
aus, sondern entfernen Sie die Messer aus dem Werk-
stuck, indem Sie z. B. das Elektrowerkzeug vom Werk-
stlick abheben.

Tipps zur Verbesserung der Oberflachen-qualitat

Die Qualitat der bearbeiteten Flache hangt ab von der
Hobeltiefe, Bewegungsgeschwindigkeit, Hobelrich-
tung und dem Zustand der Messer.
* Hobeltiefe - geringe Hobeltiefen erzeugen eine
glattere Oberflache; allerdings sind unter Umstanden
mehrere Durchgange erforderlich, um die gewlinschte
Tiefe herzustellen.
Vorarbeiten - mit einer groReren Hobeltiefe arbei-
ten, um Arbeitszeit zu sparen.
Endbearbeitung - mit einer kleineren Hobeltiefe ar-
beiten, um eine glatte Oberflache zu erhalten.
» Bewegungsgeschwindigkeit - bei kleinen Hobel-
tiefen wird die fertige Oberflache glatter.
* Hobelrichtung (mit der Faser / gegen die Faser) -
beim Hobeln mit der Faser wird die Oberflache glatter.
» Zustand der Messer - stumpfe oder angeschlagene
Hobelmesser fiihren zu Oberflachenfehlern (Riefen,

Festfressen usw.). Aus Sicherheits - und Qualitats-
grinden muss dem Zustand der Messer besondere
Aufmerksamkeit geschenkt werden.

Nuten (siehe Abb. 6)

« Stellen Sie mit dem Breitenanschlag 12 die ge-
wiinschte Nutbreite ein (siehe Abb. 6).

« Stellen Sie mit dem Tiefenanschlag 13 die ge-
winschte Nuttiefe ein (siehe Abb. 6).

» Pressen Sie den Breitenanschlag 12 beim Hobeln
gegen die Seitenflache des Werkstlckes. Wiederho-
len Sie den Vorgang, bis das gewlinschte Ergebnis
erreicht ist.

Kanten fasen (siehe Abb. 7)

Mit V-Nut 2 kénnen die Kanten der bearbeiteten Werk-
stlicke angefast werden.

Setzen Sie das Elektrowerkzeug in einem Winkel
von 45° an (siehe Abb. 7) und hobeln Sie entlang der
Kante. Achten Sie dabei auf den richtigen Winkel bzw.
die Werkzeugneigung und einen einheitlichen Vor-
schub.

Elektrowerkzeug - Wartung und vorbeu-
gende MaBnahmen

Vor jeglichen Arbeiten am Elektrowerkzeug den
Netzstecker ziehen.

Befestigungselemente nicht zu stark an-
ziehen, um das Gewinde nicht zu bescha-
digen.

Stumpf gewordene Messer miissen
rechtzeitig ausgetauscht werden. Erset-
zen bzw. schérfen Sie stets beide Messer,
um eine Unwucht oder unerwiinschte
Schwingungen zu vermeiden. Verwenden Sie Mes-
ser eines Typs. Verwenden Sie den Elektrohobel

niemals mit nur einem Messer.
scharfen Schneide nicht verletzen.Kon-

trollieren Sie nach dem Wiedereinbau

der Messer, ob der Zylinder frei lauft. Uberpriifen
Sie auBerdem die Schrauben 22.

> [>

Vorsicht beim Austauschen / Schar-
fen von Messern, damit Sie sich an der

Austauschbare Messer (siehe Abb. 8-12)
[CT14019X]

Die Messer 24 werden beidseitig geschliffen und we-
gen ihrer Ausfiihrung ist es nicht moglich, sie zu schlei-
fen. Wenn die Messerklinge stumpf wird, muss das
Wendemesser 24 gedreht werden, wenn die beiden
Klingen des Wendemessers stumpf sind, muss das
Messer 24 ausgetauscht werden. Nachfolgend nur
"Wendemesser" genannt.

» Die Hobeltiefe auf "0" einstellen.
» Das Elektrowerkzeug drehen und die Spannschrau-
ben 22 mit dem Schliissel 15 l6sen (siehe Abb. 8).
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» Das Wendemesser 24 mithilfe des Schllssels 15
seitwarts schieben und so herausnehmen, wie es in
Abb. 9 dargestellt ist.

» Das Wendemesser 24 austauschen oder drehen
(falls die andere Messerklinge genug scharf ist), wie
es in Abb. 10.1 dargestellt ist.

+ Das Wendemesser 24 so einbauen, wie es in
Abb. 10.1 dargestellt ist.

» Das Stahllineal an die Seitenfront der Grundplat-
ten 1 und 9 anlegen und die Seite des Wendemes-
sers 24 richten (siehe Abb. 10.2).

» Das Stahllineal an die Oberseite der Grundplatten 1
und 9 anlegen und die Einstellschrauben 26 mit dem
Inbusschlissel 25 so drehen, dass das Wendemes-
ser 24 das Lineal im oberen Bereich berihrt (siehe
Abb. 11), wobei sich die Trommel 23 frei drehen muss.
Uberprifen, ob das Wendemesser 24 in seiner ganzen
Lange gleich eingestellt ist (die Klinge des Wendemes-
sers 24 muss mit der Oberflache der vorderen Grund-
platte 1 gleichlaufend sein).

» Die Spannschrauben 22 mit dem Schlissel 15 an-
ziehen, bis alle Teile in die Nut der Trommel 23 fallen
(siehe Abb. 12).

» Den vorstehenden Vorgang bei dem anderen Wen-
demesser 24 wiederholen.

Schleifbare Messer (siehe Abb. 13-15)
[CT14019]

Die schleifbaren Messer 32 kénnen geschliffen wer-
den. Wenn die Klinge stumpf wird, missen die schleif-
baren Messer 32 ausgebaut werden und mit einer
speziellen Vorrichtung geschliffen werden. Anschlie-
Bend werden die Messer gerichtet und in die Trom-
mel 33 wieder eingebaut. Nachfolgend nur "Messer"
genannt.

» Drehen Sie das Elektrowerkzeug um und I6sen Sie
die Schrauben 22 mit dem Ringschlissel 18 (siehe
Abb. 13).

» Entfernen Sie die Abdeckung 29 sowie das Mes-
ser 32 mitsamt verstellbarer Platte 30.

» Lbsen Sie die Schrauben 31 und entfernen Sie die
verstellbare Platte 30 vom Messer 32.

* Reinigen Sie alle Teile mit einer weichen Burste.

* Die Messer 32 nach der nachstehenden Beschrei-
bung schleifen!

» Vor dem Einbau missen die neuen (gescharften)
Messer 32 mit der Schablone 17 ausgerichtet werden.
» Setzen Sie das Messer 32 an die Schablone 17
(siehe Abb. 14.2). Achtung: Die Schablone 17 ist
werkseitig eingestellt und muss nicht nachgestelit
werden.

» Richten Sie die Schneide des Austauschmessers 32
an der Nase der Schablone 17 aus. Driicken Sie den
senkrechten Teil der verstellbaren Platte 30 gegen
die senkrechte Flache der Schablone 17, siehe Abbil-
dung 14.2. Richten Sie die Lécher in der verstellbaren
Platte 30 mit den Lochern im Messer 32 aus, indem
Sie die verstellbare Platte 30 entlang der Schablo-
ne 17 verschieben. Ziehen Sie die Schrauben 31 fest.
Wenn die Liange des Messers 32 aufgrund mehr-
fachen Nachschirfens nicht zum Ausrichten aus-
reicht, muss das Messer 32 ersetzt werden.

» Setzen Sie das Messer 32 mitsamt verstellbarer
Platte 30 an den Zylinder 33, sieche Abb. 14.3.

* Legen Sie ein Stahllineal an die Seitenflachen der
Grundplatten 1 und 9 an und richten Sie das Seitenteil
des Messers 32 aus (siehe Abb. 15.1).

» Setzen Sie die Abdeckung 29 auf und ziehen Sie die
Schrauben 22 mit dem Ringschlussel 18 fest (siehe
Abb. 15.2).

» Wiederholen Sie diese Vorgange fir das zweite
Messer 32.

Scharfen der Hobelmesser (siehe Abb. 14.1)
[CT14019]

A\

» Demontieren Sie beide Messer 32 wie oben be-
schrieben.

« Die Fligelmuttern 38 lésen und die beiden Mes-
ser 32 in die Schleifvorrichtung 16 legen (siehe
Abb. 14.1). Der hintere Bereich der Messer 32 muss
auf Anschlagen der Schablone 35 liegen.

« Ziehen Sie die Flugelmuttern 38 fest. Die Kdpfe der
Klemmschrauben 34 und die Platte 36 mussen bei-
de Messer 32 fest gegen die Schablone 35 driicken,
um eine Bewegung zu verhindern. Die Schneiden der
Messer 32 mussen in der gleichen Ebene liegen (siehe
Abb. 14.1).

» Scharfen Sie beide Messer 32 an dem nassen grob-
koérnigen Schleifstein.

« Ziehen Sie anschlieBend beide Messer 32 an
dem nassen feinkdrnigen Schleifstein ab. Fur opti-
male Schnittqualitat wird auflerdem empfohlen, die
Schneidflachen der Messer 32 zu polieren.

* Die beiden Messer 32 nach der vorstehenden Be-
schreibung einbauen.

Beide Messer 32 miissen gleichzeitig
und nur mit dem Spezialwerkzeug 16
gescharft werden, damit sie im richtigen
Winkel geschliffen werden.

Austausch des Antriebsriemens (siehe Abb. 16)

» Losen Sie die Schrauben 40 des Schutzgehauses 7
und entfernen Sie es (siehe Abb. 16).

» Bauen Sie den verschlissenen Antriebsriemen 39
aus.

« Reinigen Sie die Riemenscheiben mit einer Burste.
* Bauen Sie den neuen Antriebsriemen 39 auf die
Antriebsscheibe (kleiner Durchmesser) und ziehen Sie
ihn dann auf die angetriebene Scheibe (groRer Durch-
messer), indem Sie den Zylinder drehen.

« Bauen Sie das Schutzgehause 7 wieder an und zie-
hen Sie die Schrauben 40 fest.

Reinigung des Elektrowerkzeuges

Die regelmaRige Reinigung lhres Elektrowerkzeugs ist
eine unerlassliche Voraussetzung fiir lange Lebens-
dauer. Reinigen Sie das Elektrowerkzeug, indem Sie
Druckluft durch die Luftschlitze 10 blasen.

After-Sales Service und Anwendungsdienstleister-
Service

Unser After-Sales-Service beantwortet Ihre Fragen zur
Instandhaltung und Reparatur Ihres Produkts sowie zu
Ersatzteilen. Informationen Uber unsere Servicestel-
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len, Teile-Diagramme und Informationen finden Sie
auBerdem unter: www.crown-tools.com.

Transport des Elektrowerkzeuges

» Wahrend des Transports darf kategorische kein me-
chanischer Druck auf die Verpackung ausgeubt wer-
den.

» Beim Abladen / Aufladen ist es unzulassig, irgendei-
ne Technologie zu verwenden, die auf dem Grundsatz
der befestigenden Verpackung beruht.

Umweltschutz

Rohstoffriickgewinnung statt Miillent-
sorgung.

Elektrowerkzeug, Zubehor und Verpackung
I zur umweltfreundlichen Entsorgung trennen.
Zum sortenreinen Recycling sind Kunststoffteile
gekennzeichnet.
Diese Anleitung ist aus chlorfrei gefertigtem Recycling-
Papier hergestellt.

Anderungen vorbehalten.
Deutsch
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Power tool specifications

Power planer CT14019X CT14019
Power tool code [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Rated power [W] 710 710
Power output W] 330 330
VA 5 5
No-load speed [min] 16000 16000
Planing width [inéw:;% 3 3
Planing depth [inc[:w;:} o5 0 a3
Weight [Hg% & oy
Safety class o] /11 O] /1
Sound pressure [dB(A)] 88,63 88,63
Acoustic power [dB(A)] 99,63 99,63
Weighted vibration [m/s?] 2,7 2,7

Noise information

A\

Always wear ear protection if the sound
pressure exceed 85 dB(A).

C € Declaration of conformity

We declare under our sole responsibility that the
product described under "Power tool specifications"
is in conformity with all relevant provisions of the
directives 2006/42/EC including their amendments and
complies with the following standards: EN 60745-1,

EN 60745-2-14.
M Cmoton/

Merit Link International AG
Stabio, Switzerland, 17.10.2017

Certification Wu Cunzhen

manager

WARNING - To reduce the risk of injury,
user must read instruction manual!

o

General safety rules
WARNING! Read all safety warnings
and all instructions. Failure to follow
the warnings and instructions may re-
sult in electric shock, fire and / or serious
injury.

Save all warnings and instructions for future refer-

ence.

The term "power tool" in the warnings refers to your

mains-operated (corded) power tool or battery-operat-

ed (cordless) power tool.

Work area safety

+ Keep work area clean and well lit. Cluttered or
dark areas invite accidents.

* Do not operate power tools in explosive atmos-
pheres, such as in the presence of flammable lig-
uids, gases or dust. Power tools create sparks which
may ignite the dust or fumes.

« Keep children and bystanders away while oper-
ating a power tool. Distractions can cause you to lose
control.

Electrical safety
* Power tool plugs must match the outlet. Never

modify the plug in any way. Do not use any adapter
plugs with earthed (grounded) power tools. Un-
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modified plugs and matching outlets will reduce risk
of electric shock.

* Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and
refrigerators. There is an increased risk of electric
shock if your body is earthed or grounded.

» Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the risk
of electric shock.

* Do not abuse the cord. Never use the cord for
carrying, pulling or unplugging the power tool.
Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords increase
the risk of electric shock.

* When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use. Use of a
cord suitable for outdoor use reduces the risk of elec-
tric shock.

+ If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply. Use of an RCD reduces the risk
of electric shock. NOTE! The term "residual current
device (RCD)" may be replaced by the term "ground
fault circuit interrupter (GFCI)" or "earth leakage circuit
breaker (ELCB).

* Warning! Never touch the exposed metal sur-
faces on gearbox, shield, and so on because touch-
ing metal surfaces will be interfered with the elec-
tromagnetic wave, thus causing potential injury or
accidents.

Personal safety

« Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool. Do
not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A
moment of inattention while operating power tools may
result in serious personal injury.

+ Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such as
dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will reduce
personal injuries.

* Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting to
power source and / or battery pack, picking up or
carrying the tool. Carrying power tools with your fin-
ger on the switch or energising power tools that have
the switch on invites accidents.

* Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left at-
tached to a rotating part of the power tool may result
in personal injury.

» Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of the
power tool in unexpected situations.

* Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewellery or
long hair can be caught in moving parts.

» If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, ensure
these are connected and properly used. Use of dust
collection can reduce dust-related hazards.

* Do not let familiarity gained from frequent use of
tools allow you to become complacent and ignore

tool safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.

» Warning! Power tools can produces an electro-
magnetic field during operation. This field may under
some circumstances interfere with active or pas-
sive medical implants. To reduce the risk of serious
or fatal injury, we recommend persons with medical
implants to consult their physician and the medical
implant manufacturer before operating this power
tool.

Power tool use and care

» The persons with lowered psychophysical or men-
tal aptitudes as well as children can not operate the
power tool, if they are not supervised or instructed
about use of the power tool by a person responsible
for their safety.

* Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct power
tool will do the job better and safer at the rate for which
it was designed.

* Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that cannot be
controlled with the switch is dangerous and must be
repaired.

» Disconnect the plug from the power source and/
or the battery pack from the power tool before mak-
ing any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventive safety measures
reduce the risk of starting the power tool accidentally.

» Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with the
power tool or these instructions to operate the
power tool. Power tools are dangerous in the hands
of untrained users.

* Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool’s op-
eration. If damaged, have the power tool repaired
before use. Many accidents are caused by poorly
maintained power tools.

+ Keep cutting tools sharp and clean. Properly
maintained cutting tools with sharp cutting edges are
less likely to bind and are easier to control.

« Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, taking
into account the working conditions and the work
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ous situation.

+ Keep handles and grasping surfaces dry, clean
and free from oil and grease. Slippery handles and
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations.

» Note that when you operate a power tool, please
hold the auxiliary handle correctly, which is helpful
when controlling the power tool. Therefore, proper
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

» Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power tool
is maintained.

» Follow instruction for lubricating and changing ac-
cessories.
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Special safety warnings

» Wait for the cutter to stop before setting the tool
down. An exposed rotating cutter may engage the
surface leading to possible loss of control and serious
injury.

NOTE: The above warning applies only to planers
without an automatic closing guard.

* Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, because the cutter may contact its
own cord. Cutting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

+ Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the work by your hand or against the body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

Safety guidelines during power tool
operation

* Accessories not recommended and specially
designed by tool manufacturer shall not be used;
damaged accessories shall not be used; specification
of the accessory shall be within rated capacity range
of the tool.

* Blade for plane shall be correctly installed and
used according to instructions provided by the
manufacturer. Attention shall be paid to the size which
must match the press plate to ensure that no mechani-
cal friction occurs between the blade for plane and press
plate during operation after installation. After installation,
the switch shall be started at a safe position and the tool
shall operate for 30 seconds. In case of serious vibration
or other problem, the operation shall be stopped and ar-
rangement shall be made for maintenance.

* Machined workpiece shall be reliably fastened
and clamped with fixture or bench clamp to the
greatest extent.

» The fingers shall not be put on switch button to
avoid turning on the tool unconsciously when the
tool moves.

» The power tool shall be started before being
placed on material surface for processing. \When
planing operation is carried out, inspection shall be car-
ried out to see whether any foreign matter is hidden in the
workpiece, for example, nails and screws. Any foreign
matter discovered shall be removed before operation.

* When the power tool is used, it must be ensured
that power lines are placed behind the frame far
away from working head. Power lines or damaged
tool shall not be used. If the power lines are dam-
aged during work, you shall not touch damaged power
lines; instead, you shall promptly pull out the plug and
change the power lines.

* The power tool shall be shut off before being
put down. After cutting off the power, the power tool
could be put down only after work head of the tool is
completely static. At that time, you could not touch
the blade for plane with hands. Similarly, the blade for
place will be very hot during operation; therefore, you
shall not touch it with hands before it is cooled.

 If dust harmful to health, combustible or explo-
sive dust is generated during work, appropriate
safety measures shall be taken. For example: waste
dust that may cause cancer. During work, you should
use equipment for removal of waste dust and sweeps
and wear dust mask.

« The workplace shall be kept clean. After mixing,
the materials may be of high risk.

» Since asbestos may cause cancer, materials
containing asbestos shall not be processed.

« The power tool could be put down only after the
blades is completely static. The blades installed
on the power tool might be caught thus making it
impossible to control power tool.

« The power tool with damaged cables shall not be
used. In case the power lines are damaged or broken
during work, you should not touch the power lines;
instead, you should pull out the plug immediately.
Damaged power lines may cause electric shock.

+ The power tool shall be started before it is
processed in the workpiece. If the blade is stuck in
the workpiece, the power tool will rebound.

» The power tool shall not be operated by children.
* Only sharp blades could be used.

» During work, the power lines shall be placed
behind the power tool.

* During work, you should firmly grip the power
tool and stand stably.

« During work, the base plate must be affixed to
surface of the material.

+ When planing work is carried out, the blade shall
not get in touch with metal, nail or screw.

» When the power tool is operating, the fingers
shall not be placed into discharge port for
shavings.

Notice the power voltage: in power connection, you
must confirm that if the power voltage is the same
to the voltage marked in the tool's data plate. If the
power voltage is higher than the appropriate voltage,
the accidents will be resulted to the operators, and at
the same time, the tool will be destroyed. Therefore, if
the power voltage has not been confirmed, then you
shall never plug in arbitrarily. On the contrary, when
the power voltage is lower than the required voltage,
the motor will be damaged.

Symbols used in the manual

Following symbols are used in the operation manual,
please remember their meanings. Correct interpreta-
tion of the symbols will allow correct and safe use of
the power tool.

Meaning

Power planer
Sections marked gray - soft
grip (with insulated surface).

CT.. |

ser.hrz | XX XXXXXXX

©

Serial number sticker:
CT ... - model;

XX - date of manufacture;
XXXXXXX - serial number.

Read all safety regulations
and instructions.
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Meaning

Wear safety goggles.

Wear ear protectors.

Wear a dust mask.

Disconnect the power tool
from the mains before instal-
lation or adjustment.

Movement direction.

Rotation direction.

Locked.

Unlocked.

Attention. Important.

Prohibited.

Double insulation / protec-
tion class.

A sign certifying that the
product complies with es-
sential requirements of the
EU directives and harmo-
nized EU standards.

During operation, remove
the accumulated dust.

Power tool designation

The power planer is designed for planing, edge cutting,
grooving of wood and wood materials. The power
planer is designed for use by right-handers only.
There is a possibility of a stationary installation of the
tool by use of some special accessories.

Power tool components

Front base plate

V-groove

Planing depth setting scale

Additional handle with regulator for planing depth
adjustment

On / off sSwitch

Lock-off button

Protective casing

Safety stop

Back base plate

10 Ventilation slots

11 Nozzle

12 Side stop (assembly) *

13 Vertical stop *

14 Wing screw *

15 Wrench *

16 Blade sharpening device (assembly) *
17 Blade alignment fixture (assembly) *
18 Box wrench *

19 Bracket *

20 Thrust plate *

21 Fastening nut *

22 Clamping bolt *

23 Drum for interchangeable blades

24 |Interchangeable blades *

25 Allen key *

26 Adjusting bolt

27 Fastening plate

28 Adjusting plate for interchangeable blade
29 Cover

30 Adjusting plate for resharpenable blade
31 Screw

32 Resharpenable blades *

33 Drum for resharpenable blades

34 Clamping bolt of blade sharpening device *
35 Template *

36 Plate *

37 Washer *

38 Winged nut *

39 Diriving belt *

40 Housing screw

QooNOOT PAWN-=

* Optional extra

Not all of the accessories illustrated or described
are included as standard delivery.

Caution! Possible injury from
sharp edges of a cutting ac-
cessory.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

Installation and regulation of power tool
elements

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

' Do not draw up the fastening elements
H too tight to avoid damaging the thread.
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Mounting / dismounting / setting-up of
some elements is the same for all power
tool models, in this case specific models
are not indicated in the illustration.

Installation / dismantling of the side stop (see fig. 1)

» Assembly side stop 12 as it is shown in fig. 1.

« Install the side stop 12 using the wing screw 14 (see
fig. 1).

» Disassembly operations do in reverse sequence.

Setting of grooving width (see fig. 2)

» Loosen the fastening nut 21 of the side stop 12, and
set the necessary width of grooving by moving the
thrust plate 20 (see fig. 2).

» Tighten the fastening nut 21.

Installation / dismantling of the vertical stop (see
fig. 3)

« Install the vertical stop 13 using the wing screw 14
(see fig. 3).

* When dismantling the vertical stop 13 unscrew the
wing screw 14.

Setting of grooving depth (see fig. 3)
» Loosen the wing screw 14 of the vertical stop 13 and

set the desired depth of grooving (see fig. 3).
» Tighten the wing screw 14.

Initial operation of the power tools

Always use the correct supply voltage the power sup-
ply voltage must match the information quoted on the
power tool identification plate.

Switching the power tool on / off

Switching on:

In order to switch on the power tool, push lock-off button 6
and while holding it in position, push on / off switch 5.
Switching off:

In order to switch off the power tool, release on / off
switch 5.

Dust suction during the power tool op-
eration

Dust suction allows reducing dust concen-
tration in the air and prevents its accumula-
tion at the workplace.

When working with the power tool always
use a suction cleaner to suck off the dust form the
treated materials.

Design features of the power tool

Additional handle with regulator for planing depth
adjustment (see fig. 4)

Set the desired planing depth turning additional
handle 4 to the right or to the left, according to the
marks of scale 3.

Scale marking 3 is done such that turning of handle 4
for one mark will change the planing depth by 0.5 mm
(see fig. 4). For example, 0.5 has been preset, by turn-
ing the handle we set value 10 it means that the plan-
ing depth will change from 0.5 mm to 1 mm.

Safety stop (see fig. 5)

Spring-loaded safety stop 8 allows putting the power
tool aside right after completion of the operation, with-
out any risk to damage the treated surface or the pow-
er tool blades. When the power tool is lifted above the
treated surface spring actuated safety stop 8 returns
into the initial position, and during putting aside back
base plate 9 does not contact the treated surface (the
power tool is supported by safety stop 8), this pro-
vides free rotation of drum not contacting the treated
surface with blades (see fig. 5).

During planing safety stop 8 moves backward and
ensures free operation.

Recommendations on the power tool
operation

Planing

» Make sure that the workpiece is safely fixed.

« Place front base plate 1 on the treated surface such
that the blades do not contact the treated surface.

e Turn the power tool on and let drum reach the
maximum speed.

« After that evenly move the power tool forward. Control
the conveying speed - performance of operation will
take some time. Too high speed would not expedite the
process but will entail the power tool overload and will
result in poor quality of the treated surface.

* When starting the planing process press stronger
the front part of the power tool and at the end of work -
the back part, which allows avoiding uneven chipping
both at the beginning and at the end of planing.

« Planing would be easier if you incline the workpiece
such that it could be planed downwards.

» Do not turn off the power tool during the operation,
first you should break contact of the blades with the
workpiece, for example, lift the power tool above the
treated surface.

Recommendations on improvement of the quality
of the treated surface

Quality of the resulted surface depends on planing
depth, conveying speed, direction of planing and con-
dition of the blades.
» Planing depth - with low depth of planing the re-
sulted surface would be smoother but it would require
more runs to remove the layer of required thickness.
For pre-treatment - set higher value of planing
depth as this will reduce time of work.
For final treatment - set lower value of planing
depth as this will ensure smoother surface.
« Conveying speed - with low depth of planing the
resulted surface would be smoother.
» Direction of planing (along / against fibers) - in
case of planing along the wood fibers the surface
would be smoother.
» Blade condition - in case of planing with dull
blades or with blades with jags or chippage the treated

English
23



wood surface may have defects (scuffing, longitudinal
stripes, etc.). Special attention shall be paid to control
of the blades condition as this will ensure safer opera-
tion and higher results of work.

Grooving (see fig. 6)

» Set the required rebate width using side stop 12
(see fig. 6).

» Set the required rebate height using vertical stop 13
(see fig. 6).

» Perform planing pressing side stop 12 against the
workpiece side surface. Repeat the operation until the
desired result is reached.

Edge chamfering (see fig. 7)

V-groove 2 allows chamfering at the edges of treated
workpieces.

Incline the power tool at 45° (see fig. 7) and perform
planing. During operation special attention shall be
paid to angle of the power tool inclination and uniform-
ity of conveying.

Power tool maintenance / preventive
measures

Before carrying out any works on the power tool it
must be disconnected from the mains.

Do not draw up the fastening elements
too tight to avoid damaging the
thread.

It is required to replace the dull blades in
good time. In order to prevent unbalance
and vibration always replace both blades at
the same time. Use blades of the same type.
Never operate the power planer with only one blade

installed.
blade edges. After replacement of blades

always rotate drum to make sure that it

has free running. Also check tightening of clamp-
ing bolts 22.

> [>

Be careful when replacing blades of the
power planer to prevent injuries from

Interchangeable blades (see fig. 8-12)
[CT14019X]

Blades 24 are sharpened from both sides and their
design do not provide for their re-sharpening. In case
one blade edge becomes blunted blades 24 should be
turned, if both blade edges become blunted blades 24
should be replaced. Hereinafter referred to as "inter-
changeable blade".

» Adjust the planing depth to "0".

* Turn the power tool over and loosen clamping
bolts 22 using wrench 15 (see fig. 8).

* Using the wrench 15 move the interchangeable
blade 24 to the side and extract it, as shown in fig. 9.

» Replace interchangeable blade 24 or turn it over (if
the second cutting edge of the blade is sharp enough)
as shown in fig. 10.1.

« Install the interchangeable blade 24 in place, as
shown in fig. 10.1.

* Put a metal ruler to the side surfaces of base
plates 1 and 9 and align the side part of interchangeable
blade 24 (see fig. 10.2).

« Put the metal ruler to the top surfaces of base
plates 1 and 9 and make interchangeable blade 24
touch the ruler in the upper point by turning adjusting
bolts 26 with the Allen key 25 (see fig. 11), but drum 23
shall be able to turn. Ensure that interchangeable
blade 24 is adjusted in a similar way throughout all its
length (interchangeable blade 24 cutting edge shall
be parallel to the surface of front base plate 1).

» Tighten clamping bolts 22 with wrench 15 until it
locks all detail in the slot of drum 23 (see fig. 12).

+ Repeat the above operations for the second
interchangeable blade 24.

Resharpenable blades (see fig. 13-15)
[CT14019]

Resharpenable blades 32 may be resharpened.
When the blade edges become blunted resharpen-
able blades 32 should be dismantled, resharpened
by means of a special device. Then they should be
aligned and reinstalled on drum 33. Hereinafter re-
ferred to as "blades".

» Turn the power tool over and unscrew bolts 22 using
box wrench 18 (see fig. 13).

* Remove cover 29 and blade 32 assembled with
adjusting plate 30.

» Unscrew screws 31 and remove adjusting plate 30
from blade 32.

« Clean all parts using a soft brush.

» Sharpen blades 32 as described below.

« Before installation of a new blade 32 make alignment
using blade alignment fixture 17.

» Place blade 32 on blade alignment fixture 17 (see
fig. 14.2). Attention: blade alignment fixture 17 has
factory setting and does not require any additional
adjustment.

» Align the cutting edge of blade 32 along the lug of
blade alignment fixture 17. Press the vertical part of
adjusting plate 30 to the vertical surface of blade align-
ment fixture 17 as shown in figure 14.2. Match the
holes in adjusting plate 30 with the holes in blade 32
moving adjusting plate 30 along blade alignment fix-
ture 17. Tighten screws 31. If the length of blade 32
is not sufficient for alignment due to multiple re-
sharpening both blades 32 must be replaced.

« Place blade 32 assembled with adjusting plate 30 on
drum 33 as shown in figure 14.3.

» Putametal ruler to the side surfaces of base plates 1
and 9 and align the side part of blade 32 (see fig. 15.1).
* Place cover 29 and tighten bolts 22 using box
wrench 18 (see fig. 15.2).

* Repeat the above operations for the second blade 32.

Sharpening of the resharpenable blades (see
fig. 14.1)

[CT14019]

Always sharpen both blades 32 at the
same time and only using blade sharpen-
ing device 16, as this will ensure the right
sharpening angle.
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» Dismantle both blades 32 as described above.

» Loosen winged nuts 38 and place both blades 32 into
blade sharpening device 16 (see fig. 14.1). The back
parts of blades 32 must rest on stops of template 35.

+ Tighten winged nuts 38. Heads of clamping bolts 34
and plate 36 shall securely fix both blades 32 pressing
them against template 35 to prevent their movement.
Cutting edges of blades 32 shall be located in same
plane (see fig. 14.1).

» Sharpen both blades 32 at the wet hard-grained
grinding stone.

» Finish both blades 32 at the wet fine-grained finish-
ing grinding stone. It is also recommended to polish
cutting edge surfaces of blades 32 as this will ensure
best operational results.

+ Install both blades 32 as described above.

Replacement of driving belt (see fig. 16)

» Unscrew housing screws 40 of protective casing 7
and remove it (see fig. 16).

* Remove the worn driving belt 39.

» Clean the belt pulleys with a brush.

» Place a new driving belt 39 onto the driving pulley
(smaller diameter) and than pull in on the driven pulley
(larger diameter) rotating drum.

* Place protective casing 7 back and
screws 40.

tighten

Cleaning of the power tool

An indispensable condition for a safe long-term exploi-
tation of the power tool is to keep it clean. Regularly

flush the power tool with compressed air thought the
ventilation slots 10.

After-sales service and application service

Our after-sales service responds to your questions
concerning maintenance and repair of your
product as well as spare parts. Information about
service centers, parts diagrams and information
about spare parts can also be found under:
www.crown-tools.com.

Transportation of the power tools

« Categorically not to drop any mechanical impact on
the packaging during transport.

* When unloading / loading is not allowed to use
any kind of technology that works on the principle of
clamping packaging.

Environmental protection

Recycle raw materials instead of dispos-
ing as waste.

Power tool, accessories and packaging should
I be sorted for environment-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorized
recycling.
These instructions are printed on recycled paper
manufactured without chlorine.

The manufacturer reserves the possibility to introduce changes.
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Spécifications de I'outil électrique

Rabot électrique CT14019X CT14019
Code de I'outil électrique [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Puissance absorbée W] 710 710
Puissance de sortie W] 330 330
A 5 5
Régime a vide [min] 16000 16000
Largeur de rabotage [pon[xr::;% 3_%%4" 3_%4..
Profondeur de rabotage Ip ot[l?:s]} 00_232/352 O"(Z '32/352
Profondeur de rainurage Ip o&?:s‘} 0"-01-3 /?32" 0.._2’3/%2..
Poids [ﬁg% 17 &17
Classe de protection o] /1 O] /1
Pression acoustique [dB(A)] 88,63 88,63
Puissance acoustique [dB(A)] 99,63 99,63
Vibration [m/s?] 2,7 2,7

Bruit d’information

A\

C € Déclaration de conformité

Portez toujours des protections pour
les oreilles (casque) lorsque le niveau
de pression acoustique est supérieur
a 85 dB(A).

Nous declarons sous notre propre responsabilite que le
produit decrit sous "Spécifications de I'outil électrique”
est en conformite avec toutes les dispositions des direc-
tives 2006/42/EC et leurs modifications ainsi qu’avec
les normes suivantes : EN 60745-1, EN 60745-2-14.

W huntor

Merit Link International AG
Stabio, Suisse, 17.10.2017

o

Gestionnaire de Wu Cunzhen

certification

AVERTISSEMENT - Pour diminuer le
risque de blessure, l'utilisateur doit lire
le manuel d’instruction !

Régles générales de sécurité

AVERTISSEMENT ! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instruc-
tions. Le non-respect des avertissements et
des instructions peut provoquer une décharge
électrique, un feu et/ ou des blessures graves.
Conserver tous les avertissements et instructions
pour référence ultérieure.
Le terme " outil électrique " dans les avertissements
fait référence a votre outil électrique alimenté sur sec-
teur (a cordes) ou a I'outil électrique a pile (sans fil).

Sécurité de la zone de travail

* Garder la zone de travail propre et bien éclai-
rée. Les zones encombrées ou obscures sont sources
d’accidents.

* Ne pas utiliser I'outil électrique dans des atmos-
phéres explosives, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiére. Les
outils électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer la poussiére ou les fumées.

* Les enfants et les personnes présentes doivent
se tenir éloignés lorsque vous utilisez un outil
électrique. Les distractions peuvent vous faire perdre
le contrdle.

Sécurité électrique

« Les fiches d’outils électriques doivent corres-
pondre a la prise de courant. Ne jamais modifier
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les fiches. Ne pas utiliser d’adaptateur avec des
outils électriques mis a la terre (a la masse). Des
fiches non modifiées et des prises adaptées réduiront
le risque de décharge électrique.

» Eviter tout contact corporel avec les surfaces
mises a la terre ou a la masse, telles que les tuyaux,
les radiateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs.
Il'y a un risque accru de choc électrique si votre corps
est relié a la terre ou mis a la masse.

* Ne pas exposer les outils électriques a la pluie
ou aux conditions humides. L'entrée d’eau dans un
outil électrique augmente le risque d’électrocution.

* Ne pas forcer le cordon. Ne jamais utiliser le
cordon pour transporter, tirer ou débrancher 'outil
électrique. Garder le cordon a I’écart de la chaleur,
de I'huile, des bords coupants ou des parties mo-
biles. Les cables endommagés ou enchevétrés aug-
mentent le risque d’électrocution.

» Pour une utilisation en extérieur de I'outil élec-
trique, choisir une rallonge adaptée. L'utilisation
d’un cordon adapté a I'extérieur réduit le risque d’élec-
trocution.

+ Sil'utilisation d’un outil électrique dans un endroit
humide est inévitable, utiliser une alimentation pro-
tégée par un dispositif différentiel résiduel (DDR).
L'utilisation d'un DDR réduit le risque d’électrocution.
REMARQUE ! Le terme " dispositif différentiel résiduel
(DDR) " peut étre remplacé par " disjoncteur-détecteur
de fuites a la terre (DDFT) " ou " disjoncteur différentiel ".
» Avertissement ! Ne jamais toucher les surfaces mé-
talliques exposées sur la boite de vitesses, le bouclier,
etc., car les surfaces métalliques en contact sont en in-
terférence avec 'onde électromagnétique, ce qui peut
entrainer des blessures ou des accidents potentiels.

Sécurité personnelle

* Rester attentif et vigilant, faire preuve de bon
sens en utilisant un outil électrique. Ne pas uti-
liser d’outil électrique en cas de fatigue ou sous
influence de drogues, alcool ou médicaments. Un
moment d’inattention lors de ['utilisation des outils
électriques peut entrainer des blessures graves.

» Utiliser un équipement de protection person-
nelle. Toujours porter une protection oculaire.
L'utilisation d’équipement de protection tel que le
masque antipoussiéere, les chaussures de securité
antidérapantes, le casque ou les protections auditives
dans des conditions appropriées permet de réduire les
blessures corporelles.

+ Empécher tout démarrage involontaire. S’assu-
rer que le commutateur est en position off (arrét)
avant de connecter Ioutil électrique a la source
d’alimentation et / ou a la batterie, le retirer ou le
transporter. Transporter des outils électriques tout en
ayant le doigt sur le commutateur ou des outils élec-
triques avec le commutateur sur " On " est source
d’accidents.

* Retirer toute clé de réglage avant de mettre
I'outil sous tension. Une clé laissée attachée a une
partie rotative de I'outil électrique peut entrainer des
blessures corporelles.

* Ne pas trop forcer. Garder une bonne assise et
un bon équilibre a tout moment. Cela permet un
meilleur contréle de l'outil électrique dans des situa-
tions inattendues.

» Porter les vétements appropriés. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Vos cheveux,
vétements et gants ne doivent pas étre a proximi-
té des parties mobiles. Les vétements amples, les

bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans
des parties mobiles.

« Si des appareils sont fournis pour la connexion
des dispositifs d’extraction et de collecte de pous-
siére, s’assurer qu’ils sont connectés et correc-
tement utilisés. L'utilisation de la collecte des pous-
siéres peut réduire les dangers liés a la poussiere.

* La familiarité acquise par une utilisation fré-
quente des outils ne doit pas vous faire devenir
plus complaisant et ignorer les principes de sécu-
rité des outils. Une action négligente peut provoquer
des blessures graves en une fraction de seconde.

« Avertissement ! Les outils électriques peuvent pro-
duire un champ électromagnétique pendant le fonc-
tionnement. Ce champ peut, dans certaines circons-
tances, interférer avec des implants médicaux actifs
ou passifs. Pour réduire le risque de blessures graves
ou mortelles, nous recommandons aux personnes
ayant des implants médicaux de consulter leur méde-
cin et le fabricant de I'implant médical avant d’utiliser
I'outil électrique.

Utilisation et entretien de I’outil électrique

« Lutilisation de l'outil électrique par des personnes
ayant des aptitudes psychophysiques ou mentales
faibles et des enfants ne doit pas s'effectuer sans
supervision ou formation relative a I'utilisation par une
personne responsable de leur sécurité.

* Ne pas forcer Poutil électrique. Utiliser I'outil
électrique approprié a votre utilisation. Un travail
effectué avec un outil électrique approprié sera meil-
leur et plus sir a la vitesse pour laquelle ce dernier a
été congu.

* Ne pas utiliser I'outil électrique si le commuta-
teur ne fonctionne pas. Tout outil électrique qui ne
peut pas étre contrdlé avec le commutateur est dange-
reux et doit étre réparé.

« Débrancher la fiche de la source d’alimentation
et/ ou retirer la batterie de I’outil avant de procéder
a des réglages, des changements d’accessoires
ou ranger les outils électriques. De telles mesures
de sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil électrique.

« Mettre les outils électriques non utilisés hors
de la portée des enfants et ne pas laisser pas les
personnes ne connaissant pas I’outil électrique ou
les instructions utiliser I'outil électrique. Les outils
électriques sont dangereux pour des personnes non
formées.

« Entretien des outils électriques. Vérifier tout dé-
salignement ou entrave des parties mobiles, rup-
ture des piéces et toute autre condition pouvant
affecter le fonctionnement de P’outil électrique. En
cas d’endommagement, réparer I'outil électrique
avant utilisation. De nombreux accidents sont cau-
sés par des outils électriques mal entretenus.

« Conserver les outils de coupe affiités et propres.
Les outils de coupe correctement entretenus avec des
bords afflités sont moins susceptibles de se coincer et
sont plus faciles a contréler.

< Utiliser I'outil électrique, les accessoires et les
outils, etc. conformément aux présentes instruc-
tions, en tenant compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation de l'outil élec-
triqgue pour des opérations différentes de celles pré-
vues peut aboutir a une situation dangereuse.

« Garder les poignées et les surfaces de préhen-
sion au sec, propres et exemptes d’huile et de
graisse. Des poignées et des surfaces de préhension
glissantes ne permettent pas une manipulation et un
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contréle sécurisés de I'outil dans des situations inat-
tendues.

|l convient de noter que pour utiliser un outil élec-
trique, il est nécessaire de maintenir la poignée auxi-
liaire correctement, pour un contréle correct de I'outil
électrique. Par conséquent, un bon maintien peut ré-
duire le risque d’accidents ou de blessures.

Entretien

* L’entretien de votre outil électrique doit étre
effectué par un réparateur qualifié au moyen de
piéces de remplacement identiques. Cela garantira
une sécurité de I'outil électrique en permanence.

+ Suivre les instructions pour lubrifier et changer les
accessoires.

Avertissements de sécurité spéciaux

+ Attendez que la lame s'arréte avant le réglage
de Il'outil vers le bas. Une lame en rotation pourrait
mordre dans la surface a raboter et provoquer une perte
de contrble pouvant entrainer des blessures graves.
NOTES: L'avertissement ci-dessus s’applique unique-
ment aux raboteuses sans protection de fermeture
automatique.

» Tenez I'outil électrique par une surface de pré-
hension isolée uniquement, car la lame peut tou-
cher sa propre corde. La coupe d'un fil en "direct"
rendra également les pieces métalliques de ['outil
électrique exposées "en direct" et pourrait faire subir a
I'opérateur un choc électrique.

» Utilisez des pinces ou autres moyens pratiques
pour sécuriser et soutenir la piéce a usiner sur une
plate-forme stable. La tenue du travail par la main ou
contre le corps le rend instable et peut conduire a une
perte de contrble.

Précautions de sécurité pendant le fonc-
tionnement de I'outil électrique

* Les accessoires non-recommandés et spéciale-
ment congus par le fabricant de I'outil ne doivent
pas étre utilisés ; les accessoires endommagés ne
doivent pas étre utilisés ; les caractéristiques de l'ac-
cessoire doivent étre évaluées a l'intérieur de la plage
de capacité nominale de I'outil.

* Les lames pour raboteuse doivent correctement
étre installées et utilisées conformément aux ins-
tructions fournies par le fabricant. Il faut faire at-
tention a la taille qui doit correspondre a la plaque de
presse afin d'assurer qu'aucun frottement mécanique
se produit entre la lame pour lame pour raboteuse et
plaque de presse au cours de I'opération aprés l'ins-
tallation. Aprés l'installation, [l'interrupteur doit étre
démarré dans une position sare et I'outil doit fonction-
ner pendant 30 secondes. En cas de vibrations impor-
tantes ou autres problémes, I'opération doit étre arré-
tée et une disposition doit étre prise pour I'entretien.

» La piece a usiner doit étre fixée de maniére fiable
et serrée avec un collant ou banc de serrage dans
toute la mesure.

* Les doigts ne doivent pas étre mis sur le bou-
ton de l'interrupteur afin d'éviter d'allumer I'outil
inconsciemment lorsque I'outil se déplace.

* L'outil électrique est fait démarrer avant d'étre
placé sur la surface du matériau pour le traitement.

Lorsque l'opération de rabotage est effectuée, l'ins-
pection doit étre exécutée pour voir si une quelconque
matiere étrangére est cachée dans la piece a usiner,
par exemple, des clous et des vis. Tout corps étranger
découvert doit étre retiré avant 'opération.

« Lorsque l'outil électrique est utilisé, il faut s'as-
surer que les lignes électriques sont placées der-
niére le cadre loin de la téte de travail. Les lignes
électriques ou l'outil endommagé ne doivent pas étre
utilisées. Si les lignes électriques sont endommagées
durant les travaux, vous ne devez pas toucher les
cables électriques endommageés ; vous devez plutot
débrancher rapidement la fiche et modifier les lignes
électriques.

* L'outil électrique doit étre coupé avant d'étre
posé. Apres avoir coupé l'alimentation, I'outil élec-
trique ne pourrait étre posé qu'une fois la téte de tra-
vail est complétement statique. A ce moment-la, vous
ne pourrez pas toucher la lame pour raboteuse avec
vos mains. De méme, la lame pour raboteuse sera trés
chaude durant I'opération ; par conséquent, vous ne
devez pas la toucher avec les mains avant qu'elle ne
soit refroidie.

« Si la poussiére nocive pour la santé, la pous-
siére combustible ou explosive sont générées au
cours du travail, des mesures appropriées de sé-
curité doivent étre prises. Par exemple : les déchets
de poussieres peuvent provoquer le cancer. Durant le
travail, vous devriez utiliser I'équipement pour enlever
la poussiere, balayer les déchets et portez un masque
anti-poussiéres.

* Le lieu de travail doit étre propre. Aprés le mé-
lange, les matériaux peuvent étre a haut risque.

« Etant donné que I'amiante peut provoquer le
cancer, les matériaux contenant I'amiante ne
doivent pas étre traités.

« L'outil électrique ne pourrait étre posé qu'une
fois les lames sont complétement statiques. Les
lames installées sur l'outil électrique pourraient étre
entrainées, ce qui rend impossible le controle de I'outil
électrique.

» L'outil électrique ayant des cables endommagés
ne doit pas étre utilisé. Dans le cas ou les lignes
électriques sont endommagées ou cassées durant le
travail, vous ne devriez pas toucher les lignes élec-
triques ; vous devez plutét débrancher la fiche immé-
diatement. Les lignes électriques endommagées
peuvent provoquer un choc électrique.

* L'outil électrique est fait démarrer avant d'étre
traité dans la piéce a usiner. Si la lame est coincée
a l'intérieur de la piece a usiner, l'outil électrique va
rebondir.

« L'outil électrique ne doit pas étre exploité par
des enfants.

» Seules les lames tranchantes pourraient étre
utilisées.

« Au cours des travaux, les lignes électriques
doivent étre placées derriére I'outil électrique.

¢ Au cours des travaux, vous devriez fermement
saisir I'outil électrique et vous tenir de maniére
stable.

« Au cours des travaux, la plaque de base doit étre
fixée a la surface du matériau.

* Lors de travaux de rabotage, la lame ne doit pas
entrer en contact avec le métal, les clous ou vis.

* Lorsque I'outil électrique est en marche, les
doigts ne doivent étre mis dans I'orifice d'évacua-
tion des copeaux.
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Remarque relative a la tension d’alimentation : en
connexion d’alimentation, confirmer que la tension
d’alimentation est identique a la tension inscrite sur la
plaque signalétique de I'outil. Une tension d’alimenta-
tion supérieure a la tension requise provoque des acci-
dents et la destruction de l'outil. Par conséquent, si la
tension d’alimentation n’a pas été confirmée, ne jamais
procéder au branchement de maniere arbitraire. Au
contraire, une tension d’alimentation inférieure a la ten-
sion requise provogque 'endommagement du moteur.

Les symboles utilisés dans le manuel
d’utilisation

Le manuel d'utilisation utilise les symboles ci-dessous.
Pensez a lire attentivement leur signification. La bonne
interprétation des symboles permet de bien utiliser
l'instrument en toute sécurité.

Symbole Légende

Rabot électrique

Les zones grisées représen-
tent une applique molle (a la
surface isolée).

Etiquette avec le numéro
d’usine:

CT ... - modeéle;

XX - date de fabrication;
XXXXXXX - numéro d’usine.

ser e | XX XXXXXXX

Lisez attentivement toutes
les consignes de sécurité et
les instructions.

Portez les lunettes de

e protections.

Portez le casque de protec-
tion.

Portez le masque antipous-
siere.

Avant les travaux de mon-
tage et de réglage, débran-
chez linstrument du réseau
électrique.

Sens du mouvement.

@@ @ Sens de la rotation.

Symbole Légende

Bloqué.

Débloqué.

Attention. Information impor-
tante.

Action interdite.

Double isolation / classe de
protection.

Signe certifiant que l'article
correspond aux directives CE
et aux standards harmonisés
de I'Union Européenne.

N
m

Pendant le travail, enlevez la
poussiére.

Attention ! Les taillants de
loutil peuvent causer les
blessures.

Ne jetez pas l'outillage élec-
trique avec les déchets mé-
nagers.

1 =¢ > B

Désignation de I'outil électrique

Le rabot électrique est congu pour le rabotage, la
coupe de bords, la cannelure du bois et de matériaux
en bois. Ce rabot électrique n'est congu que pour les
droitiers.

Il est possible d'installer I'outil de fagon fixe (grace a
des accessoires spéciaux).

Composants de I'outil électrique

Socle avant

Rainure V

Echelle de réglage de profondeur de rabotage
Poignée supplémentaire avec régulateur pour
ajustement de la profondeur de rabotage
Sélecteur marche / arrét

Bouton de déverrouillage

Boitier de protection

Butée de sécurité

Socle arriére

10 Fentes d'aération

11 Suceur

12 Butée latérale *

13 Butée verticale *

14 Vis a oreilles *

15 Clef plate *

16 Dispositif d'affitage des lames (assemblage) *
17 Montage d'alignement des lames (assemblage) *

ooo~NoOOUGT AWN=
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Clé polygonale *

Support *

Plaque de poussée *

21 Ecrou de fixation *

Boulon de serrage *

Tambour pour lames interchangeables

Lames interchangeables *

Clé Allen *

Boulon de réglage

Plaque de serrage

Plaque de réglage pour lame interchangeable

Couvercle

\F;!aque de réglage pour les lames réaffitables
is

Lames réaffatables *

Tambour pour lames réaffitables

Vis de serrage du systéme d'affitage de lame *
Gabarit *

Plaque *

Rondelle *

Ecrou a oreilles *

Courroie de transmission *

Vis de boitier

* Accessoires

Une partie des accessoires représentés et décrits
ne figurent pas dans la livraison.

Installation et réglage des éléments de
I'outil électrique

Avant de commencer a travailler avec I'outil

électrique, s'assurer qu'il est débranché.

Installation / démontage de la butée latérale (voir
la fig. 1)

Ne pas trop serrer les fixations afin d’évi-
ter tout endommagement du filetage.

Le montage / démontage / réglage de
certains éléments est le méme que pour
tous les modeéles d’outils électriques;
dans ce cas, les modéles spécifiques ne
sont pas indiqués sur lillustration.

» Butée latérale de montage 12 tel que représenté sur
la fig. 1.

* Installer la butée latérale 12 a l'aide de la vis a ai-
lette 14 (voir la fig.1).

* Pour démonter, faire la méme chose en sens inverse.

Réglage de la largeur de la cannelure (voir la fig. 2)

» Dévissez I'écrou de fixation 21 de la butée laté-
rale 12, et réglez la largeur nécessaire de rainurage
en déplacant la plague de poussée 20 (voir la fig.2).

» Serrage I'écrou de fixation 21.

Installation / démontage de la butée verticale (voir
la fig. 3

 Installez la butée verticale 13 a l'aide de la vis a
ailette 14 (voir la fig.3).

» Pour le démontage de la butée verticale 13 dévissez
la vis a ailette 14.

Réglage de la profondeur de cannelure (voir la fig. 3)

» Dévissez la vis a ailette 14 de la butée verticale 13 et
réglez la profondeur souhaitée de rainurage (voir la fig.3).
» Vissez la vis a ailette 14.

Premiére utilisation de I'outil électrique

Toujours utiliser la bonne tension d’alimentation: la
tension d’alimentation doit correspondre a celle indi-
quée sur la plaque d’identification de I'outil électrique.

Mettre en marche / arréter I'outil élec-
trique

Activer:

Pour mettre l'outil en marche, pousser le bouton de
verrouillage 6 et tout en le maintenant dans cette en
position, appuyer sur l'interrupteur 5.

Désactiver:

Pour éteindre I'outil électrique, relacher l'interrupteur 5.

Aspiration de la poussiére pendant I’uti-
lisation de I'outil

L'aspiration de la poussiére permet de
réduire la concentration de poussiére dans
I'air et d'empécher qu'elle ne s'accumule sur
le lieu de travail.

Lors de I'utilisation de I'outil électrique, toujours utiliser
un nettoyeur aspirant pour aspirer la poussiére formée
par les matériaux traités.

Caractéristiques de I'outil électrique

Poignée supplémentaire avec régulateur pour ajus-
tement de la profondeur de rabotage (voir la fig. 4)

Régler la profondeur de rabotage désirée en tournant
la poignée supplémentaire 3 vers la droite ou la
gauche, selon les marques sur I'échelle de gradation 4.
Les inscriptions sur I'échelle de gradation 4 sont faites
de telle fagon que le fait de trouver la poignée 3 d'une
marque changera la profondeur de rabotage de 0.5
millimetre (voir la fig. 4). Par exemple, si l'outil est réglé
sur 0.5, en tournant la poignée et en la plagant sur la
valeur 10, la profondeur de rabotage passera de 0.5
millimetre a 1 millimétre.

Butée de sécurité (voir la fig. 5)

La butée de sécurité a ressort 8 permet de poser
tout de suite I'outil de cété aprés l'avoir utilisé, sans
aucun risque d’endommager la surface traitée ou les
lames de l'outil. Lorsque l'outil est soulevé au-dessus
de la surface traitée, la butée de sécurité a ressort 8
retourne a sa position initiale, et pendant que l'outil
est posé le socle arriere 9 n’entre pas en contact avec
la surface traitée (I'outil est soutenu par la butée de
sécurité 8), ce qui permet une rotation libre du tam-
bour sans que les lames n’entrent en contact avec la
surface traitée (voir la fig. 5).

Pendant le rabotage, la butee de sécurité 8 se déplace
vers l'arriere et permet I'utilisation libre.
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Recommandations pour utilisation de
I'outil électrique

Rabotage

» S'assurer que la piéce a travailler est bien fixée.

* Placer le socle avant 1 sur la surface a traiter afin
que les lames ne soient pas en contact avec la surface
traitée.

* Mettre l'outil en marche et laisser le tambour at-
teindre sa vitesse maximum.

» Déplacer ensuite l'outil électrique de fagon régu-
liere. Contréler la vitesse de transmission - I'exécution
de I'opération prendra un certain temps. Une vitesse
trop élevée n'accélérera pas le processus mais cau-
sera une surcharge de I'outil électrique et produira un
résultat de moins bonne qualité sur la surface traitée.
* Lors du démarrage du processus de rabotage, ap-
puyer fortement sur la partie avant de I'outil électrique, et
a la fin du travail sur la partie arriére, afin d'éviter un ébre-
chement de la surface au début et a la fin du rabotage.

» Le rabotage s'effectue facilement lorsque I'objet est
incliné et raboté de haut en bas.

» Ne pas arréter l'outil électrique pendant I'opération,
dégager d'abord les lames de la piece de travail en sou-
levant par exemple I'outil au-dessus de la surface traitée.

Recommandations concernant I'amélioration de la
qualité de la surface traitée

La qualité du résultat sur la surface dépend de la pro-
fondeur de rabotage, de sa vitesse de transmission, du
sens du rabotage et de I'état des lames.
» Profondeur de rabotage - avec une faible profondeur
de rabotage, la surface est plus lisse mais demande plus
de passages pour enlever I'épaisseur requise.
Pour le traitement préparatoire - régler une valeur
de profondeur de rabotage plus élevée, ce qui per-
mettra de réduire le temps de travail.
Pour le traitement final - régler une valeur de pro-
fondeur de rabotage plus faible, ce qui permettra
d’obtenir une surface plus lisse.
» Vitesse de transmission - avec une faible profon-
deur de rabotage, la surface sera plus lisse.
* Sens du rabotage (dans le sens / contre les
fibres) - si vous rabotez le long des fibres du bois, la
surface sera plus lisse.
» Etat des lames - si vous rabotez avec des lames
émousseées, abimées ou ébréchées, la surface de bois
traitée comportera des défauts (éraflures, rayures lon-
gitudinales, etc.). Il faut faire particulierement attention
a inspecter I'état des lames car c’est ce qui assurera
une opération sire et de meilleurs résultats de travail.

Canneler (voir la fig. 6)

» Régler la largeur de feuillure requise a I'aide de la
butée latérale 12 (voir la fig. 6).

» Régler la hauteur de feuillure requise a I'aide de la
butée verticale 13 (voir la fig. 6).

» Effectuer le rabotage en pressant la butée latérale 12
contre la surface latérale de I'objet. Répéter I'opération
jusqu’a ce que le résultat désiré soit atteint.

Chamfreinage de bord (voir la fig. 7)

La rainure V 2 permet de chanfreiner aux bords des
objets traités.

Incliner I'outil a 45° (voir la fig. 7) et exécuter le rabo-
tage. Lors du fonctionnement, faire particulierement
attention a I'angle d’inclination de I'outil électrique et a
I'uniformité du passage.

Entretien de I'outil électrique / mesures
préventives

Avant de commencer a travailler avec I'outil élec-

trique, s’assurer qu’il est débranché.

A empécher les déséquilibres et les vibra-
tions, remplacez (ou affiutez) toujours

les deux lames en méme temps. N’utilisez que des

lames du méme type. N’utilisez jamais le rabot

électrique avec une seule lame.

(= d

e ne pas endommager les bords de la
lame. Aprés avoir remplacé des lames,

faites toujours tourner le tambour afin de vous

assurer qu’il tourne librement. Vérifiez également
le serrage des boulons 22.

Ne pas trop serrer les fixations afin d’évi-
ter tout endommagement du filetage.

Il est nécessaire d’affiiter ou de rempla-
cer les lames émoussées a temps. Pour

Faites attention lors du remplacement/de
I'affGtage des lames du rabot électrique

Lames interchangeables (voir les fig. 8-12)
[CT14019X]

Les lames 24 sont aiguisées des deux cotés et leur
conception ne prévoit pas leur réaffatage. Si un
bord de la lame devient est émoussée les lames 24
doivent étre retournées, siles deux bords de lame sont
émousseés, les lames émoussées 24 doivent étre rem-
placées. Ci-aprées dénommée "lame interchangeable".

» Réglez la profondeur de rabotage a "0".

« Retournez I'outil électrique et dévissez les vis de
serrage 22 a l'aide de la clé 15 (voir la fig. 8)

* A l'aide de la clé 15 déplacez la lame interchan-
geable 24 sur le coté et démontez-la, comme indiqué
sur la fig. 9

* Replacez une lame interchangeable 24 ou retour-
nez-la (si le second bord de coupe de la lame est as-
sez tranchant) comme indiqué sur la fig. 10.1.

« Installez la lame interchangeable 24 a sa place,
comme indiqué sur la fig. 10.1.

» Placez une régle metallique sur les surfaces laté-
rales des plaques de base 1 et 9 et alignez la partie la-
térale de la lame interchangeable 24 (voir la fig. 10.2).
» Mettez la regle métallique sur les surfaces supérieures
des plaques de base 1 et 9 et de mettez la lame inter-
changeable 24 en contact avec la régle dans le point
supérieur en tournant les vis de réglage 26 avec la clé
Allen 25 (vair la fig. 11), mais le tambour 23 doit pouvoir
tourner. Assurez-vous que la lame interchangeable 24
est réglée de la méme fagon sur toute sa longueur (le
bord tranchant de la lame interchangeable 24 doit étre
paralléle a la surface de la plaque de base avant 1).

« Vissez les boulons de serrage 22 avec la clé 15
jusgu’a ce qu’ils se verrouillent tous précisément dans
la fente du tambour 23 (voir la fig. 12).

* Reépétez les opérations ci-dessus pour la seconde
lame interchangeable 24.
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Lames réaffiitables (voir les fig. 13-15)
[CT14019]

Les lames réaffitables 32 peuvent étre réaffltées.
Lorsque les bords de lame deviennent sont émous-
sés les lames réaffatables 32 doivent étre démontées,
réaffités au moyen d'un dispositif spécial. Ensuite,
elles doivent étre alignées et remontées sur le tam-
bour 33. Ci-aprés dénommées "lames".

» Retourner I'outil électrique et dévisser les boulons 22
a l'aide de la clé polygonale 18 (voir la fig. 13).

» Enlever le couvercle 29 et la lame 32 assemblée
avec la plaque d'ajustement 30.
* Desserrer les vis 31 et
d'ajustement 30 de la lame 32.

» Nettoyer toutes les piéces a l'aide d'une brosse
douce.

+ Afflitez les lames 32 comme décrit ci-dessous.

» Avant d'installer une nouvelle lame (ou une lame
réaffitée) 32 procéder a l'alignement a l'aide du
montage d'alignement 17.

» Placerlalame 32 surle montage d'alignement17 (voir
lafig. 14.2). Attention: le montage d'alignement 17 a
des réglages d'usine et ne demande aucun réglage
supplémentaire.

» Aligner le tranchant de la lame interchangeable 32
contre le crochet du montage d'alignement 17. Serrer
la partie verticale de la plaque d'ajustement 30 contre la
surface verticale du montage d'ajustement 17 comme
indiqué sur le schéma 14.2. Faire correspondre les
trous de la plaque d'ajustement 30 avec ceux de la
lame 32 en déplacant la plaque d'ajustement 30 le
long du montage d'alignement 17. Serrer les vis 31. Si
la longueur de la lame 32 n'est pas suffisante pour
faire I'alignement a cause de réaffiitages multiples,
les deux lames 32 doivent étre remplacées.

* Placer la lame 32 assemblée avec la plaque
d'ajustement 30 sur le tambour 33 comme indiqué sur
le schéma 14.3.

» Placer une régle en métal sur les surfaces latérales
des socles 1 et 9 et aligner la partie latérale de la
lame 32 (voir la fig. 15.1).

» Placer le couvercle 29 et serrer les boulons 22 a
I'aide de la clé polygonale 18 (voir la fig. 15.2).

» Répéter les opeérations ci-dessus pour la deuxieme
lame 32.

retirer la plaque

Affatage des lames du rabot électrique (voir la
fig. 14.1)

[CT14019]

A\

* Démonter les deux lames 32 comme décrit ci-
dessus.

» Dévissez les écrous a ailette 38 et placez les deux
lames 32 dans le systéme d'affitage de lame 16 (voir
la fig.14.1). Les sections arriere de lames 32 doivent
reposer sur des butées de modele 35.

Affater toujours les deux lames 32 en
méme temps et uniquement a I'aide du
dispositif spécial 16, car il permet d’as-
surer un bon angle d’affatage.

« Serrer les écrous a oreilles 38. Les tétes des bou-
lons de serrage 34 et la plaque 36 fixeront solidement
les deux lames 32 en les appuyant contre le gabarit 35
afin d’empécher tout mouvement. Les tranchants des
lames 32 doivent étre situés sur le méme plan (voir la
fig. 14.1).

« Affater les deux lames 32 a la pierre d'affitage
humide a gros grain.

« Finir les deux lames 32 a la pierre d'affitage humide
a grain fin. Il est également recommandé de polir les
surfaces du tranchant des lames 32 afin d'assurer de
meilleurs résultats.

« Installez les deux lames 32 comme décrit ci-dessus.

Remplacement de la courroie de transmission
(voir la fig. 16)

« Desserrer les vis 40 du boitier de protection 7 et le
retirer (voir la fig. 16).

» Enlever la courroie de transmission usée 39.

« Nettoyer les roues de courroie a I'aide d'une brosse.
» Placer une nouvelle courroie de transmission 39 sur
la roue de courroie (d'un plus petit diamétre) puis tirer
sur la roue dans le tambour rotatif (d'un plus grand
diameétre).

* Replacer le couvercle de protection 7 et serrer les
vis 40.

Nettoyage de I'outil électrique

Un critére indispensable pour utiliser le I'outil électrique
sur le long terme est de le nettoyer régulierement. Chas-
ser régulierement les poussiéres de I'outil électrique en
utilisant de I'air comprimé dans chaque trou 10.

Services aprés-vente et d'application

Notre service aprés-vente répond a vos questions
concernant I'entretien et la réparation de votre appa-
reil et de ses pieces de rechange. Des informations
sur les centres d’entretien, les schémas des piéces de
rechange et les piéces de rechange sont également dis-
ponibles a I'adresse suivante : www.crown-tools.com.

Transport des outils électriques

«+ Eviter strictement tout impact mécanique sur
I'emballage pendant le transport.

* Lors du déchargement / chargement, il est interdit
d’utiliser tout type de technologie fonctionnant sur le
principe de serrage de 'emballage.

Protection de I'environnement

Récupération des matiéres premiéres
plutét qu’élimination des déchets.

Séparer I'outil électrique, les accessoires et
I 'emballage pour un recyclage écologique.
Nos piéces plastiques ont ainsi été marquées en vue
d’un recyclage sélectif des différents matériaux.
Ce manuel d'instructions a été fabriqué a partir d’'un
papier recyclé blanchi en I'absence de chlore.

Le fabricant se réserve le droit d'apporter des changements.
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Specifiche tecniche dell’utensile elettrico

Piallatrice elettrica CT14019X CT14019
Codice utensile elettrico [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Alimentazione nominale [W] 710 710
Potenza erogata W] 330 330
Amperaggio del voltaggio ;;g:;% ¥ Eﬁ% 3(.33 3‘.33
Velocita a vuoto [min] 16000 16000
Larghezza piallatura [pc[)rlrl‘ig}} 3_%%4" 3_%4..
Profondita piallatura Ip gl?lg:} 00_232/352 O"(Z '32/352
Profondita scanalatura [pg;?ig‘i} O"—O1-S; /?32" 0.._2’3/%2..
Peso [Hg} 62_’187 62. ’187
Classe di sicurezza o] /1 O] /1
Pressione sonora [dB(A)] 88,63 88,63
Potenza acustica [dB(A)] 99,63 99,63
Vibrazione ponderata [m/s?] 2,7 2,7

Rumore informazioni

A\

C € Dichiarazione di conformita

Indossare sempre le cuffie di prote-
zione se la pressione sonora supera
gli 85 dB(A).

Dichiariamo sotto la nostra piena responsabilita che il
prodotto descritto nella sezione "Specifiche tecniche
dell'utensile elettrico" e conforme a tutte le disposizioni
pertinenti delle Direttive 2006/42/EC e alle relative mo-
difiche, nonche alle seguenti Normative: EN 60745-1,
EN 60745-2-14.

Responsabile
della Certificazione

Wu Cunzhen
M Gt/

Merit Link International AG
Stabio, Svizzera, 17.10.2017

o

ATTENZIONE - Per ridurre il rischio di le-
sioni, 'operatore deve leggere il manuale
di istruzioni.

Regole generali di sicurezza
ATTENZIONE! Leggere tutte le avverten-
ze di sicurezza e tutte le istruzioni. La
mancata osservanza delle avvertenze e del-
le istruzioni pud causare scosse elettriche,

incendi e / o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze e le istruzioni per
riferimenti futuri.

Il termine "utensile elettrico" nelle avvertenze si riferi-
sce all'utensile elettrico alimentato dalla rete (via cavo)
o alimentato a batteria (senza cavo).

Sicurezza dell’area di lavoro

* Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illumina-
ta. Zone in disordine e buie favoriscono gli incidenti.

« Non utilizzare utensili elettrici in zone con atmo-
sfere esplosive, come ad esempio in presenza di
liquidi infiammabili, gas o polveri. Gli utensili creano
scintille che possono incendiare la polvere od i fumi.

« Tenere i bambini e gli astanti lontano dalla zona
di lavoro durante I'uso di un utensile elettrico. Le
distrazioni possono far perdere il controllo.

Sicurezza elettrica

* Le spine dell’utensile elettrico devono corri-
spondere alle prese. Non modificare mai la spina
in nessun modo. Non usare adattatori spina con
utensili elettrici con messa a terra (collegamento
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di massa). Le spine non modificate e corrispondenti
prese elettriche riducono il rischio di scosse elettriche.
» Evitare il contatto del corpo con superfici colle-
gate a terra o a massa, come tubi, radiatori, frigo-
riferi, ecc. C’€ un maggior rischio di scossa elettrica,
se il vostro corpo viene in contatto con collegamenti a
terra o a massa.

* Non esporre gli utensili elettrici alla pioggia o
all’'umidita. Se entra dell’acqua nell'utensile elettrico
aumenta il rischio di scosse elettriche.

* Non rovinare il filo elettrico. Non utilizzare mai
il filo per trasportare, tirare o scollegare I'utensile
elettrico. Tenere il filo lontano da calore, olio, spi-
goli vivi o parti in movimento. Cavi danneggiati o
aggrovigliati aumentano il rischio di scosse elettriche.
* Quando un utensile elettrico & usato all’aperto,
utilizzare una prolunga adatta all’'uso esterno. Se si
usa un filo adatto per uso all’esterno si riduce il rischio
di scosse elettriche.

* Se non si puo evitare di usare un utensile elet-
trico in un luogo umido, utilizzare un dispositivo di
protezione a corrente residua (RCD). L'uso di un di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD) ridu-
ce il rischio di scosse elettriche. NOTA! Il termine "di-
spositivo di protezione a corrente residua (RCD)" pud
essere sostituito dal termine "interruttore di circuito
salvavita (GFCI)" o "interruttore differenziale (ELCB)".
« Attenzione! Non toccare mai le superfici metalliche
esposte del riduttore, scudo, e cosi via poiché il contat-
to con superfici metalliche interferisce con I'onda elet-
tromagnetica, provocando potenziali lesioni o incidenti.

Sicurezza personale

» Stare all’erta, guardare quello che si sta facendo
e usare il buon senso quando si usa un utensile
elettrico. Non utilizzare un utensile elettrico quan-
do si & stanchi o sotto I'influenza di droghe, alcol o
medicinali. Un momento di disattenzione durante I'uso
di utensili elettrici pud provocare gravi lesioni personali.
» Usare i dispositivi di protezione individuali. In-
dossare sempre occhiali protettivi. Equipaggiamen-
ti protettivi, come mascherina antipolvere, scarpe di
sicurezza antiscivolo, casco di sicurezza o protezione
per 'udito utilizzati in condizioni appropriate, riducono
il rischio di lesioni personali.

* Prevenire gli avviamenti accidentali. Assicurar-
si che l'interruttore sia in posizione off prima di
collegare la fonte di alimentazione e / o il gruppo
batterie, quando si prende in mano o si trasporta
I'utensile. Trasportare gli utensili elettrici tenendo le
dita sullinterruttore oppure alimentare gli utensili con
l'interruttore acceso favorisce il verificarsi di incidenti.
* Rimuovere qualsiasi chiave di regolazione o
chiave inglese prima di accendere I’'utensile elettri-
co. Una chiave inglese o una chiave rimasta attaccata
ad un componente in rotazione dell’'utensile elettrico
pud causare lesioni personali.

* Mantenere una posizione stabile. Mantenere
sempre una posizione dei piedi e un bilanciamento
corretti. Cio consente di controllare meglio I'utensile
elettrico in situazioni impreviste.

» Vestirsi adeguatamente. Non indossare abiti lar-
ghi né gioielli. Tenere capelli, indumenti e guanti
lontano dai componenti in movimento. Vestiti lar-
ghi, gioielli o capelli lunghi possono impigliarsi nei
componenti in movimento.

» Se é possibile collegare dispositivi per I’aspirazio-
ne e la raccolta delle polveri; assicurarsi che questi
siano collegati ed utilizzati correttamente. L utilizzo di
un aspirapolvere puo ridurre i rischi connessi alle polveri.

+ Non permettere che la familiarita acquisita con
l'uso frequente di utensili diventi un rilassamen-
to nell’ignorare principi di sicurezza dell’'utensile.
Un’azione negligente pud causare gravi lesioni in una
frazione di secondo.

« Attenzione! Gli utensili elettrici possono produrre
un campo elettromagnetico durante il funzionamento.
Questo campo non puo in alcune circostanze interfe-
rire con impianti medici attivi o passivi. Per ridurre il
rischio di lesioni gravi o mortali, si raccomanda alle
persone con impianti medici di consultare il proprio
medico e il produttore dell'impianto medico prima di
utilizzare questo utensile elettrico.

Uso e manutenzione di un utensile elettrico

* Le persone con attitudini psicofisiche o mentali ri-
dotte cosi come anche i bambini non possono usare
I'utensile elettrico, se non sotto la supervisione o istruiti
da una persona responsabile della loro sicurezza circa
I'uso dell’utensile elettrico.

* Non forzare I'utensile elettrico. Utilizzare I’'uten-
sile elettrico adatto per 'uso che se ne vuol fare.
L'utensile elettrico corretto fara il lavoro meglio ed in
modo piu sicuro alla velocita per la quale € stato pro-
gettato.

* Non usare l'utensile elettrico se I'interruttore
non é in grado di accenderlo e spegnerlo. Qualsiasi
utensile elettrico che non possa essere controllato con
l'interruttore & pericoloso e deve essere riparato.

« Staccare la spina dalla presa di corrente e / o
batteria dall’'utensile elettrico prima di effettuare
qualsiasi regolazione, cambiare accessori o ripor-
re utensili elettrici. Tali misure di sicurezza preven-
tive riducono il rischio di avviare in modo accidentale
I'utensile elettrico.

« Conservare gli utensili elettrici inattivi fuori dal-
la portata dei bambini e non lasciare che utilizzino
I'utensile persone che non hanno familiarita con
I'utensile elettrico o con le presenti istruzioni. Gli
utensili elettrici sono pericolosi nelle mani di persone
non addestrate.

* Manutenzione degli utensili elettrici. Controllare
che tutte le varie parti siano ben allineate, che le
parti mobili siano ben collegate, se ci sono com-
ponenti rotti e qualsiasi altra condizione che possa
compromettere il funzionamento dell’utensile. Se
danneggiato, far riparare 'utensile prima dell’'uso.
Molti incidenti sono causati da utensili elettrici su cui
non é stata effettuata una corretta manutenzione.

* Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio.
Quando un utensile da taglio € sottoposto a regola-
re manutenzione ed ha i bordi da taglio ben affilati, €
meno probabile che possa grippare ed € piu facile da
controllare.

« Utilizzare I'utensile elettrico, gli accessori, at-
trezzi, ecc in conformita alle presenti istruzioni,
tenendo conto delle condizioni di lavoro e il lavoro
da eseguire. Usare l'utensile elettrico per operazioni
diverse da quelle previste potrebbero provocare una
situazione pericolosa.

* Mantenere le maniglie e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Maniglie e
impugnature sdrucciolevoli non consentono una mani-
polazione sicura e il controllo dell’'utensile in situazioni
impreviste.

« Sinoti che quando si utilizza uno utensile elettrico, si
prega di tenere | ‘impugnatura supplementare corretta-
mente, che ¢ utile per mantenere il controllo dell’'uten-
sile elettrico. Pertanto, la corretta tenuta pud ridurre il
rischio di incidenti o infortuni.
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Servizio

» Far riparare l'utensile elettrico da una persona
qualificata utilizzando solo parti di ricambio identi-
che. Questo assicurera che sia mantenuta la sicurez-
za dell'utensile.

» Seguire le istruzioni per la lubrificazione e la sostitu-
zione degli accessori.

Avvertenze di sicurezza speciali

» Attendere che la taglierina si ferma prima di po-
sare l'utensile elettrico. Un taglierino rotante esposto
puo toccare una superficie provocando perdita di con-
trollo e gravi lesioni.

NOTA: L'avviso di cui sopra si applica solo a pialle che
non hanno uno strumento di chiusura automatica.

* Tenere l'utensile elettrico solo tramite le super-
fici di tenuta isolate, perché il taglierino potrebbe
entrare in contatto con il proprio cavo elettrico. Il
taglio di un cavo elettrico "vivo" potrebbe esporre le
parti metalliche dell'utensile elettrico provocando un
scossa elettrica per l'operatore.

» Utilizzare morsetti o altro modo pratico per pro-
teggere e sostenere il pezzo da lavorare su una
superficie stabile. Tenendo il pezzo con la mano o
contro il corpo provoca instabilita dello stesso e provo-
care perdita di controllo.

Linee guida di sicurezza durante il fun-
zionamento dell’utensile elettrico

» Gli accessori non raccomandati e non appo-
sitamente progettati dal costruttore di utensile
elettrico non devono essere utilizzati; gli accessori
danneggiati non devono essere utilizzati; le specifiche
tecniche dell'accessorio devono essere entro i para-
metri di capacita nominale dell'utensile elettrico.

* La lama per la pialla deve essere installata cor-
rettamente e utilizzata secondo le istruzioni fornite
dal produttore. Attenzione deve essere posta alla di-
mensione che deve corrispondere con la piastra della
pressa per garantire che non si verifica attrito meccani-
co tra la lama della pialla e piastra della pressa duran-
te il funzionamento dopo l'installazione. Dopo l'instal-
lazione, l'interruttore deve essere avviato mantenendo
una posizione sicura e l'utensile elettrico deve essere
lasciato funzionare a vuoto per 30 secondi. In caso di
grosse vibrazioni o altri problemi, l'utensile elettrico
deve essere fermato ed effettuare una manutenzione.
» |l pezzo dalavorare deve essere fissato e bloccato
in modo sicuro con dispositivi o morsetti da banco.
* Le dita non devono essere messe sul pulsante
d'avvio, per evitare di accendere inavvertitamente
I'utensile elettrico quando lo si sposta.

» L'utensile elettrico deve essere avviato prima di
essere messo sulla superficie del materiale da la-
vorare. Quando vengono effettuate operazioni di pial-
latura, si deve procedere prima di tutto ad un ispezione
del pezzo da lavorare per assicurarsi che non ci siano
corpi estranei come per esempio, chiodi e viti. Qualsi-
asi corpo estraneo trovato deve essere rimosso prima
dell'operazione di lavorazione.

* Quando l'utensile elettrico viene usato, bisogna
assicurarsi che i fili di alimentazione sono posizio-
nati dietro il telaio lontano dalla testata di lavoro.

Linee elettriche o utensili elettrici danneggiati non de-
vono essere utilizzati. Se le linee elettriche vengono
danneggiate durante il lavoro, non dovete toccarle; al
contrario dovete prontamente estrarre la spina dalla
presa e cambiare la linea elettrica danneggiata.

* L'utensile elettrico deve essere spento prima
posarlo. Dopo aver interrotto I'alimentazione, I'utensi-
le elettrico deve essere posato solo dopo che la testata
dello stesso & completamente ferma. Nell'attesa che
si fermi non dovete toccare con le mani la lama della
pialla. In fatti, la lama della pialla sara molto calda du-
rante il funzionamento; quindi, non potete toccarla con
le mani fino a che non si ¢ raffreddata.

« Si devono prendere delle misure di sicurezza
appropriata nel caso in cui durante la lavorazione
vengono prodotte polveri nocive per la salute, op-
pure polveri che potrebbero provocare combustio-
ni o esplosioni. Per esempio: polveri che possono
provocare il cancro. Durante la lavorazione, € neces-
sario utilizzare attrezzature per la rimozione di polvere
ed indossare una maschera antipolvere.

« Il posto di lavoro deve essere tenuto pulito.
Dopo la miscelazione, i materiali possono essere
ad alto rischio.

* Poiché amianto puo provocare il cancro, materia-
li contenenti I'amianto non devono essere lavorati.
» L'utensile elettrico puo essere posato solo dopo
che la lama si & completamente fermata. Le lame
installate nell'utensile elettrico potrebbero incastrarsi
provocando perdita di controllo dell'utensile elettrico.

* Gli utensili elettrici con cavi danneggiati non
devono essere utilizzati. Nel caso in cui le linee di
alimentazione sono danneggiate o tagliate durante la
lavorazione, non devono essere toccate; al contrario,
la spina deve essere immediatamente staccata dalla
presa. Linee di alimentazione danneggiate possono
causare scosse elettriche.

» L'utensile elettrico deve essere avviato prima
che entra in contatto con il pezzo da lavorare. Se la
lama si incastra nel pezzo da lavorare, I'utensile elet-
trico potrebbe rimbalzare.

« L'utensile elettrico non deve essere usato da
bambini.

» Solo lame affilate devono essere utilizzate.

« Durante la lavorazione, le linee di alimentazione
devono essere collocate dietro I'utensile elettrico.
* Durante la lavorazione, dovete tenere saldamente
I'utensile elettrico e mantenere una posizione stabile.
« Durante la lavorazione, la piastra di base deve
essere fissata alla superficie del materiale.

* Quando si effettuano lavorazioni di piallatura,
la lama non deve entrare in contatto con metallo,
chiodi o viti.

* Quando l'utensile elettrico & in funzione, le dita
non devono essere messe vicino agli scarichi dei
trucioli.

Si noti la tensione di alimentazione: quando si effet-
tua la connessione all’'alimentazione, & necessario ap-
purarsi che se la tensione di alimentazione ¢ la stessa
alla tensione segnata sulla targhetta dell’'utensile elettri-
co. Se la tensione di alimentazione & superiore alla ten-
sione indicata, si verificheranno incidenti agli operatori,
e allo stesso tempo, l'utensile si danneggera. Pertanto,
se la tensione di alimentazione non € stata appurata,
non dovrete mai collegare la spina arbitrariamente. Al
contrario, quando la tensione di alimentazione €& inferio-
re alla tensione richiesta, il motore si danneggera.
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Simboli usati nel manuale

Simbolo Significato

| simboli qui di seguito sono usati nel manuale di
istruzioni, si prega di ricordare il loro significato. Una Vietato.

corretta interpretazione dei simboli consentira un uso
corretto e sicuro dell'apparecchio.

@/u Doppia classe diisolamento /

protezione.

Simbolo Significato

Piallatrice elettrica
Sezioni marcate in grigio -

Un segno che certifica che
il prodotto & conforme ai re-

c E quisiti essenziali delle diret-

tive UE e gli standard armo-
nizzati a livello comunitario.

impugnatura morbida (con

superficie isolata). E Durante il funzionamento,
rimuovere la polvere accu-
1t mulata.
Adesivo numero di serie: Attenzione! Pericolo di pos-
CT ... - modello; sibile lesione da bordi ta-
s [ XX 00X | wx data di fabbricazione: glienti di un accessorio di
XXXXXXX - numero di serie. taglio.

. o Non smaltire I'apparecchio
Leggi tutte le norme di sicu- in un contenitore per rifiuti
rezza e le istruzioni. domestici.

I

Indossare occhiali di sicu- Designazione utensile elettrico

rezza.
La piallatrice elettrica € stata progettata per piallare,
tagliare bordi, scanalare legno e materiali derivati. La
Indossare protezioni per le piallatrice elettrica & stata progettata per essere usata
orecchie esclusivamente da utilizzatori destri. )
: E possibile, infatti, il montaggio fisso dell'utensile elet-

trico mediante l'installazione di accessori speciali.

Indossare una mascherina . . .
antipolvere. Componenti dell'utensile elettrico

Scollegare I'apparecchio
dalla rete prima dell'installa-
zione o regolazione.
ﬁﬁ Senso del movimento.
10
; e Senso di rotazione. 1
S 12

@ Bloccato. 15

oo~NoOOUT AWN=

é) Sbloccato. 19

22
A Attenzione. Importante. %2
25
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Piastra base anteriore

Scanalatura a vV

Scala per impostazione profondita piallatura
Manopola aggiuntiva con regolatore profondita
piallatura

Interruttore on / off

Pulsante blocco-off

Custodia di protezione

Fermo di sicurezza

Piastra base posteriore

Bocche di ventilazione

Ugello

Fermo laterale *

Fermo verticale *

Vite a farfalla *

Chiave Inglese *

Dispositivo per affilatura lama (da assemblare) *
Fissaggio per allineamento lama (da assemblare) *
Chiave a tubo *

Fascetta *

Piastra di spinta *

Dado di fissaggio *

Bullone di fissaggio *

Tamburo per lame intercambiabili

Lame intercambiabili *

Chiave a brugola *



Bullone regolazione

Piastra per il fissaggio

Piastra di regolazione per lama intercambiabile
Copertura

30 Piastra di regolazione per lama riaffilabile

31 Vite

32 Lame riaffilabili *

33 Tamburo per le lame riaffilabili

Bullone di serraggio dispositivo affilatura lama *
Dima *

36 Piastra *

Rondella *

Dado alettato *

39 Cinghia di trasmissione *

Vite a incastro

* Optional

Non tutti gli accessori illustrati o descritti fanno
parte della dotazione standard.

Installazione e regolazione elementi
dell'utensile elettrico

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

Il montaggio / smontaggio / impostazio-
PY ne di alcuni elementi sono simili per tutti
1 gli apparecchi elettrici, in questo caso |
modelli specifici non sono indicati nell’il-
lustrazione.
Ifnsta;lazione | rimozione del fermo laterale (vedi
ig. 1

» Assemblare finecorsa laterale 12 come mostrato in
fig. 1.

« Installare il finecorsa laterale 12 utilizzando la vite a
farfalla 14 (vedi fig. 1).

* Le operazioni di smontaggio vanno fatte in sequen-
za inversa.

Impostazione larghezza della scanalatura (vedi fig. 2)

» Allentare il dado di fissaggio 21 del finecorsa latera-
le 12, e impostare la larghezza necessaria della sca-
nalatura spostando la piastra di spinta 20 (vedi fig. 2).
+ Serrare il dado di fissaggio 21.

Installazione / rimozione del fermo verticale (vedi
fig. 3

« Installare il finecorsa verticale 13 utilizzando la vite a
farfalla 14 (vedi fig. 3).

* Per smontare il fermacorsa verticale 13 svitare la
vite a farfalla 14.

Impostazione della profondita scanalatura (vedi
fig. 3)

» Allentare la vite a farfalla 14 sul finecorsa vertica-
le 13 e impostare la profondita desiderata della scana-
latura (vedi fig. 3).

» Serrare la vite a farfalla 14.

Funzionamento iniziale

elettrico

dell'utensile

Utilizzare sempre il corretto voltaggio: il voltaggio elet-
trico usato deve sempre corrispondere a quello riporta-
to sull’etichetta informativa presente sull’apparecchio
elettrico.

Accensione / spegnimento dell'utensile
elettrico

Accensione:

Per accendere I'utensile elettrico, premere il pulsante
di bloccaggio 6 e tenendolo premuto in posizione, pre-
mere il pulsante di accensione 5.

Spegnimento:

Per spegnere l'utensile elettrico, rilascia il bottone di
accensione 5.

Aspirazione polvere durante il funziona-
mento dell’utensile elettrico
di prevenirne I'accumulo nel posto di lavoro.

Quando si utilizza l'utensile elettrico usare
sempre un aspiratore per rimuovere la polvere dai ma-
teriali trattati.

L'aspirazione della polvere permette di ri-
durre la concentrazione di polvere nell'aria e

Caratteristiche dell'utensile elettrico

Manopola aggiuntiva con regolatore profondita
piallatura (vedi fig. 4)

Impostare la profondita desiderata ruotando la mano-
pola aggiuntiva 3 a destra o a sinistra, secondo i livelli
della scala 4.

| livelli della scala 4 sono impostati in modo tale che
la rotazione della manopola 3 di un livello modifica
la profondita di piallatura di 0.5 mm (vedi fig.4). Per
esempio, 0.5 & stato preimpostato, ruotando la mano-
pola si imposta il 10 questo significa che la profondita
di piallatura passa da 0.5 mma 1 mm.

Fermo di sicurezza (vedi fig. 5)

Il fermo di sicurezza a molla 8 permette di appoggiare
a lato l'utensile elettrico subito dopo aver terminato
I'uso, senza rischiare di danneggiare la superficie trat-
tata o le lame dell'utensile elettrico. Quando I'utensi-
le elettrico viene sollevato dalla superficie trattata il
fermo di sicurezza a molla 8 ritorna nella posizione
iniziale, e quando lo si appoggia, la piastra base po-
steriore 9 non viene a contatto con la superficie trat-
tata (I'utensile elettrico & supportato dal fermo di sicu-
rezza 8), questo permette al tamburo di ruotare senza
che la superficie trattata venga a contatto con le lame
(vedi fig. 5).

Durante la piallatura, il fermo di sicurezza 8 si sposta
indietro per permettere l'uso.
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Raccomandazioni sull’'uso dell’utensile
elettrico

Piallatura

» Assicurarsi che il materiale da trattare sia saldamen-
te fissato.

» Posizionare la piastra base anteriore 1 sulla super-
ficie trattata in modo tale che le lame non vengano a
contatto con la superficie da trattare.

» Accendere l'utensile elettrico e aspettare che il tam-
buro raggiunga la massima velocita.

» Quindi spostare in avanti l'utensile elettrico. Control-
lare la velocita di piallatura - per prestazioni ottimali &
necessario del tempo. Una velocita troppo elevata non
velocizza il lavoro, ma pud causare un sovraccarico
dell'utensile elettrico abbassando la qualita del lavoro
sulla superficie trattata.

* All'avvio del processo di piallatura esercitare una
pressione maggiore sulla parte anteriore dell'utensile
di piallatura, mentre al termine del lavoro sulla parte
posteriore, per evitare di scheggiare rispettivamente
all'inizio e alla fine della piallatura.

 La piallatura risulta semplificata se si inclina la super-
ficie da trattare in modo tale da piallare verso il basso.
» Non spegnere |'utensile elettrico durante il funziona-
mento E necessario prima interrompere il contatto tra
le lame e la superficie trattata, ad esempio, sollevando
l'utensile elettrico dalla superficie trattata.

Raccomandazioni per migliorare la qualita della
superficie trattata

La qualita della superficie trattata dipende dalla pro-
fondita di piallatura, dalla velocita di lavorazione, dalla
direzione della piallatura e dalle condizioni delle lame.
» Profondita di piallatura - con una bassa profondita
di piallatura, la superficie trattata risulta piu levigata,
ma richiede piu passaggi per la rimozione dello spes-
sore desiderato.
Per il trattamento preliminare - impostare un valo-
re di profondita piallatura superiore, riducendo cosi
il tempo di lavoro.
Per il trattamento finale - impostare un valore di
profondita piallatura inferiore, per ottenere una su-
perficie piu levigata.
» Velocita di lavorazione - con una bassa profondita
di piallatura, la superficie risulta piu levigata.
» Direzione di piallatura (in direzione / in direzione
contraria rispetto alle fibre) - nel caso di piallatura
in direzione delle fibre del legno la superficie trattata
risulta piu levigata.
» Condizione delle lame - nel caso in cui si utilizzino
lame poco affilate o lame frastagliate o scheggiate, la
superficie in legno trattata pud presentare dei difetti
(segni, righe longitudinali, ecc.). Controllare con par-
ticolare attenzione le condizioni delle lame, in quanto
da queste dipende la sicurezza del funzionamento e la
qualita del lavoro.

Scanalatura (vedi fig. 6)

» Impostare la larghezza di lavorazione usando il fer-
mo laterale 12 (vedi fig. 6).

» Impostare l'altezza di lavorazione usando il fermo
verticale 13 (vedi fig. 6).

» Eseguire la piallatura premendo il fermo laterale 12
sulla superficie di lavorazione laterale. Ripetere I'ope-
razione sino ad ottenere il risultato desiderato.

Smussatura bordi (vedi fig. 7)

La scanalatura a V 2 permette di smussare i bordi dei
pezzi trattati.

Inclinare l'utensile elettrico a 45° (vedi fig. 7) ed ese-
guire la piallatura. Durante 'operazione prestare parti-
colare attenzione all'angolo di inclinazione dell'utensile
elettrico e all'uniformita di lavorazione.

Manutenzione dell'utensile elettrico /
misure preventive

Prima di eseguire qualsiasi operazione sull'utensi-
le elettrico, scollegarlo dalla rete elettrica.

A re sbilanciamenti o vibrazioni sostitu-
ire (affilare) sempre entrambe le lame

contemporaneamente. Usare lame dello stesso
tipo. Non usare mai la piallatrice elettrica se é in-
stallata una sola lama.

Non tirare troppo gli inserti per non dan-
neggiare la filettatura.

E necessario affilare o sostituire le lame
non piu affilate per tempo. Per evita-

Fare attenzione durante la sostituzio-

o ne / affilatura delle lame della piallatrice

{ elettrica per evitare di ferirsi con i bordi

affilati delle lame. Dopo aver sostituito

le lame, far sempre ruotare il tamburo per assicu-

rarsi che ruoti liberamente. Controllare anche il
fissaggio delle viti 22.

Lame intercambiabili (vedi fig. 8-12)
[CT14019X]

Le lame 24 sono affilate da entrambi i lati e il loro de-
sign non prevede la ri-affilatura. Nel caso in cui viene
perso il filo della lama da una lato, le lame 24 dovreb-
be essere girate, se entrambi i fili della lama vengono
persi, le lame 24 devono essere sostituite. Di seguito
denominata "lama intercambiabile”.

« Regolare la profondita di piallatura a "0".

* Rovesciare l'apparecchio elettrico ed allentare i
?ullor)ﬂ di serraggio 22 utilizzando la chiave 15 (vedi
ig. 8).

» Usando la chiave 15 spostare la lama intercambiabi-
le 24 di lato ed estrarla, come mostrato in fig. 9.

» Sostituire la lama intercambiabile 24 o girarla (se il
secondo bordo tagliente della lama e abbastanza affi-
lato) come mostrato in fig. 10.1.

« Installare la lama intercambiabile 24 in posizione,
come mostrato in fig. 10.1.

» Mettere un righello di metallo sulla superfici laterali
delle piastre base 1 e 9 e allineare la parte laterale
della lama intercambiabile 24 (vedi fig. 10.2).

« Mettere il righello di metallo sulle superfici superiori
delle piastre di base 1 e 9 e far si chela lama intercam-
biabile 24 tocchi il righello nel punto in alto, girando le
viti di regolazione 26 con la chiave a brugola 25 (vedi
fig. 11), il tamburo 23 deve essere in grado di girare.
Assicurarsi che la lama intercambiabile 24 viene rego-
lata in modo simile per tutta la sua lunghezza (il bordo
tagliente della lama intercambiabile 24 deve essere pa-
rallelo alla superficie della piastra di base anteriore 1).
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» Serrare i bulloni di fissaggio 22 con la chiave 15 fin-
ché non blocca tutti gli elementi nella fessura del tam-
buro 23 (vedi fig. 12).

» Ripetere le operazioni sopra per la seconda lama
intercambiabile 24.

Lame riaffilabili (vedi fig. 13-15)
[CT14019]

Le lame riaffilabili 32 possono essere riaffilate. Quan-
do viene perso il filo della lama, le lame riaffilabili 32
dovrebbe essere smontate, riaffilate usando un appo-
sito dispositivo. Dopo di che dovrebbero essere alline-
ate e reinstallate sul tamburo 33. Di seguito denomi-
nate "lame".

« Capovolgere l'utensile elettrico e svitare le viti 22
usando la chiave a tubo 18 (vedi fig. 13).

* Rimuovere la copertura 29 e la lama 32 assemblata
con la piastra di regolazione 30.

« Svitare le viti 31 e rimuovere
regolazione 30 dalla lama 32.

» Pulire tutte le parti usando una spazzola morbida.

« Affilare le lame 32 come descritto di seguito.

» Prima di installare una nuova lama 32 (riaffilata),
eseguire |'allineamento usando la dima 17.

» Posizionare la lama 32 sulla dima di allineamento 17
(vedifig. 14.2). Attenzione: la dima 17 & preimposta-
ta e non richiede ulteriori regolazioni.

» Allineare il bordo di taglio della lama intercambiabi-
le 32 lungo la linguetta della dima 17. Premere la parte
verticale della piastra di regolazione 30 sulla superfi-
cie verticale della dima 17 come mostrato nella figu-
ra 14.2. Far combaciare i fori sulla piastra di regola-
zione 30 con i fori sulla piastra 32 spostando la piastra
di regolazione 30 lungo la dima 17. Fissare le viti 31.
Se la lunghezza della lama 32 non é sufficiente per
I'allineamento a causa di molte riaffilature, entram-
be le piastre 32 devono essere sostituite.

» Posizionare la lama 32, assemblata con la piastra
di regolazione 30, sul tamburo 33 come mostrato nella
figura 14.3.

» Posizionare una riga metallica sulle superfici laterali
delle piastre base 1 e 9 e allineare la parte laterale
della lama 32 (vedi fig. 15.1).

» Posizionare la copertura 29 e fissare i bulloni 22
usando una chiave a tubo 18 (vedi fig. 15.2).

» Ripetere le operazioni sopra descritte per la secon-
da lama intercambiabile 32.

la piastra di

Affilatura delle lame della piallatrice elettrica (vedi
fig. 14.1)

[CT14019]

Affilare sempre entrambe le lame 32
contemporaneamente ed usando esclu-
sivamente usando uno speciale disposi-
tivo 16, per assicurare la corretta angola-
zione dell'affilatura.

* Rimuovere entrambe le lame 32 come descritto di
seguito.

» Allentare i dadi alati 38 e posizionare entrambe
le lame 32 nel dispositivo affilatura lama 16 (vedi
fig. 14.1). Le parti posteriori delle lame 32 devono pog-
giare sui fissaggi del modello 35.

« Fissare i dadi alettati 38. La testa dei bulloni di fis-
saggio 34 e la piastra 36 devono fissare saldamente
entrambe le lame 32 premendole contro la dima 35
per evitare che si spostino. | lati affilati delle lame 32
devono essere posizionati sullo stesso piano (vedi
fig. 14.1).

« Affilare entrambe le lame 32 con la mola grana gros-
sa bagnata.

+ Rifinire entrambe le lame 32 con la mola grana fina
bagnata. Si raccomanda inoltre di lucidare le superfici
del bordo affilato delle lame 32 per garantire risultati
migliori.

« Installare entrambe le lame 32 come descritto so-
pra.

Sostituzione della cinghia di trasmissione (vedi
fig. 16)

« Svitare le viti 40 dell'alloggiamento di protezione 7 e
rimuoverlo (vedi fig. 16).

* Rimuovere la cinghia di trasmissione usurata 39.

» Pulire le pulegge della cinghia con una spazzola.

» Posizionare una nuova cinghia di trasmissione 39
sulla puleggia guida (diametro piu piccolo), quindi ti-
rare la puleggia comandata (diametro piu grande) ruo-
tando il tamburo.

» Riposizionare I'alloggiamento di protezione 7 e fis-
sare le viti 40.

Pulitura dell'utensile elettrico

Una condizione indispensabile per un uso sicuro e a
lungo termine dell'utensile elettrico € quella di tenerlo
pulito. Passare dunque con regolarita sull'utensile elet-
trico dell'aria compressa attraverso i fori dell'aria 10.

Servizio post-vendita e Application Service

Il nostro servizio post-vendita risponde alle vostre do-
mande riguardanti la manutenzione e la riparazione
del prodotto, cosi come parti di ricambio. Informazio-
ni su centri di servizio, schemi delle parti e informa-
zioni su parti di ricambio possono essere trovate a:
www.crown-tools.com.

Trasporto degli apparecchi elettrici

« Categoricamente non far cadere alcun oggetto sulla
confezione durante il trasporto.

« Durante lo scarico / carico, non si possono utilizzare
qualsiasi tipo di tecnologia che funziona sul principio
bloccaggio imballaggi.

Protezione dell'ambiente

Riciclare la materia prima invece di but-
tarla.

L'utensile elettrico, accessori e imballaggio
I devono essere selezionati per essere rici-
clati nel rispetto dell'ambiente.
Le parti in plastica sono contrassegnate per la raccolta
differenziata.
Queste istruzioni sono stampate su carta riciclata pro-
dotta senza cloro.

Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche.
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Especificaciones de la herramienta eléctrica

Cepillo eléctrico CT14019X CT14019
Codigo de la herramienta eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Potencia absorbida W] 710 710
Potencia de salida W] 330 330
. . 110127 V [A
Amperaje en el voltaje 228_230 v EA% 3(.33 3‘.33
Velocidad de giro en vacio [min] 16000 16000
; [mm] 82 82
Ancho del cepillado [pulgadas] 3.1/4" 3-1/4"
Profundidad del cepillado [pulgedas) 0 0T
. [mm] 0-15 0-15
Profundidad de la ranura [pulgadas] 0"-19/32" 0"-19/32"
[kg] 2,8 2,8
Peso [1b] 6.17 6.17
Clases de proteccién o] /1 O] /1
Presion acustica [dB(A)] 88,63 88,63
Potencia acustica [dB(A)] 99,63 99,63
Vibracion ponderada [m/s?] 2,7 2,7

Informacion sobre ruidos

A\

C€ Declaracién de conformidad

Tome medidas adecuadas para proteger
sus oidos cuando la presiéon acustica
exceda el valor de 85 dB(A).

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad,
que el producto descrito en los "Especificaciones de la
herramienta eléctrica" cumple con todas las disposicio-
nes correspondientes de las directivas 2006/42/EC in-
clusive sus modificaciones y esta en conformidad con
las siguientes normas: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Suiza, 17.10.2017

©

Gerente de Wu Cunzhen

certificacion

ADVERTENCIA: jPara reducir el riesgo
de lesiones, el usuario debe leer el ma-
nual de instrucciones!

Reglas de seguridad generales
jADVERTENCIA! Leer todas las instruc-
ciones y advertencias de seguridad. El
incumplimiento de las advertencias e ins-
trucciones puede provocar una descarga
eléctrica, incendio y / o lesiones graves.

Conserve todas las advertencias e instrucciones

para referencia en el futuro.

El término "herramienta eléctrica”" en las advertencias

se refiere a su herramienta eléctrica accionada por la

red eléctrica (con cable) o a una herramienta eléctrica
accionada por bateria (inalambrica).

Seguridad en el area de trabajo

* Mantenga el area de trabajo limpia y bien ilumi-
nada. Las areas desordenadas u oscuras dan lugar a
accidentes.

» No utilice herramientas eléctricas en atmoésferas
explosivas, como en presencia de liquidos inflama-
bles, gases o polvo. Las herramientas eléctricas crean
chispas que pueden encender el polvo o los vapores.

* Mantenga alejados a los ninos y espectadores
mientras maneja una herramienta eléctrica. Las
distracciones pueden hacer que pierda el control.

Seguridad frente a la electricidad

« El enchufe macho de conexion, debe ser conec-
tado solamente a un enchufe hembra de las carac-
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teristicas técnicas del enchufe macho en materia.
Nunca modifique el enchufe de ninguna manera.
No utilice enchufes adaptadores con herramientas
eléctricas conectadas a tierra. Los enchufes no mo-
dificados y los tomacorrientes correspondientes redu-
ciran el riesgo de descarga eléctrica.

» Evite el contacto del cuerpo con superficies co-
nectadas a tierra, tales como tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Existe un mayor riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo tiene descarga a tierra.
* No exponga las herramientas eléctricas a la llu-
via o a condiciones humedas. Si entra agua a una
herramienta eléctrica aumentara el riesgo de descarga
eléctrica.

* No abuse del cable. Nunca use el cable para trans-
portar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantenga el cable alejado de calor, aceite, bordes
afilados o partes moviles. Los cables dafiados o enre-
dados aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

« Si el cable de alimentacion esta dafado, debe
ser sustituido por el fabricante, por su servicio
posventa o por personal cualificado similar con el
fin de evitar un peligro.

» Cuando utilice una herramienta eléctrica al aire
libre, utilice un alargue adecuado para uso en ex-
teriores. El uso de un cable adecuado para uso en
exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

» Si el uso de una herramienta eléctrica en una
ubicacion humeda es inevitable, utilice un sumi-
nistro protegido de dispositivo de corriente resi-
dual (RCD). El uso de un RCD reduce el riesgo de
descarga eléctrica. iNOTA! El término "dispositivo de
corriente residual (RCD)" puede sustituirse por el tér-
mino "interruptor de circuito de falla a tierra (GFCI)" o
"disyuntor de fuga a tierra (ELCB)".

» jAdvertencia! Nunca toque las superficies metali-
cas expuestas en la caja de velocidades, el protector,
etc., porque si se tocan las superficies metalicas se
veran afectadas por la onda electromagnética y se
causaran lesiones o accidentes potenciales.

Seguridad personal

» Manténgase alerta, observe lo que esta hacien-
do y use el sentido comun cuando opere una he-
rramienta eléctrica. No use una herramienta eléc-
trica si esta cansado o bajo la influencia de drogas,
alcohol o medicamentos. Un momento de inatencién
al operar herramientas eléctricas puede producir lesio-
nes personales graves.

» Use equipo de proteccion personal. Siempre lle-
ve proteccion ocular. Equipos de proteccién como
mascaras antipolvo, zapatos de seguridad antides-
lizantes, cascos o proteccion auditiva usados para
condiciones apropiadas reduciran las lesiones perso-
nales.

+ Evite el arranque involuntario. Asegurese de
que el interruptor esté en la posicion de apagado
antes de conectar la fuente de alimentaciony /o el
bloque de baterias, recoger o transportar la herra-
mienta. Llevar las herramientas eléctricas con el dedo
en el interruptor o conectar las herramientas eléctricas
con el interruptor en encendido da lugar a accidentes.
» Saque cualquier llave de ajuste o llave de tuerca
antes de encender la herramienta eléctrica. Si se
deja una llave de ajuste o llave de tuercas unida a una
parte giratoria de la herramienta eléctrica se pueden
producir lesiones personales.

* No adopte una postura forzada. Mantenga la
postura y el equilibrio en todo momento. Esto per-

mite un mejor control de la herramienta eléctrica en
situaciones inesperadas.

* Use ropa adecuada. No use prendas sueltas o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
alejados de las partes méviles. La ropa suelta, las
joyas o el pelo largo pueden quedar atrapados en las
partes moviles.

« Si se proporcionan dispositivos para la co-
nexion de las instalaciones de extraccion y reco-
leccion de polvo, asegurese de que se conecten y
utilicen correctamente. El uso del dispositivo para la
recoleccién de polvo puede reducir los peligros rela-
cionados con el polvo.

* No deje que la familiaridad obtenida con el uso
frecuente de herramientas le permita ser compla-
ciente e ignorar los principios de seguridad de las
herramientas. Una accién descuidada puede causar
lesiones graves en una fraccién de segundo.

* jAdvertencia! Las herramientas eléctricas pueden
producir un campo electromagnético durante el fun-
cionamiento. Este campo puede interferir en algunas
circunstancias con los implantes médicos activos o
pasivos. Para reducir el riesgo de lesiones graves o
mortales, recomendamos a las personas con implan-
tes médicos consultar a su médico y al fabricante de
implantes médicos antes de operar esta herramienta
eléctrica.

Uso y cuidado de la herramienta eléctrica

» Las personas con aptitudes psicofisicas o mentales
disminuidas, asi como los nifios no pueden operar la
herramienta eléctrica, si no son supervisados o instrui-
dos sobre el uso de la herramienta eléctrica por una
persona responsable de su seguridad.

« No fuerce la herramienta eléctrica. Utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada para su aplicacion.
La herramienta eléctrica correcta hara el trabajo mejor
y mas seguro a la velocidad para la que fue disefiada.
* No utilice la herramienta eléctrica si el interrup-
tor no la enciende y apaga. Cualquier herramienta
eléctrica que no pueda ser controlada con el interrup-
tor es peligrosa y debe ser reparada.

» Desconecte el enchufe de la fuente de alimen-
tacion y / o la bateria de la herramienta eléctrica
antes de realizar cualquier ajuste, cambiar acceso-
rios o guardarla. Estas medidas preventivas de se-
guridad reducen el riesgo de arrancar la herramienta
accidentalmente.

* Guarde las herramientas eléctricas inactivas
fuera del alcance de los nifios y no permita que las
personas que no estén familiarizadas con la herra-
mienta eléctrica o estas instrucciones la utilicen.
Las herramientas eléctricas son peligrosas en manos
de usuarios inexpertos.

* Mantenimiento de las herramientas eléctricas
Compruebe si la herramienta esta desalineada, si
las piezas méviles estan atascadas, si hay piezas
rotas o cualquier otra condicién que pueda afectar
el funcionamiento de la herramienta eléctrica. Si
esta danada, haga reparar la herramienta eléctrica
antes de usarla. Muchos accidentes son causados
por el mantenimiento deficiente de las herramientas
eléctricas.

» Mantenga las herramientas de corte, afiladas y
limpias. Las herramientas de corte adecuadamente
mantenidas con bordes afilados son menos propensas
a empastarse y mas faciles de controlar.
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» Utilice la herramienta eléctrica, los accesorios
y las brocas de las herramientas, etc. de acuerdo
con estas instrucciones, teniendo en cuenta las
condiciones de trabajo y el trabajo a realizar. El
uso de la herramienta eléctrica para operaciones di-
ferentes de las previstas podria producir una situacion
peligrosa.

+ Mantenga las manijas y las superficies de agarre
secas, limpias y libres de aceite y grasa. Las mani-
jas y las superficies de agarre resbaladizas no permi-
ten un manejo y un control seguros de la herramienta
en situaciones inesperadas.

» Tenga en cuenta que cuando utilice una herramienta
eléctrica debe sostener la manija auxiliar correctamen-
te, esto es util para controlar la herramienta eléctrica.
Por lo tanto, sostenerla de manera adecuada puede
reducir el riesgo de accidentes o lesiones.

Servicio

» Haga reparar su herramienta eléctrica por per-
sonal de reparacion calificado que use solamente
piezas de repuesto idénticas. Esto asegurara que
se mantenga la seguridad de la herramienta eléctrica.
» Siga las instrucciones para lubricar y cambiar los
accesorios.

Advertencias especiales de seguridad

« Esperar que la cortadora se detenga antes de
dejar la herramienta. Si una cortadora que esta
girando queda expuesta, se puede enganchar a una
superficie y producir la posible pérdida de control y
lesiones graves.

NOTA: La advertencia anterior sélo se aplica a las
cepilladoras sin protector de cierre automatico.

+ Sujetar la herramienta eléctrica inicamente por
las superficies de sujecion aisladas, ya que la
cortadora puede entrar en contacto con su propio
cable. Cortar un cable con corriente puede hacer
que las partes metalicas expuestas de la herramienta
eléctrica tengan corriente y podrian causar una
descarga eléctrica al operario.

» Utilizar abrazaderas u otras formas practicas
para asegurar y apoyar la pieza de trabajo en una
plataforma estable. Sostener el trabajo con su mano
o contra el cuerpo resulta inestable y puede conducir
a la pérdida de control.

Guias de seguridad durante el funciona-
miento de la herramienta eléctrica

* No se deben usar accesorios no recomendados
y especialmente disefiados por el fabricante de la
herramienta; no se deben utilizar accesorios dafia-
dos; la especificacion del accesorio debe estar dentro
del rango de capacidad nominal de la herramienta.

» La cuchilla para el cepillo debe instalarse y uti-
lizarse correctamente de acuerdo con las instruc-
ciones proporcionadas por el fabricante. Se debe
prestar atencion al tamafio que debe coincidir con la
placa de presién para asegurar que no se produzca
friccion mecanica entre la cuchilla para el cepillo y la
placa de presién durante el funcionamiento después
de la instalacion. Después de la instalacion, el inte-
rruptor se pondra en marcha en una posicion segura
y la herramienta debe funcionar durante 30 segundos.

En caso de vibraciones graves u otro problema, se de-
tendra la operacion y se debe hacer el arreglo para el
mantenimiento.

« La pieza mecanizada se fijara de forma confiable
y se sujetara con abrazadera de fijacion o de ban-
co en la mayor medida posible.

* No se deben poner los dedos en el botén de in-
terruptor para evitar encender la herramienta invo-
luntariamente cuando la herramienta se mueve.

« La herramienta eléctrica se debe poner en mar-
cha antes de ser colocada en la superficie del ma-
terial para su procesamiento. Cuando se cepilla, se
debe realizar una inspeccién para ver si hay materia
extrafia escondida en la pieza de trabajo, por ejem-
plo, clavos y tornillos. Cualquier materia extrafia que
se encuentre, debe ser retirada antes de la operacion.
* Cuando se utiliza la herramienta eléctrica, debe
asegurarse de que las lineas eléctricas estén colo-
cadas detras del marco lejos del cabezal de traba-
jo. No se deben usar lineas eléctricas o herramientas
defectuosas. Si las lineas eléctricas estan dafiadas
durante el trabajo, no toque las lineas eléctricas da-
fadas; en su lugar, debe desenchufar rapidamente y
cambiar las lineas eléctricas.

« Se debe apagar la herramienta eléctrica antes
de dejarla. Después de cortar la electricidad, la herra-
mienta eléctrica se podria dejar solamente después de
que el cabezal del trabajo de la herramienta esté com-
pletamente estatico. En ese momento, no puede tocar
la cuchilla para el cepillo con las manos. De manera
similar, la cuchilla para el lugar estara muy caliente du-
rante el funcionamiento; por lo tanto, no la debe tocar
con las manos antes de que se enfrie.

+ Si durante el trabajo se genera polvo toxico
para la salud, polvo combustible o explosivo, se
tomaran las medidas de seguridad adecuadas. Por
ejemplo, el polvo residual puede causar cancer. Du-
rante el trabajo, debe utilizar equipo para la elimina-
cion de residuos de polvo y barridos y usar mascara
antipolvo.

* El lugar de trabajo se mantendra limpio. Des-
pués de mezclarse, los materiales pueden ser de
alto riesgo.

+ Dado que el amianto puede causar cancer, los
materiales que contienen asbesto no deben ser
procesados.

« La herramienta eléctrica se podria dejar sola-
mente después de que las cuchillas estén com-
pletamente estaticas. Las cuchillas instaladas en la
herramienta eléctrica pueden quedar atrapadas, por lo
que se puede imposibilitar el control de la herramienta
eléctrica.

« La herramienta eléctrica con cables dafiados no
se debe utilizar. Si las lineas eléctricas se dafian o
rompen durante el trabajo, no debe tocar las lineas
eléctricas; en su lugar, debe desenchufar inmediata-
mente. Las lineas eléctricas dafiadas pueden causar
descargas eléctricas.

» La herramienta eléctrica se debe poner en mar-
cha antes de ser colocarla en la pieza de trabajo.
Si la cuchilla se atasca en la pieza de trabajo, la
herramienta eléctrica rebotara.

* Los nifios no deben usar la herramienta eléctri-
ca.

« Sdlo se pueden utilizar cuchillas afiladas.

« Durante el trabajo, las lineas eléctricas se colo-
caran detras de la herramienta eléctrica.

* Durante el trabajo, debe sujetar firmemente la
herramienta eléctrica y mantenerse estable.
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» Durante el trabajo, la placa de base debe fijarse
a la superficie del material.

» Cuando se hace un trabajo de cepillado, la cu-
chilla no debe entrar en contacto con metal, clavos
o tornillos.

» Cuando la herramienta eléctrica esta funcionan-
do, no se deben colocar los dedos en el puerto de
descarga de virutas.

Observe la tensién de alimentacion: en la conexion
de alimentacion, debe confirmar que si la tension de
alimentacion es la misma que la tension marcada en
la placa de datos de la herramienta. Si a tension de la
alimentacion es mas alta que la tension apropiada, se
pueden producir accidentes para los operadores, y al
mismo tiempo, destruir la herramienta. Por lo tanto, si
la tension de alimentacién no ha sido confirmada, en-
tonces nunca debe enchufar de forma arbitraria. Por el
contrario, cuando la tensién de alimentacion es inferior
a la tension requerida, el motor se dafiara.

Simbolos usados en el manual

Los siguientes simbolos se utilizan en el manual de
instrucciones, recuerde sus significados. La interpre-
tacién correcta de los simbolos le permitira el uso co-
rrecto y seguro de la herramienta eléctrica.

Simbolo Significado

Direccién del movimiento.

fo

Direccién de la rotacion.

A XS
8

Bloqueado.

Desbloqueado.

Atencion. Importante.

Prohibido.

Doble aislamiento / clase de
proteccion.

O]/

Simbolo Significado

Cepillo eléctrico
Secciones marcadas con
gris - agarre suave (con su-
perficie aislada).

Etiqueta con numero de
serie:

CT ... - modelo;

XX - fecha de fabricacion;
XXXXXXX - nimero de serie.

serhez | XX XXXXXXX

Lea todas las reglas e ins-
trucciones de seguridad.

Use gafas de seguridad.

Un signo que certifica que
el producto cumple con los
requisitos esenciales de las
directivas de la UE y las nor-
mas armonizadas de la UE.

Durante el funcionamiento,
saque el polvo acumulado.

iPrecaucion! Posible lesion
por bordes afilados de un
accesorio de corte.

Use protectores para los oi-
dos.

Use una mascara antipolvo.

Desconecte la herramienta
eléctrica de la red antes de
instalarla o ajustarla.

No deseche la herramienta
eléctrica en un recipiente de
basura doméstica.

Designacién de la herramienta eléctrica

El cepillo eléctrico esta disefiado para cepillar, cortar
los bordes, ranurar la madera y los materiales de
matera. El cepillo eléctrico fue disefiado para personas
diestras.

Existe la posibilidad de instalar la herramienta en forma
fija (por medio del uso de los accesorios especiales).

Componentes de la herramienta eléctrica

1 Placa base frontal

2 RanuraenV

3 Escala de configuracion de la profundidad del ce-
pillo
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Manija adicional con regulador para ajustar la pro-
fundidad del cepillo

Interruptor de encendido / apagado

Boton de bloqueo desactivado

Cubierta protectora

Parada de seguridad

Placa base posterior

Ranuras de ventilacion

Boquilla

Parada lateral *

Parada vertical *

Tornillo mariposa *

Llave inglesa *

Dispositivo de afilado de cuchillas (ensamble) *
Dispositivo de alineacién de cuchillas (ensamble) *
Llave de estria *

Soporte *

Placa de empuje *

21 Tuerca de ajuste *

Perno de sujecion *

Tambor para hojas intercambiables

Hojas intercambiables *

Llave Allen *

Perno de ajuste

Placa de sujecion

Placa ajustable para hojas intercambiables
Cubierta

Placa ajustable para hojas que se pueden volver
a afilar

31 Tornillo

Hojas que se pueden volver a afilar *

Tambor para hojas que se pueden volver a afilar
Bulén de fijacion del dispositivo para afilar la hoja *
Plantilla *

Placa *

Arandela *

Tuerca mariposa *

Correa de transmisién *

Tornillo de la carcasa

* Accesorios

No todos los accesorios fotografiados o descritos
estan incluidos en el envio estandar.

Instalaciony regulaciéon de los elementos
de la herramienta eléctrica

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

No apriete demasiado los elementos de
ajuste para evitar danar el hilo.

El montaje / desmontaje / configuracion

° de algunos de los elementos es el mismo

1 para todos los modelos de la herramienta

eléctrica, en este caso los modelos especi-

ficos no estan indicados en la ilustracién.

;\[Ion1t):=1je | desmontaje de la barra guia lateral (ver
ig.

* Monte del tope lateral 12 tal como se muestra en
la fig. 1.

« Instale el tope lateral 12 utilizando el tornillo maripo-
sa 14 (vea la fig. 1).

« Para desmontar, realice las actividades en orden
inverso.

Configuracién del ancho de la ranura (ver fig. 2)

« Afloje la tuerca de ajuste 21 del tope lateral 12, y
establezca el ancho necesario de la muesca moviendo
la placa de empuje 20 (vea la fig. 2).

« Ajuste la tuerca de ajuste 21.

Montaje / desmontaje de la barra vertical (ver fig. 3)

« Instale el tope vertical 13 utilizando el tornillo
mariposa 14 (vea la fig. 3).

* Durante el desmantelado del tope vertical 13,
desatornille el tornillo mariposa 14.

Configuracion de la profundidad de la ranura (ver
fig. 3)

« Afloje el tornillo mariposa 14 del tope vertical 13 y
establezca la profundidad deseada de la muesca (vea
la fig. 3).

« Ajuste el tornillo mariposa 14.

Funcionamiento inicial de la herramienta
eléctrica

Utilice siempre la tension adecuada de la red: la ten-
sion de la red debe coincidir con la informacién ci-
tada en la placa de identificacion de la herramienta
eléctrica.

Encendido / apagado de la herramienta
eléctrica

Encender:

Para encender la herramienta eléctrica, empuje el
botdn de cierre 6 y, mientras lo presiona en posicion,
empuije el boton del interruptor 5.

Apagar:

Para apagar la herramienta eléctrica, suelte el boton
del interruptor 5.

Aspiracion del polvo durante el funcio-

namiento
i acumulacion en el lugar de trabajo.

Cuando trabaje con la herramienta eléctrica,
siempre utilice un aspirador para quitar el polvo de los
materiales tratados.

La aspiracion del polvo permite reducir la
concentracion de polvo en el aire y evitar la

Caracteristicas de diseio de la herra-
mienta eléctrica

Manija adicional con regulador para ajustar la
profundidad del cepillo (ver fig. 4)

Configure la profundidad del cepillado deseada
girando la manija adicional 3 hacia la derecha o hacia
la izquierda, de acuerdo con las marcas de la escala 4.
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La marcacion de escala 4 se realiza de modo tal que
por cada giro de la manija 3 la profundidad del cepilla-
do cambiara de 0.5 mm (ver fig. 4). Por ejemplo, 0.5
esta predeterminado, girando la manija fijamos el va-
lor 10, indicando que la profundidad del cepillo cam-
biara de 0.5 mma 1 mm.

Parada de seguridad (ver fig. 5)

La parada de seguridad con muelle 8 permite apartar la
herramienta eléctrica justo después de la terminacion
de la operacion, sin ningun riesgo de dafar la superficie
tratada o las cuchillas de la herramienta eléctrica. Cuan-
do la herramienta eléctrica esta elevada por encima de
la superficie tratada, la parada de seguridad accionada
con muelle 8 vuelve a la posicién inicial, y mientras se la
aparta, la placa base posterior 9 no hace contacto con
la superficie tratada (la herramienta eléctrica esta res-
paldada por la parada de seguridad 8), esto proporcio-
na libre rotacion del tambor sin que la superficie tratada
haga contacto con las cuchillas (ver fig. 5).

Durante el cepillado, la parada de seguridad 8 se des-
plaza hacia atras y garantiza un libre funcionamiento.

Recomendaciones sobre el funciona-

miento
Cepillado

» Asegurese de que la pieza de trabajo se fije con
seguridad.

» Coloque la placa base frontal 1 sobre la superficie
tratada de tal modo que las cuchillas no hagan contac-
to con la superficie tratada.

» Encienda la herramienta eléctrica y deje que el tam-
bor alcance la velocidad maxima.

» Luego, mueva la herramienta eléctrica hacia delan-
te uniformemente. Controle la velocidad de operacion,
el desempefio de funcionamiento tomara un tiempo.
La velocidad demasiado elevada no acelerara el pro-
ceso, pero implicara que la herramienta eléctrica se
sobrecargue y que resultara en una calidad mala de la
superficie tratada.

» Cuando comience el proceso de cepillado, presione
fuerte la parte frontal de la herramienta eléctrica y al
finalizar el trabajo, la parte posterior, lo que permite
evitar fragmentos desiguales al comienzo y al final del
cepillado.

» El cepillado se facilitara si usted inclina la pieza de
trabajo de modo tal que pueda cepillarse hacia abajo.
» No apague la herramienta eléctrica durante la ope-
racion, primero debe interrumpir el contacto de las cu-
chillas con la pieza de trabajo, por ejemplo, eleve la he-
rramienta eléctrica por encima de la superficie tratada.

Recomendaciones para mejorar la calidad de la
superficie tratada

La calidad del resultado de la superficie depende de la
profundidad del cepillado, la velocidad del transporte,
la direccién del cepillado y la condicion de las cuchi-
llas.
» Profundidad del cepillado - con una profundidad
pequefia de cepillado, el resultado de la superficie
sera mas liso pero requerira de mas carreras para qui-
tar la capa del espesor requerido.
Para el tratamiento previo - configure un valor su-
perior de la profundidad del cepillado ya que esto
reducira el tiempo de trabajo.

Para el tratamiento final - configure el valor inferior
de la profundidad del cepillado ya que esto asegu-
rara una superficie mas lisa.
» Velocidad de operacion - con una profundidad in-
ferior de cepillado, el resultado de la superficie sera
mas liso.
» Direccién del cepillado (a lo largo de / contraria a
las fibras) - en caso de cepillar a lo largo de las fibras
de madera, la superficie sera mas lisa.
» Condicién de las cuchillas - en caso de cepillar
con cuchillas desafiladas o cuchillas con dientes o frag-
mentaciones, la superficie de madera tratada podria
tener defectos (desgastes, rayas longitudinales, etc.).
Se debe prestar atencién especial al control de la con-
dicién de las cuchillas ya que ésto garantizara una ope-
racion mas segura y resultados superiores del trabajo.

Ranuras (ver fig. 6)

» Configure el ancho del cepillado requerido utilizan-
do la barra guia lateral 12 (ver fig. 6).

+ Configure la altura del cepillado requerido utilizando
la barra guia vertical 13 (ver fig. 6).

* Ejecute el cepillado presionando la barra guia
lateral 12 contra la superficie lateral de la pieza de tra-
bajo. Repita la operacion hasta alcanzar el resultado
deseado.

Biselado del borde (ver fig. 7)

La ranura en V 2 permite biselar los bordes de las pie-
zas de trabajo tratadas.

Incline la herramienta eléctrica a 45° (ver fig. 7) y rea-
lice el cepillado. Durante la operacion, debe prestarse
atencion especial al angulo de la inclinacion de la he-
rramienta eléctrica y a la uniformidad del transporte.

Mantenimiento de la herramienta eléctri-
ca/ medidas preventivas

Antes de llevar a cabo cualquier trabajo sobre la
herramienta eléctrica, debe desconectarse de la
fuente de energia.

No ajuste demasiado los elementos de
ajuste para evitarle dafos al cable.

Se requiere afilar y sustituir las cuchillas
desafiladas a su debido tiempo. Para evi-
tar el desequilibrio y la vibracién, siem-
pre sustituya (afile) ambas cuchillas al
mismo tiempo. Utilice el mismo tipo de cuchillas.
Nunca opere el cepillo eléctrico con sélo una cu-

chilla instalada.
evitar daios con los bordes de las cuchi-

=
llas.Luego de sustituir las cuchillas, gire

siempre el tambor para asegurarse el libre funciona-
miento. Controle, ademas, el ajuste de los pernos 22.

> [>

Tenga cuidado cuando sustituya / afile
las cuchillas del cepillo eléctrico para

Cuchillas intercambiables (ver fig. 8-12)
[CT14019X]

Las hojas 24 estan afiladas de ambos lados y su dise-
filo no es apto para volverlas a afilar. En caso de que
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el borde de una de las hojas se desafile, las hojas 24
deben darse vuelta; si ambos lados se desfilan, se de-
ben reemplazar las hojas 24. De aqui en adelante se
denominaran "hojas intercambiables”.

+ Ajuste la profunidad del plano en "0".

» Apague la herramienta eléctrica y afloje los bulones
de ajuste 22 con la llave 15 (vea la fig. 8).

» Cuando use la llave 15, mueva la hoja intercambia-
ble 24 a un costado y saquela, tal como se muestra
enla fig. 9.

* Reemplace las hojas intercambiables 24 o délas
vuelta (si el segundo borde de corte de la hoja tiene
el filo suficiente) tal como se muestra en la fig. 10.1.

« Instale las hojas intercambiables 24 en su lugar, tal
como se muetra en la fig. 10.1.

» Coloque la regla metalica en las superficies latera-
les de las placas de base 1y 9 y alinie el lado lateral de
la hoja intercambiable 24 (vea la fig. 10.2).

» Coloque la regla metalica en las superficies supe-
riores de las placas de base 1y 9 y haga que la hoja
intercambiable 24 toque la regla en el punta superior
girando los bulens de ajuste 26 con la llave Allen 25
(vea la fig. 11), pero el tambor 23 también debe poder
girar. Asegurese de que la hoja intercambiable 24 se
ajuste de manera similr en toda su longitud (el borde
de corte de la hoja intercambiable 24 debe estar para-
lelo a la superficie de la placa de base frontal 1).

» Ajuste los bulones de ajuste 22 con la llave 15 hasta
que trabe completamente en la ranura del tambor 23
(vea la fig. 12).

» Repita las operaciones anteriores para la segunda
hoja intercambiable 24.

Hojas que pueden volver a afilarse (vea las
figs. 13-15)

[CT14019]

Las hojas que pueden volver a afilarse 32 se pueden
afilar nuevamente. Cuando los bordes de las hojas se
desafilen, las hojas que pueden volver a afilarse 32 se
deben sacar y volver a afilar mediante un dispositivo
especial. Luego se deben alinear y volver a instalar
en el tambor 33. De aqui en adelante denominadas
"las hojas".

* Voltee la herramienta eléctrica y destornille los per-
nos 22 con una llave de estria 18 (ver fig. 13).

* Quite la tapa 29 y la cuchilla 32 ensamblada con la
placa de ajuste 30.

» Destornille los pernos 31y quite la placa de ajuste 30
de la cuchilla 32.

» Limpie todas las partes con un cepillo suave.

« Afile las hojas 32 como se describe a continuacion.
» Antes de la instalacion de una cuchilla nueva (afilada
otra vez) 32 realice la alineacion usando la plantilla 17.
* Coloque la cuchilla 32 sobre la plantilla de
alineacion 17 (ver fig. 14.2). Atencién: la plantilla 17
tiene configuracion de fabrica y no requiere nin-
gun ajuste adicional.

» Alinee el borde cortante de la cuchilla intercambia-
ble 32 a lo largo de la sujecion de la plantilla 17. Pre-
sione la parte vertical de la placa de ajuste 30 a la su-
perficie vertical de la plantilla 17 segin se muestra en
la figura 14.2. Una los orificios de la placa de ajuste 30
alo largo de la plantilla 17. Ajuste los tornillos 31. Si la

longitud de la cuchilla 32 no es suficiente para la
alineacion debido al nuevo afilado, ambas cuchi-
llas 32 deben reemplazarse.

« Coloque la cuchilla 32 ensamblada con la placa de
ajuste 30 sobre el tambor 33 segin se muestra en la
fig. 14.3.

« Coloque una regla de metal en las superficies late-
rales de las placas bases 1y 9 y alinee la parte lateral
de la cuchilla 32 (ver fig. 15.1).

» Coloque la tapa 29 y ajuste los pernos 22 con una
llave de estria 18 (ver fig. 15.2).

» Repita las operaciones mencionadas anteriormente
para la segunda cuchilla 32.

Afilacion de las cuchillas del cepillo eléctrico (ver
fig. 14.1)

[CT14019]

A\

» Desmantele ambas cuchillas 32 como se describe
anteriormente.

« Afloje las tuercas con reborde 38 y coloque las ho-
jas 32 en el dispositivo para afilar las hojas 16 (vea la
fig. 14.1). Las partes traseras de las hojas 32 deben
apoyarse en los topes de la plantilla 35.

« Ajuste las tuercas mariposas 38. Las cabezas de los
pernos de sujecion 34 y la placa 36 fijaran con segu-
ridad ambas cuchillas 32 presiénelas contra la planti-
lla 35 para evitar el movimiento. Los bordes cortantes
de las cuchillas 32 estaran ubicados en la misma su-
perficie (ver fig. 14.1).

« Afile ambas cuchillas 32 en la piedra mojada de afi-
lado de granulos duros.

« Finalice ambas cuchillas 32 en la piedra mojada de
afilado de granulos duros. También se recomienda pulir
las superficies del borde cortante de las cuchillas 32 ya
que ésto garantizara mejores resultados operacionales.
* Instale ambas hojas 32 tal como se describié ante-
riormente.

Afile siempre ambas cuchillas 32 al mis-
mo tiempo y sélo utilice un dispositivo
especial 16, ya que el mismo garantizara
el angulo de afilado correcto.

Sustitucion de la correa de transmision (ver fig. 16)

« Desenrosque los tornillos 40 de la carcasa protecto-
ra 7 y quitela (ver fig. 16).

* Quite la correa de transmision gastada 39.

« Limpie la polea de la correa con un cepillo.

« Coloque una correa de transmision nueva 39 en la
polea de transmision (diametro mas pequefio) y que
refrene sobre el tambor giratorio de la polea de trans-
mision (diametro mayor).

» Coloque la carcasa protectora 7 nuevamente y ajus-
te los tornillos 40.

Limpieza de la herramienta eléctrica

Una condicion indispensable para un uso seguro a
largo plazo de la herramienta eléctrica es mantenerla
limpia. Con frecuencia limpie la herramienta con aire
comprimido a través de las ranuras de ventilacion 10.

Servicio de post-venta y servicio de aplicaciones

Nuestro serivicio de post - venta responde a sus pre-
guntas sobre el mantenimiento y la reparacién de su
producto, asi como también sobre los repuestos. La
informacion sobre los centros de servicio, los diagra-
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mas de las piezas y sobre los repuestos también se
puede encontrar en: www.crown-tools.com.

Coémo transportar las herramientas eléc-
tricas

» Esta terminantemente prohibido dejarlas caer para
que no se produzca ningun impacto mecanico en el
embalaje durante el transporte.

» Cuando se descarguen / carguen, no se permite
usar ningun tipo de tecnologia que funcione bajo el
principio de sujecion de embalajes.

Proteccion del medio ambiente

Recicle las materias primas en lugar de
eliminarlas como basura.

Las herramientas, los accesorios y el emba-
B  |;ic deberian seleccionarse para un recicla-
do cuidadoso del medio ambiente.
Las piezas de material plastico estan marcadas para
un reciclado selectivo.
Estas instrucciones estan impresas sobre papel
reciclado sin la utilizacion de cloro.

El fabricante se reserva la posibilidad de incluir cambios.
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Especificagdes da ferramenta eléctrica

Plaina eléctrica CT14019X CT14019
Codigo da ferramenta eléctrica [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Poténcia nominal absorvida [W] 710 710
Poténcia de saida W] 330 330
Amperagem na voltagem ;;g:;% ¥ Eﬁ% 3(.33 3‘.33
Rotagdes sem carga [min] 16000 16000
Largura de aplainar [in ‘Ew:;% 3_%%4., 3_%4..
Profundidade de aplainar [in c[:w:s]} 00_232/352 O"(Z '32/352
Profundidade da ranhura [in (ELnems} O"—O1-S; /?32" 0.._2’3/%2..
Peso [Hg} 62_’187 62. ’187
Classe de protecgio o] /11 O] /1
Pressao sonora [dB(A)] 88,63 88,63
Poténcia sonora [dB(A)] 99,63 99,63
Vibracoes [m/s?] 2,7 2,7

Informagoes sobre ruido

A\

Use protectores auditivos quando a
poténcia sonora ultrapassar 85 dB(A).

C € Declaragdo de conformidade

Declaramos sob nossa inteira responsabilidade que
o produto descrito nos "Especificagdes da ferramenta
eléctrica” esta em conformidade com todas as
disposicoes pertinentes das Directivas 2006/42/EC
incluindo suas alteracoes, e em conformidade com as
seguintes normas: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

[ hsuntos

Merit Link International AG
Stabio, Suiga, 17.10.2017

Gestor de Wu Cunzhen

certificagdo

AVISO - Para reduzir o risco de lesdes,
o utilizador tem de ler o manual de
instrucoes.

©

Regras gerais de seguran¢a
AVISO! Leia todos os avisos de seguran-
ca e todas as instrugdes. O incumprimen-
to das instrugdes e avisos de seguranca
pode ter como consequéncia a existéncia

de perigo de incéndio, de choques elétricos e / ou de
lesdes graves.

Guarde todos os avisos e instru¢des para futuras
referéncias.

O termo "ferramenta elétrica" nos avisos diz respeito a
sua ferramenta alimentada pela rede (com fio) ou com
bateria (sem fio).

Seguranca na area de trabalho

* Mantenha a area de trabalho limpa e bem ilumi-
nada. Areas desarrumadas ou escuras sao propicias
a acidentes.

+ Nao ligue ferramentas elétricas em atmosferas
explosivas, tal como na presenca de liquidos infla-
maveis, gases ou po. As ferramentas elétricas geram
faiscas que podem provocar a ignigdo dos fumos ou pé.
« Mantenha as criangas e pessoas que passem
afastadas enquanto trabalhar com uma ferramenta
elétrica. As distragdes podem fazer com que perca o
controlo.

Seguranca elétrica

* As fichas da ferramenta elétrica tém de corres-
ponder a tomada. Nunca modifique a ficha de al-
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gum modo. Nao utilize qualquer adaptador com
ferramentas elétricas com ligacao a terra. Fichas
ndo modificadas e tomadas correspondentes reduzi-
réo o risco de choque elétrico.

» Evite o contacto do corpo com superficies liga-
das a terra, tais como tubos, radiadores, bases e
frigorificos. Existe um risco acrescido de choque elé-
trico se o seu corpo estiver ligado a terra.

* Nao exponha as ferramentas elétricas a chuva
ou a condigdes humidas. A entrada da agua na fer-
ramenta elétrica aumentara o risco de choque elétrico.
» Nao force o fio da alimentagado. Nunca utilize o
fio para transportar, puxar ou desligar a ferramen-
ta elétrica. Mantenha o fio afastado do calor, dleo,
arestas afiadas ou pecas moveis. Fios danificados
ou presos aumentam o risco de choque elétrico.

* Quando estiver a trabalhar com uma ferramenta
elétrica ao ar livre, utilize uma extensdo adequada
para a utilizagdo no exterior. A utilizagdo de um fio
adequado ao exterior reduz o risco de choque elétrico.
» Se for inevitavel trabalhar com uma ferramenta
elétrica num local humido, use uma alimentagao
protegida por um dispositivo de corrente residual
(DCR). A utilizagdo de um DCR reduz o risco de cho-
que elétrico. NOTA! O termo "dispositivo de corrente
residual (DCR)" pode ser substituido pelo termo "inter-
ruptor de circuito de falha de ligagéo a terra (ICFLT)"
ou "disjuntor de circuito de fuga de terra (DCFT)".

» Aviso! Nunca toque nas superficies de metal ex-
postas na caixa de velocidades, protecéo, etc., pois
tocar nas superficies de metal interfere com as ondas
eletromagnéticas, podendo assim causar lesGes ou
acidentes.

Seguranca pessoal

* Mantenha-se alerta, observe o que esta a fazer
e use senso comum quando estiver a trabalhar
com uma ferramenta elétrica. Nao utilize uma fer-
ramenta elétrica enquanto estiver cansado ou so-
bre o efeito de drogas, alcool ou medicagdo. Um
momento de falta de atencdo enquanto trabalha com
ferramentas elétricas pode resultar em lesdes sérias.
+ Use equipamento pessoal de protegdo. Utilize
sempre protecdo ocular. O equipamento de segu-
ranga, tal como mascara de p9, calgado de seguranga
antiderrapante, capacete de seguranga, ou protecao
para os ouvidos, utilizado nas condi¢cdes adequadas
reduzira a hipotese de lesdes.

+ Evite ligagées sem intencdo. Certifique-se de
que o interruptor se encontra na posi¢ao de des-
ligado antes de ligar a fonte de energia e / ou a
bateria ao agarrar ou transportar a ferramenta.
Transportar ferramentas elétricas com o seu dedo no
interruptor ou fornecer energia a ferramentas elétricas
que tenham o interruptor na posigéo de ligado convida
a acidentes.

» Retire qualquer chave de ajuste ou chave de fen-
das antes de ligar a ferramenta elétrica. Uma chave
de fendas ou uma chave deixada ligada a uma peca
rotativa da ferramenta elétrica pode resultar em leséo.
+ Nao se estique. Mantenha sempre a base e o
equilibrio adequados. Isso proporciona um melhor
controlo da ferramenta elétrica em situagdes inespe-
radas.

» Vista-se adequadamente. Nao use roupas largas
ou joalharia. Mantenha o cabelo, roupa e luvas
afastados das partes moéveis. Roupas largas, joias
ou cabelo comprido podem ser apanhados pelas pe-
¢as em movimento.

« Se forem fornecidos dispositivos para a ligagdao
de extragao de po e facilidades de recolha, certi-
fique-se de que estas estdo ligadas e de que sao
devidamente utilizadas. A utilizagao da recolha do po
pode reduzir os perigos relacionados com o po.

+ Nao permita que a familiaridade ganha com a
utilizagdo de ferramentas o torne mais compla-
cente e ignore os principios de seguranga da fer-
ramenta. Uma acdo descuidada pode causar lesdes
severas numa fragéo de segundo.

» Aviso! As ferramentas elétricas podem criar um
campo eletromagnético durante o funcionamento.
Este campo pode, sob determinadas circunstancias,
interferir com implantes médicos ativos ou passivos.
Para reduzir o risco de lesdes sérias ou fatais, reco-
mendamos que pessoas com implantes médicos con-
sultem o seu médico e / ou fabricante do implante mé-
dico antes de utilizar esta ferramenta elétrica.

Utilizagao e cuidados da ferramenta elétrica

« As pessoas com fracas aptiddes fisicas ou mentais,
bem como as criangas, ndo podem utilizar a ferramen-
ta elétrica, caso ndo sejam supervisionadas ou ensi-
nadas a usar a ferramenta elétrica por uma pessoa
responsavel pela sua seguranga.

* Nao force a ferramenta elétrica. Use a ferramen-
ta elétrica adequada para a tarefa pretendida. O
uso de uma ferramenta elétrica correta e a velocidade
para a qual foi concebida permite executar o trabalho
com maior eficacia e seguranga.

« Nao utilize a ferramenta elétrica se o interruptor
nao a ligar ou desligar. Qualquer ferramenta que nao
possa ser controlada com o interruptor é perigosa e
deve ser reparada.

» Desligue a ficha da fonte de alimentacdo e/ ou a
bateria da ferramenta elétrica antes de fazer quais-
quer ajustes, mudar de acessoérios, ou guardar as
ferramentas elétricas. Tais medidas de seguranca
preventiva ajudam a reduzir os riscos de ligar inadver-
tidamente a ferramenta elétrica.

» Guarde ferramentas elétricas sem carga fora
do alcance de criangas e nao permita que pesso-
as estranhas as ferramentas elétricas ou a estas
instrugcoes trabalhem com a ferramenta elétrica.
As ferramentas elétricas sdo perigosas nas maos de
utilizadores sem formagao.

* Proceda a manutencado das ferramentas elé-
tricas. Verifique se existem desalinhamentos ou
bloqueios das pecas moéveis, pegas partidas e
quaisquer outras condigdes que possam afetar o
funcionamento da ferramenta elétrica. Se estiver
danificada, leve a ferramenta elétrica para ser re-
parada antes da utilizagdo. Muitos acidentes sado
provocados pela fraca manutengéo das ferramentas
elétricas.

« Mantenha as ferramentas de corte afiadas e lim-
pas. Ferramentas devidamente mantidas com arestas
de corte afiadas sé@o menos faceis de prender e mais
faceis de controlar.

+ Use a ferramenta elétrica, acessorios e brocas,
etc., de acordo com estas instrugdes, tendo em
conta as condigoes de trabalho e o trabalho a ser
efetuado. A utilizagdo da ferramenta elétrica para
operagdes diferentes das pretendidas pode resultar
numa situagéo perigosa.

+ Mantenha as pegas e superficies de segurar
secas, limpas e sem 6leo ou gordura. Pegas e su-
perficies de segurar escorregadias ndo permitem o
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manuseamento seguro nem o controlo da ferramenta
em situagdes inesperadas.

» Tenha em conta que, quando utilizar uma ferramenta
elétrica, segure corretamente a pega auxiliar, o que
é util quando controlar a ferramenta elétrica. Assim,
um manuseamento adequado pode reduzir o risco de
acidentes ou lesodes.

Reparagao

+ A manutengao da sua ferramenta elétrica devera
ser sempre efetuada por pessoas qualificadas,
utilizando apenas pegas sobresselentes idénticas.
Tal ir4 assegurar que a seguranga da ferramenta
elétrica € mantida.

» Siga as instrugdes quanto a lubrificagdo e mudanga
de acessorios.

Avisos especiais de seguranga

* Espere que o cortador pare antes de pousar
a ferramenta. Um cortador rotativo exposto pode
prender a superficie, levando a uma possivel perda de
controlo e lesbes sérias.

NOTA: Os avisos apresentados anteriormente
aplicam-se apenas a plainas sem uma protegdo com
fecho automatico.

» Segure a ferramenta elétrica apenas através das
pegas, pois o cortador pode entrar em contacto
com o proprio fio. Cortar um fio "vivo" fara com que
as pecas de metal expostas da ferramenta elétrica de
corte déem um choque ao operador.

+ Utilize grampos ou outra forma pratica de segu-
rar e apoiar a pecga de trabalho numa plataforma
estavel. Segurar o trabalho com a mao ou contra o
corpo € instavel e pode conduzir a perda de controlo.

Orientagbes de seguranga durante o
funcionamento da ferramenta elétrica

* Nao deve usar acessodrios que nao sejam re-
comendados nem sejam criados especialmente
pelo fabricante da ferramenta. Ndo use acessorios
danificados. As especificagdes do acessoério deverao
encontrar-se dentro da capacidade nominal da ferra-
menta.

* Alamina para a plaina devera ser instalada cor-
retamente e usada de acordo com as instrugoes
fornecidas pelo fabricante. Devera prestar atengéo
ao tamanho, que tem de corresponder a placa de
pressdo, para garantir que ndo ocorre qualquer fric-
¢ao mecéanica entre a lamina da plaina e a placa de
pressao durante o funcionamento apds a instalagao.
Apos a instalagéo, o interruptor devera ser acionado
numa posigao segura e a ferramenta devera funcionar
durante 30 segundos. No caso de grandes vibragdes
ou outros problemas, o funcionamento devera parar e
devera proceder a manutengéo.

» A peca a ser trabalhada devera ser bem fixada
ao maximo, quer com acessorios adequados, quer
a bancada.

* Os dedos nédo deverdo ser colocados no botao
do interruptor, para evitar ligar a ferramenta sem
intencdo quando a mover.

+ A ferramenta elétrica devera ser ligada antes
de ser colocada na superficie do material a ser

processado. Quando aplainar, devera verificar se
existem objetos estranhos escondidos na pega a ser
trabalhada, como pregos e parafusos. Qualquer ma-
terial estranho descoberto devera ser retirado antes
da operacao.

¢ Quando usar a ferramenta elétrica, tem de se
certificar de que os fios elétricos sdo colocados
por detras da estrutura, afastados da cabeca da
ferramenta. As ferramentas ou fios elétricos danifica-
dos ndo deverao ser usados. Se os fios elétricos fica-
rem danificados durante o trabalho, ndo lhes devera
tocar. Em vez disso, devera retirar imediatamente a
ficha da tomada e substituir os fios.

» Aferramenta elétrica devera ser desligada antes
de a largar. Apos cortar a energia, a ferramenta elé-
trica s6 devera ser largada quando a cabega da ferra-
menta parar por completo. Nessa altura, ndo devera
tocar na lamina de aplainar com as méaos. De igual
modo, a lamina de aplainar fica muito quente durante
o funcionamento. Assim, ndo lhe devera tocar com as
maos antes de arrefecer.

» Se for gerado p6 nocivo para a saude, combusti-
vel ou explosivo durante o trabalho, devera tomar
as medidas de seguranga adequadas. Por exemplo:
O po residual que possa causar cancro. Durante o
trabalho, devera usar equipamento para retirar o p6
residual e usar mascara para o po.

» A peca a ser trabalhada devera ser mantida lim-
pa. Apos a mistura, os materiais podem ser de ris-
co elevado.

< Como o amianto pode causar cancro, os mate-
riais que contenham amianto nao deverao ser pro-
cessados.

* A ferramenta elétrica s6 devera ser largada
quando as laminas pararem por completo. As lami-
nas instaladas na ferramenta elétrica podem prender,
tornando impossivel controlar a ferramenta elétrica.

* Nao deve usar ferramentas elétricas com o fio
da alimentacao danificado. Caso o fio da alimenta-
¢ao fique danificado ou partido durante o trabalho, nao
Ihe devera tocar. Em vez disso, devera retirar imedia-
tamente a ficha da tomada. Fios da alimentacéo dani-
ficados podem causar um choque elétrico.

» A ferramenta elétrica devera ser ligada antes
de trabalhar a peg¢a. Se a lamina ficar encravada na
peca a ser trabalhada, a ferramenta elétrica podera
ressaltar.

« A ferramenta elétrica ndao devera ser utilizada
por criangas.

* Use apenas laminas afiadas.

» Durante o trabalho, o fio da alimentagao devera
ser colocado por detras da ferramenta elétrica.

» Durante o trabalho, devera segurar firmemente
a ferramenta elétrica e permanecer numa posigao
estavel.

* Durante o trabalho, a placa da base devera ser
afixada a superficie do material.

* Quando aplainar, a lamina nao devera entrar em
contacto com metal, pregos ou parafusos.

* Quando a ferramenta elétrica estiver em fun-
cionamento, ndo coloque os dedos nas saidas de
descarga.

Tenha em conta a voltagem da alimentacao: Ao Ii-
gar a energia, tem de se certificar de que a voltagem
da alimentacdo € a mesma que a voltagem assina-
lada na placa das especificagdes da ferramenta. Se
a voltagem da alimentagdo for superior a voltagem
adequada, podem ocorrer acidentes e a ferramenta
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ficara destruida. Assim, se ndo confirmou a voltagem
da alimentagdo, nao ligue arbitrariamente a ficha a
uma tomada. Por outro lado, quando a voltagem da
alimentacao for inferior a voltagem exigida, danificara
0 motor.

Simbolos usados no manual

Os simbolos apresentados a seguir sdo usados no
manual de utilizagédo. Lembre-se do seu significado. A
interpretagé@o correta dos simbolos permite uma utili-
zagao correta e segura da ferramenta elétrica.

Simbolo Significado

Plaina eléctrica
Secgdes assinaladas a cin-
zento - pega suave (com su-
perficie isolada).

Simbolo

A\
X

O]/

Significado

Atencao. Importante.

Proibido.

Isolamento duplo / classe de
protegéao.

Um sinal a certificar que
o produto se encontra em
conformidade com os re-
querimentos essenciais das
diretivas da UE e normas
harmonizadas da UE.

q3

1t

Durante o funcionamento,
retire 0 pé acumulado.

Autocolante do niumero de

CT ... - modelo;
XX - data de fabrico;
XXXXXXX - nimero de série.

Serhez | XX XXXXXXX

Leia todos os avisos de se-
guranca e todas as instru-
coes.

Use 6culos de seguranca.

Use protecdes auditivas.

Use mascara respiratoria.

Desligue a ferramenta elétri-
ca da alimentagao antes da
instalacdo ou ajuste.

Diregdo do movimento.

Direcéo de rotagao.

Blogueado.

Desbloqueado.

L
|

Cuidado! Possibilidade de
lesbes devido as extremida-
des afiadas do acessoério de
corte.

Nao elimine a ferramenta
elétrica juntamente com o
lixo domeéstico comum.

[ ]

Designacgao da ferramenta eléctrica

A plaina eléctrica foi criada para aplainar, cortar extre-
midades, ranhurar madeira e materiais de madeira. A
plaina eléctrica foi criada para ser usada apenas por
utilizadores dextros.

Existe a possibilidade de uma instalagao estacionaria
da ferramenta (através da utilizagdo de acessoérios es-
peciais).

Componentes da ferramenta eléctrica

Placa da base dianteira

Ranhura em V

Escala de definicdo da profundidade de aplainar

Pega adicional com regulador para ajustar a pro-

fundidade de aplainar

Interruptor de ligar / desligar

Botao de desbloqueio

Estrutura protectora

Batente de seguranca

Placa da base traseira

10 Fendas de ventilagdo

11 Bocal

12 Batente lateral *

13 Batente vertical *

Parafuso de asas *

Chave de porcas *

Dispositivo de afiar a lamina (montagem) *

17 Cara)cteristica de alinhamento da I&mina (monta-
gem) *

18 Chave da caixa *

19 Suporte *

ooo~NoOOUGT AWN=
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20 Chapa de encosto *

21 Porca de aperto *

22 Parafuso de fixagao *

23 Tambor para laminas permutaveis
24 Laminas permutaveis *

25 Chave sextavada *

26 Parafuso de ajuste

27 Placa de fixagéao

28 Placa de ajuste para lamina permutavel
29 Cobertura

30 Placa de ajuste para lamina afiavel
31 Parafuso

32 Laminas afiaveis *

33 Tambor para laminas afiaveis

34 Parafuso de aperto do dispositivo de afiagdo da
lamina *

Molde *

Placa *

Anilha *

Porca de asas *

Correia de transmisséo *

Parafuso do revestimento

35
36
37
38
39
40

* Acessorios
Nem todos os acessoérios apresentados nas ilus-

tracoes ou descritos no texto fazem parte das pe-
cas fornecidas.

Instalagéo e afinagao dos elementos da
ferramenta eléctrica

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

A montagem / desmontagem / prepara-
° cao de alguns elementos é a mesma para
1 todos os modelos de ferramentas eléctri-
cas. Neste caso, os modelos especificos
néao sao indicados na ilustragao.
Instalagao / desmontagem do batente lateral (con-
sulte a imagem 1)
* Montagem do batente lateral conforme
apresentado na imagem 1.
» Instale o batente lateral 12 com o parafuso de
orelhas 14 (consulte a imagem 1).
* As operagdes de desmontagem sdo feitas na
sequéncia inversa.

12,

Definir a largura da ranhura (consulte a imagem 2)

» Desaperte a porca de aperto 21 do batente late-
ral 12 e defina a largura necessaria da ranhura, mo-
vendo a chapa de encosto 20 (consulte a imagem 2).
» Aperte a porca de aperto 21.

Instalagcdo / desmontagem do batente vertical
(consulte a imagem 3)

* Instale o batente vertical 13 com o parafuso de ore-
Ihas 14 (consulte a imagem 3).

* Quando desmontar o batente vertical 13, desapara-
fuse o parafuso de orelhas 14.

Definir a profundidade da ranhura (consulte a
imagem 3)

« Desaparafuse o parafuso de orelhas 14 do batente
vertical 13 e defina a profundidade desejada da ranhu-
ra (consulte a imagem 3).

» Aperte o parafuso de asas 14.

Operacao inicial da ferramenta eléctrica

Use sempre a voltagem de alimentacdo correcta: A
voltagem da alimentagao tem de ser sempre equiva-
lente a informagéo apresentada na placa de identifica-
¢éo da ferramenta eléctrica.

Ligar / desligar a ferramenta eléctrica

Ligar:

Para ligar a ferramenta eléctrica, prima o botdo de
desbloquear 6 e, enquanto o prime, prima o botdo do
interruptor 5.

Desligar:

Para desligar a ferramenta eléctrica, deixe de premir o
botéo do interruptor 5.

Aspiragao do p6 durante a utilizagédo da
ferramenta eléctrica
¢ao no local de trabalho.

Quando trabalhar com a ferramenta eléctri

ca, use sempre um aspirador para aspirar o p6é forma-
do nos materiais trabalhados.

A aspiragéo do po permite reduzir a concen-
tracdo de pd no ar e impede a sua acumula-

Caracteristicas de design da ferramenta
eléctrica

Pega adicional com regulador para ajustar a
profundidade de aplainar (consulte a imagem 4)

Defina a profundidade desejada de aplainar, rodando
a pega adicional 3 para a direita ou para a esquerda,
de acordo com as marcas da escala 4.

Amarca da escala 4 é feita de modo a que rodar a pega 3
uma marca mude a profundidade de aplainar em 0.5 mm
(consulte a imagem 4). Por exemplo, 0.5 esta predefini-
do. Rodando a pega, definimos o valor 10 significa que
a profundidade de aplainar passa de 0.5 mm para 1 mm.

Batente de seguranga (consulte a imagem 5)

O batente de seguranga de mola 8 permite-lhe largar
a ferramenta eléctrica mal acabe a operagédo, sem
qualquer risco de danos na superficie trabalhada
ou das laminas da ferramenta eléctrica. Quando a
ferramenta eléctrica é levantada acima da superficie
tratada, o batente de seguranca de mola 8 volta a
posicao inicial e quando largar a ferramenta, a placa
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da base 9 ndo contacta com a superficie trabalhada
(a ferramenta eléctrica é suportada pelo batente
de seguranga 8). Isto fornece uma rotagéo livre do
tambor, que ndo contacta a superficie trabalhada com
as laminas (consulte a imagem 5).

Durante o aplainar, o batente de seguranca 8 move-se
para a frente e para tras para assegurar uma operagao
livre.

Recomendagdes acerca do funciona-
mento

Aplainar

» Certifique-se de que a peca a ser trabalhada é
fixada com seguranga.

» Coloque a placa da base dianteira 1 na superficie
a ser trabalhada, de modo a que as laminas nao
contactem com a superficie.

 Ligue a ferramenta eléctrica e deixe o tambor atingir
a velocidade maxima.

» Depois, mova niveladamente a ferramenta eléctrica
para a frente. Controle a velocidade de transporte -
o desempenho da operagdo leva algum tempo.
Uma velocidade demasiado elevada ndo acelera o
processo e conduz a uma sobrecarga da ferramenta
eléctrica, o que resulta na ma qualidade da superficie
trabalhada.

» Quando comecar o processo de aplainar, prima com
forca a parte dianteira da ferramenta eléctrica e no fi-
nal do trabalho - a parte traseira, que permite evitar
lascas desniveladas, tanto no inicio como no final do
aplainar.

» O aplainar sera mais facil se inclinar a peca a ser
trabalhada, de modo a que possa aplainar para bai-
XO.

* Nao desligue a ferramenta eléctrica durante o
funcionamento. Primeiro, afaste as laminas da
peca trabalhada, por exemplo, levante a ferramenta
eléctrica da superficie trabalhada.

Recomendagées para a melhoria da qualidade da
superficie trabalhada

A qualidade da superficie trabalhada depende da pro-
fundidade de aplainar, velocidade de transporte, direc-
¢éao do aplainar e estado das laminas.
» Profundidade do aplainar - com uma baixa profun-
didade do aplainar, a superficie trabalhada sera mais
suave, mas requer mais passagens para remover a
camada da grossura desejada.
Para o pré-tratamento - defina um valor mais ele-
vado para a profundidade de aplainar, pois isso re-
duz o tempo de trabalho.
Para o tratamento final - defina um valor mais bai-
xo para a profundidade de aplainar, pois isso asse-
gura uma superficie mais suave.
» Velocidade de transporte - com um aplainar com
baixa profundidade, a superficie trabalhada sera mais
suave.
» Direccdo do aplainar (ao longo / contra as
fibras) - caso faga o aplainar ao longo das fibras da
madeira, a superficie fica mais suave.
« Estado da lamina - no caso de um aplainar com
laminas pouco afiadas, ou com cortes irregulares ou
laminas fragmentadas, a superficie da madeira tra-

balhada ficara com defeitos (desgasta, riscas longitu-
dinais, etc.). Preste especial atengdo ao controlo do
estado das laminas, pois isso assegura um funciona-
mento mais seguro e resultados de trabalho melhores.

Ranhurar (consulte a imagem 6)

» Defina a largura desejada de abatimento com o
batente lateral 12 (consulte a imagem 6).

» Defina a altura desejada de abatimento com o
batente vertical 13 (consulte a imagem 6).

« Efectue o aplainar, premindo o batente lateral 12
contra a superficie lateral da pega a ser trabalhada.
Repita a operagéo até atingir o resultado desejado.

Chanfragem da extremidade (consulte aimagem 7)

Aranhura em V 2 permite-lhe fazer a chanfragem das
extremidades das pecas trabalhadas.

Incline a ferramenta eléctrica a 45° (consulte a ima-
gem 7) e efectue o aplainar. Durante a operagéo,
preste especial atengdo ao angulo de inclinacdo da
ferramenta eléctrica e a uniformidade do transporte.

Manutencdo da ferramenta eléctrica /
medidas preventivas

Antes de proceder a limpeza ou reparagao da fer-
ramenta eléctrica, deve desliga-la da electricidade.

Nao aperte demasiado os elementos de
aperto, para evitar danificar a rosca.

Tem de afiar ou substituir as laminas que
nao estejam afiadas. De modo a preve-
nir desequilibrios e vibragdao, substi-
tua sempre (afie) ambas as laminas em
simultaneo. Use laminas do mesmo tipo. Nunca
utilize a plaina eléctrica apenas com uma lamina

instalada.

prevenir lesées nas extremidades da
lamina. Apoés a substituicao das laminas,

rode sempre o tambor, para se certificar de que

roda livremente. Verifique também o aperto dos

parafusos 22.

> [>

Tenha cuidado quando substituir / afiar
as laminas da ferramenta eléctrica, para

Laminas permutaveis (consulte a imagem 8-12)
[CT14019X]

As laminas 24 sao afiadas de ambos os lados e o seu
design ndo permite que voltem a ser afiadas. Caso
a extremidade de uma lamina deixe de ficar afiada,
as laminas 24 deverdo ser viradas. Se ambas as
extremidades da lamina deixarem de ficar afiadas, as
ldminas 24 deverao ser substituidas. Daqui por diante
chamada de "lamina permutavel".

« Ajuste a profundidade de aplainar para "0".

» Vire a ferramenta elétrica e desaperte os parafu-
sos de fixagdo 22 com a chave 15 (consulte a ima-
gem 8).
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» Com a chave 15, mova a lente permutavel 24 para
o lado e retire-a, conforme apresentado na imagem 9.
» Substitua a ldmina permutavel 24 ou vire-a (se a
segunda extremidade de corte da lamina estiver su-
ficientemente afiada), conforme apresentado na ima-
gem 10.1.

 Instale a lamina permutavel 24 no lugar, conforme
apresentado na imagem 10.1.

» Cologue uma régua de metal nas superficies late-
rais das placas da base 1 e 9, e alinhe a parte lateral
da lamina permutavel 24 (consulte a imagem 10.2).

» Coloque a régua de metal nas superficies superio-
res das placas da base 1 € 9, e faga com que a lamina
permutavel 24 toque na régua no ponto superior, ro-
dando os parafusos de ajuste 26 com a chave sex-
tavada 25 (consulte a imagem 11), mas o tambor 23
devera ser capaz de rodar. Certifique-se de que a la-
mina permutavel 24 é ajustada de modo semelhante
ao longo de todo o seu comprimento (a extremidade
de corte da lamina permutavel 24 devera estar parale-
la a superficie da placa da base dianteira 1).

» Aperte os parafusos de fixacdo 22 com a chave 15,
até que fixe uniformemente na ranhura do tambor 23
(consulte a imagem 12).

» Repita as operagdes apresentadas anteriormente
para a segunda lamina permutavel 24.

Laminas afiaveis (consulte a imagem 13-15)
[CT14019]

As laminas afiaveis 32 podem ser afiadas. Quando
as extremidades da lamina deixarem de estar afia-
das, as laminas afiaveis 32 deverdo ser desmonta-
das e afiadas através de um dispositivo especial.
A seguir, deverao ser alinhadas e instaladas nova-
mente no tambor 33. Daqui por diante chamadas de
"laminas".

» Vire a ferramenta eléctrica e desaparafuse os pa-
rafusos 22, usando a chave da caixa 18 (consulte a
imagem 13).

» Retire a cobertura 29 e a Iamina 32 montada com a
placa de ajuste 30.

» Desaperte os parafusos 31 e retire a placa de
ajuste 30 da lamina 32.

» Limpe todas as pegas com uma escova suave.

» Afie as laminas 32 conforme descrito em baixo.

» Antes da instalagdo de uma nova lamina (afiada) 32
faga o alinhamento com o molde 17.

» Coloque a lamina 32 no molde de alinhamento 17
(consulte a imagem 14.2). Atengao: o molde 17 vem
com as configuragdes predefinidas de fabrica e
nao requer qualquer ajuste adicional.

» Alinhe a extremidade de corte da lamina 32 ao lon-
go da asa do molde 17. Prima a parte vertical da placa
de ajuste 30 para a superficie vertical do molde 17,
conforme apresentado na imagem 14.2. Combine os
orificios na placa de ajuste 30 com os orificios na la-
mina 32 movendo a placa de ajuste 30 ao longo do
molde 17. Aperte os parafusos 31. Se a largura da
lamina 32 nao for suficiente para o alinhamento,
devido ao facto de ter sido afiada varias vezes, de-
vera substituir ambas as laminas 32.

» Coloque a ladmina 32 montada com a placa de
ajuste 30 no tambor 33, conforme apresentado na
imagem 14.3.

« Cologue uma régua de metal nas superficies late-
rais das placas da base 1 e 9 e alinhe a parte lateral
da lamina 32 (consulte a imagem 15.1).

+ Coloque a cobertura 29 e aperte os parafu-
sos 22 usando a chave da caixa 18 (consulte a ima-
gem 15.2).

* Repita as operagdes apresentadas acima para a
segunda lamina 32.

Afiar as laminas da plaina eléctrica (consulte a
imagem 14.1)

[CT14019]

A\

* Desmonte ambas as laminas 32, conforme descrito
acima.

« Desaperte as porcas de asa 38 e coloque ambas as
ldminas 32 no dispositivo de afiar laminas 16 (consulte
a imagem 14.1). As partes traseiras das laminas 32
tém de assentar nos batentes do modelo 35.

* Aperte as porcas de asa 38. As cabegas dos
parafusos de fixagédo 34 e a placa 36 deverao fixar bem
ambas as laminas 32 premindo-as contra o molde 35,
para impedir o seu movimento. As extremidades de
corte das l1dminas 32 deverao encontrar-se no mesmo
plano (consulte a imagem 14.1).

* Afie ambas as laminas 32 numa pedra de amolar
aspera e humida.

* Proceda ao acabamento de ambas as laminas 32
na pedra de amolar aspera e humida. Também reco-
mendamos que proceda ao polimento da extremidade
de corte das superficies das laminas 32, pois isto as-
segura melhores resultados.

* Instale ambas as laminas 32, conforme descrito em
cima.

Afie sempre ambas as laminas 32 em
simultaneo e apenas com um dispositivo
especial 16, pois este assegura o angulo
de afiagao correcto.

Substituicdo da correia de transmissao (consulte
a imagem 16)

» Desaperte os parafusos 40 da estrutura de
proteccéo 7 e retire-os (consulte a imagem 16).

« Retire a correia de transmisséo gasta 39.

» Limpe as roldanas da correia com uma escova.

« Cologue uma nova correia de transmissao 39 nas
roldanas da transmisséo (didmetro mais pequeno) e
nas roldanas secundarias (diametro maior) rodando o
tambor.

« Cologue novamente a estrutura de proteccéo 7 e
aperte os parafusos 40.

Limpeza da ferramenta eléctrica

Uma condi¢do indispensavel para uma utilizacdo
segura a longo prazo da ferramenta eléctrica € manté-
la limpa. Passe regularmente a ferramenta eléctrica
com ar comprimido através dos orificios do ar 10.

Servigo pés-venda e servigo de aplicagao
O nosso servico pos-venda responde as suas pergun-

tas relativas a manutengéo e reparagdo do seu pro-
duto, bem como pegas sobresselentes. A informagao
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acerca dos centros de reparagéo, diagramas das pe-
¢as e informacao sobre pegas sobresselentes também
pode ser encontrada em: www.crown-tools.com.

Transporte das ferramentas elétricas

» Nunca permita que a caixa sofra qualquer impacto
mecanico durante o transporte.

* Quando carregar / descarregar, ndo use qualquer
tipo de tecnologia que funcione com o principio de
fixacdo da caixa com pingas.

Protec¢ao ambiental

Reciclagem de matérias primas em vez
de eliminacao de lixo.

A ferramenta eléctrica, acessorios e caixa
I deverdo ser separados, para uma recicla-
gem amiga do ambiente.
Para efeitos de uma reciclagem especifica, as pecgas
de plastico dispéem de uma respectiva marcagao.
Estas instrucdes foram riadas com papel reciclavel
isento de cloro.

O fabricante reserva o direito de fazer alteragoes.
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Elektrikli alet 6zelligi

Elektrikli planya CT14019X CT14019
Elektrikli alet kodu [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Girig glicii W] 710 710
Giig W] 330 330
Gerilimdeki akim ey Eﬁ;ll 2 2
Bostaki devir [dk"] 16000 16000
Planyalama genisligi [E‘nn;% 3_%4., 3_%4..
Planyalama derinligi [?n?% 00_232/352 O..O_ '32/352
Kanal agma derinligi [Einnn;} O"—O1-S; /?32" 0.._2’3/%2..
Agirhik [pou[r':g} & oy
Emniyet sinifi o] /11 O] /1
Ses basinci [dB(A)] 88,63 88,63
Akustik giic [dB(A)] 99,63 99,63
Agirhkh titresim [m/s?] 2,7 2,7

Guriilta bilgisi

A\

C€ Uyumluluk beyanat

Eger ses basinci 85 dB(A) degerini asar-
sa her zaman kulak koruyucu takiniz.

Tek sorumlu olarak "Elektrikli alet 6zelligi" béliminde
tanimlanan Urtndn, degisiklikleri de dahil olmak tze-
re 2006/42/EC yonergelerinin gecerli butin hukim-
lerini karsiladigini ve asagidaki standartlarla uyumilu
oldugunu beyan ederiz: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, Isvigre, 17.10.2017

©

Onay muduru Wu Cunzhen

UYARI - Kullanici, yaralanma riskini azalt-
mak i¢in kullanim talimatlari el kitabini
okumalidir.

UYARI! Tiim giivenlik uyarilarini ve tali-
matlan okuyun. Uyarilarin ve talimatlarin

Genel giivenlik kurallarn
herhangi birine uyulmamasi elektrik carp-
masina, yangin ¢ikmasina ve / veya ciddi

yaralanmalara yol acabilir.

lleride bagvurmak uizere tiim uyarilar ve talimatlari
kaydedin.

Uyarilarda gecen "elektrikli alet" elektrik sebekesin-
den beslenen (kablolu) elektrikli alet veya pille calisan
(kablosuz) elektrikli alettir.

Caligma alani giivenligi

* Caligsma alanini temiz tutun ve iyice aydinlatin.
Daginik veya karanlik alanlarda kaza olma ihtimali
yuksektir.

« Elektrikli aletleri patlayici ortamlarda (6r. yanici
sivilarin, gazlarin veya tozlarin bulundugu yerler-
de) calistirmayin. Elektrikli aletler tozlari veya buhar-
lari tutusturabilecek kivilcimlar olusturur.

< Elektrikli aleti calistirirken gocuklari ve gevrede-
ki kisileri calisma noktasindan uzak tutun. Dikkat
daginikhidi kontroli kaybetmenize neden olabilir.

Elektrik giivenligi

« Elektrikli aletlerin figleri prize uygun olmalidir.
Fis uzerinde asla degisiklik yapmayin. Topraklan-
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mis elektrikli aletlerle beraber adaptor figlerini asla
kullanmayin. Degistirilmemis fisler ve bunlara uygun
prizler elektrik carpmasi riskini azaltacaktir.

» Borular, radyatorler, firinlar ve buzdolaplar gibi
topraklanmis yuzeylere temas etmekten kaginin.
Viicudunuz topraklanmis ise elektrik garpma riski artar.
+ Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara
maruz birakmayin. Elektrikli alete su girmesi elektrik
carpma riskini artiracaktir.

+ Kabloyu baska amaglar i¢in kullanmayin. Kab-
loyu asla elektrikli aleti tagimak veya ¢ekmek igin
kullanmayin ve prizle olan baglantisini keserken
asla kablodan ¢ekmeyin. Kabloyu isidan, yagdan,
keskin uglardan veya hareketli parcalardan uzak
tutun. Hasarli veya birbirine dolagmis kablolar elektrik
carpma riskini artirir.

 Elektrikli aleti dis mekanda cahstirirken dis me-
kan kullanimina uygun bir uzatma kablosu kulla-
nin. Dis mekan kullanimina uygun bir kablo kullanil-
masi elektrik carpma riskini azaltir.

« Elektrikli aletin rutubetli bir yerde kullaniimasi
kaginiimaz ise elektrik akimi korumali bir artik akim
cihazi (AAC) kullanin. AAC kullanimi elektrik carpma
riskini azaltir. NOT! "Artik akim cihazi (AAC)" teriminin
yerine "topraklama arizasi devre salteri (TADS)" veya
"toprak kagagi devre kesicisi (TKDK)" kullanilabilir.

« Uyan! Disli kutusu, kalkan vb. Uzerinde bulunan
aclk metal ylzeylere asla dokunmayin, ¢inki me-
tal ylzeylere dokunulmasi elektromanyetik dalgalar
bozarak potansiyel yaralanmalara veya kazalara yol
acabilir.

Kisisel glivenlik

» Elektrikli aleti calistirirken tetikte olun, ne yap-
tiginiza dikkat edin ve sagduyunuzu kullanin.
Yorgunken veya uyusturucu, alkol veya ilag etki-
si altindayken elektrikli aleti kullanmayin. Elektrikli
aletleri galistirma esnasinda bir anlik dikkatsizlik ciddi
bireysel yaralanmaya yol agabilir.

+ Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koru-
yucu bir gozliik takin. Uygun kosullarda toz maskesi,
kaymayan guvenlik ayakkabilari, baret veya kulak tika-
cl kullanmak kisisel yaralanmalari azaltacaktir.

» Elektrikli aletin istem digi baglatilmasini 6nleyin.
Aleti glic kaynagina ve / veya pil takimina baglama-
dan, kaldirmadan veya tagsimadan 6nce diigmenin
kapali konumda oldugundan emin olun. Elektrikli
aleti, parmaginiz digme Uzerindeyken tagimaniz veya
digmesi acik elektrikli aletlere glic vermeniz kaza ihti-
malini oldukga artirir.

» Elektrikli aleti agmadan o6nce ayar anahtarini
veya somun anahtarini sokiin. Elektrikli aletin donen
bir kismina bir somun anahtarini veya anahtari takili
birakmak bireysel yaralanmaya neden olabilir.
 Elektrikli alete uzanmayin. Dayanagi ve dengeyi
daima uygun konumda tutun. Boylece beklenmeyen
durumlarda elektrikli alet daha iyi kontrol edilebilir.

» Uygun kiyafetler giyin. Bol kiyafetler giymeyin
veya taki takmayin. Saglarinizi, kiyafetlerinizi ve
eldivenlerinizi hareketli pargalardan uzak tutun.
Bol kiyafetler, takilar veya uzun sag¢ hareketli parcalara
sikigabilir.

» Cihazlar toz giderme ve toplama initelerinin
baglantisi igin temin ediliyor ise bu cihazlarin baglh
oldugundan ve dogru kullanildigindan emin olun.
Toz toplama islemi, tozla ilgili tehlikeleri azaltabilir.

» Aletleri sik kullanmanizdan kaynaklanan alig-
kanhigin sizi kayitsizlagtirmasina izin vermeyin ve

aletin giivenlik ilkelerini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz
bir hareket bir anda ciddi yaralanmaya yol agabilir.

« Uyar! Elektrikli aletler calisma sirasinda elektro-
manyetik bir alan olusturabilir. Bu alan bazi kosullarda
aktif veya pasif tibbi implantlarin islevini engelleyebi-
lir. Ciddi veya olumcul yaralanma riskini azaltmak igin
tibbi implantlari olan kisilerin bu elektrikli aleti cahistir-
madan 6nce doktorlarina ve tibbi implant Ureticisine
danismalarini tavsiye ederiz.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

* Cocuklarin yani sira ruhsal-fiziksel veya zihinsel ye-
tenekleri yetersiz olan kisiler glvenliklerinden sorumlu
bir kisi tarafindan gézetime tabi tutulmadan veya elekt-
rikli aletin kullanimi hakkinda sorumlu kisiden talimat
almadan aleti ¢galistiramaz.

< Elektrikli aleti kapasitesi disina zorlamayin. Uy-
gulamaniz igin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, islemi daha iyi ve daha guvenli bir bigim-
de ve tasarlandigi hizda gergeklestirecektir.

+ Agma kapama digmesi calismayan elektrikli
aleti kullanmayin. Dugmeyle kontrol edilemeyen bir
elektrikli alet tehlikeli olabilir ve onariimasi gerekir.

< EIl aletinde ayarlama yapmadan, aksesuarlarini
degistirmeden veya aleti saklamadan once fisin
giic kaynagiyla olan baglantisini ve / veya pil ta-
kiminin elektrikli aletle olan baglantisini kesin. Bu
gibi 6nleyici guvenlik tedbirleri elektrikli aleti yanhshkla
baslatma riskini azaltir.

« Kullanilmayan elektrikli aletleri gocuklarin erige-
meyecegi yerlerde saklayin ve elektrikli aleti veya
bu talimatlari iyi bilmeyen kigilerin elektrikli aleti
calistirmasina izin vermeyin. Egitim almamis kisile-
rin elektrikli aletleri kullanmasi tehlike arz eder.
 Elektrikli aletlere bakim yapin. Hareketli parcala-
rin hizasizhgini veya takilmasini, pargalarin kirlima
durumunu ve elektrikli aletlerin caligmasini etki-
leyebilecek diger kosullari kontrol edin. Elektrikli
alet hasar gérmiisse kullanmadan 6nce onarimini
saglayin. Yeterli bakimi yapilmayan elektrikli aletler
bircok kazaya neden olabilir.

« Kesme takimlarinin keskinligini ve temizligini
koruyun. Dogru bakim yapilan ve kesme ugclari keskin
olan kesme takimlarinin sikigma ihtimali daha dusuk-
tur ve daha kolay kontrol edilebilir.

< Elektrikli aleti, aksesuarlari ve takim uglarini vb.
bu talimatlara uygun olarak ve ¢alisma kosullarini
ve yapilacak isi dikkate alarak kullanin. Kullanim
amaci farkh elektrikli aletlerin bagka bir amag igin kul-
laniimasi tehlikeli durumlara neden olabilir.

* Tutma vyerlerini ve kavrama yiizeylerini kuru,
temiz ve yagdan ve gresden arindinimis olarak
muhafaza edin. Kaygan tutma yerleri ve kavrama
yuzeyleri glvenli kullanimi ve aletin beklenmeyen du-
rumlarda kontrolinu engeller.

 Bir elektrikli alet kullanirken litfen yardimci tutamagi
dogru tutmaya dikkat edin. Boylece elektrikli aleti daha
kolay kontrol edebilirsiniz. Sonug olarak aleti dogru tut-
mak kaza veya yaralanma riskini azaltabilir.

Servis

 Elektrikli aletinizin onarimini, yalnizca ayni degi-
sim pargalarini kullanan vasifli bir onarim elema-
nina yaptirin. Boylece elektrikli aletin glvenligi koru-
nacaktir.

« Aksesuarlari yaglama ve degistirme talimatlarina
uyun.
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Ozel giivenlik uyarilan

» Aleti zemine koymadan énce kesicinin durmasini
bekleyin. Korunmasiz dénen bir kesici zemine tutunarak
olasi kontrol kaybina ve ciddi yaralanmalara yol agabilir.
NOT: Yukaridaki uyari yalnizca otomatik kapanan mu-
hafazasi olmayan planya makinesi icindir.

+ Elektriklialeti sadece yalitimli tutmayiizeylerinden
tutun, aksi takdirde kesici kablosuna temas edebilir.
"Akimh" bir telin kesilmesi, elektrikli aletin agikta bulu-
nan metal pargalarinin "akim" tasimasina ve kullanici-
nin elektrik carpmasina maruz kalmasina neden olabilir.
» Islenecek parcanin pozisyonunu korumak ve
sabit bir platformda desteklemek i¢cin mengeneler
kullanin veya pratik baska bir yol uygulayin. Islene-
cek pargayi elle veya vicudunuza karg! tutmak parga-
nin sabitligini bozarak kontrol kaybina neden olabilir.

Elektrikli aleti ¢calistirirken uygulanacak
glivenlik esaslar

» Alet iireticisi tarafindan tavsiye edilmeyen, 6zel
olarak tasarlanan ve hasar goren aksesuarlar kul-
lanilmamalidir. Aksesuarin teknik 6zellikleri, aletin no-
minal kapasite araliginda olmalidir.

» Planya bicagi dogru bir sekilde takilmali ve iire-
tici tarafindan saglanan talimatlara gore kullanil-
malidir. Montaj isleminden sonra galisma esnasinda
planya bicagi ile pres plakasi arasinda mekanik sur-
tinmenin meydana gelmesini dnlemek icin planya
bicaginin buyukluginun pres plakasinin buayudkligine
uyumlu olmasina dikkat edilmelidir. Montajdan sonra
anahtar guvenli bir konumda baslatiimal ve alet 30 sa-
niye boyunca calismalidir. Yiksek titresimin veya bas-
ka bir sorunun olmasi halinde galisma durdurulmali ve
bakim igin diizenlemeler yapilmahdir.

» Islenen parga dogru bir bicimde sabitlenmeli
ve miimkiin olabildigince bir baglanti diizenegiyle
veya iskenceyle baglanmalidir.

» Aleti tasirken aletin yanhshkla acilmasini 6n-
lemek igin parmaklar ¢aligtirma diigmesi lzerine
konulmamalidir.

+ Elektrikli alet, igslem igin malzemenin ylizeyi lize-
rine konulmadan 6nce calistinimalidir. Planya igle-
mi gerceklestirilirken islenen parga iginde ¢ivi ve vida
gibi yabanci bir cisim olup olmadigi kontrol edilmelidir.
Bulunan yabanci cisimler ¢alismadan 6énce calisma
alanindan alinmalidir.

» Elektrik alet kullanildiginda akim kablolarinin
sasinin arkasinda, ¢calisma kafasindan uzakta ol-
dugundan emin olunmalidir. Gii¢ hatlari veya hasar
gormus aletler kullanilamaz. Gug hatlari calisma sira-
sinda zarar gorlrse hasar goren gug¢ hatlarina temas
etmemeniz gerekir; bunun yerine fisi derhal ¢ikarma-
niz ve guc hatlarini degistirmeniz gerekir.

» Elektrikli alet yere konulmadan o6nce kapatil-
malidir. Elektrikli alet, gtcu kesildikten sonra ancak
calisma kafasi tamamen hareketsiz hale gelince yere
koyulabilir. O sirada planya bigagina ellerinizle temas
etmemelisiniz. Benzer bigcimde planya bigagi, ¢alisma
sirasinda cok sicak oldugu icin soguyana kadar elleri-
nizle temas etmemeniz gerekir.

+ Calisma sirasinda sagliga zararli, yanici veya
patlayici toz meydana_geliyorsa uygun giivenlik
onlemleri alinmahdir. Ornegin, kansere neden ola-
bilen atik tozlar. Calisma sirasinda atik tozlarini ve
suprintulerini gidermeye yonelik ekipman kullaniimali
ve toz maskesi takilmalidir.

« Calisma yeri temiz tutulmalidir. Karistirma isle-
minden sonra malzemeler yiiksek riske maruz ka-
labilir.

* Asbest kansere yol acabildigi icin asbest iceren
malzemeler lizerinde igslem yapilmamalidir.

< Elektrikli alet, ancak bigaklari tamamen hareket-
siz hale gelince yere koyulabilir. Aksi takdirde elekt-
rikli alete takili olan bigaklar sikisabilir ve alet tGzerin-
deki kontroltin kaybedilmesine neden olabilir.

» Kablolari hasarli olan elektrikli alet kullaniima-
mahidir. Gug hatlari galisma sirasinda hasar gorir
veya koparsa gug¢ hatlarina temas etmemeniz gerekir;
bunun yerine derhal fisi cikarmaniz gerekmektedir. Ha-
sarli gug hatlar elektrik carpmasina neden olabilir.

< Elektrikli alet, islenecek parcga lizerinde uygulan-
madan once baslatilmalidir. Bicak, islenen parcaya
saplanir ise elektrikli alet geri tepecektir.

 Elektrikli alet, cocuklar tarafindan kullanilmama-
hidr.

» Yalnizca keskin bigaklar kullanilabilir.

» Galisma sirasinda gii¢ hatlari, elektrikli aletin ar-
kasina yerlestirilmelidir.

« Caligsma sirasinda elektrikli aleti sikica kavramali
ve dengeli bir pozisyon almalisiniz.

« Calisma sirasinda taban plakasi malzemenin yii-
zeyine takili oimalidir.

* Planya isi gergeklestirilirken bigak metallere, ¢i-
vilere veya vidalara temas etmemelidir.

« Elektrikli alet calisirken parmaklarinizi, talaslarin
cikis agzina koymayin.

Gic gerilimine dikkat edin: elektrik baglantisinda
guc geriliminin, aletin veri levhasinda belirtilen gerilim-
le ayni oldugunu dogrulamaniz gerekir. Gug gerilimi,
olmasi gereken gerilimden yulksek ise kullanicilarin
kaza gecirmesinin yani sira alet zarar gorecektir. Do-
layisiyla glc gerilimi dogrulanmaz ise asla aletin figini
prize keyfi olarak takmayin. Bunun aksine gug¢ gerilimi
gereken gerilimden diisuk ise motor zarar gorecektir.

Kilavuzda kullanilan semboller

Kullanim kilavuzunda asagidaki semboller kullanil-
maktadir. Lutfen anlamlarini unutmayin. Sembollerin
dogru yorumlanmasi, gug aletinin dogru ve guvenli
kullanimina imkan verecektir.

Sembol Anlami

Elektrikli planya

Gri renkle isaretli yerler -
yumusak tutamak (yalitimli
yluzey).

CT.. |

serr: | XX XXXXXXX

©

Seri numarasi etiketi:

CT ... - model;

XX - Uretim tarihi;
XXXXXXX - seri numarasi.

Tum gulvenlik yonetmelikle-
rini ve talimatlarini okuyun.
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Anlami

Koruyucu goézlukler takin.

Kulak koruyuculari takin.

Toz maskesi takin.

Kurulum veya ayar éncesin-
de gig aletinin baglantisini
sebekeden kesin.

Hareket yonu.

@@ Donus yond.
@ Kiltli.

ol Kilidi agik.
A Dikkat. Onemli.
X Yasak.

O] /1

Cift yalitim / koruma sinifi.

Uriiniin AB yénetmeliklerinin
ve uyumlu hale getirilmis AB
standartlarinin temel gerek-
sinimleriyle uyumlu oldugu-
nu dogrulayan bir isaret.

Calisma sirasinda biriken
tozu silin.

Dikkat! Kesme aksesuarinin
keskin koselerinden dolayi
olasi yaralanma.

Gug aletini ev tipi ¢op kutula-
rina atmayin.

Elektrikli aletin kullanim amaci

Elektrikli planya, tahta ve ahsap malzemelerin plan-
yalama, kenar kesme ve kanal agma isleri igin tasar-
lanmistir. Elektrik planya sadece sag ellerini kullanan
kisiler icin tasarlanmigtir.

Aletin (bazi 6zel aksesuarlar kullanilarak) sabit kurulu-
munun yapilmasi mimk{nddr.

Motorlu aletin parcgalari

On taban plakasi

V-kanal

Planyalama derinligi ayar cetveli

Planyalama derinligi ayari icin ayarlayicili ek sap
Ac¢ma / kapatma anahtari

Kilit kapatma dugmesi

Koruyucu muhafaza

Emniyet kapama mekanizmasi

Arka taban plakasi

10 Havalandirma araliklari

11 Meme

12 Yan tahdit *

13 Dikey tahdit *

14 Kelebek vida *

15 Ingiliz anahtar *

16 Bicak bileme cihazi (parga grubu) *

17 Bigak ayar tertibati (parga grubu) *

18 Somun anahtari *

19 Braket *

20 Baski plakasi *

21 Sikma somunu *

22 Sabitleme civatasi *

23 Degistirilebilir bigaklar igin tambur

24 Degistirilebilir bigaklar *

25 Alyan anahtar *

26 Ayar civatasi

27 Sabitleme plakasi

28 Degistirilebilir bicak icin ayar plakasi

29 Kapak

30 Yeniden keskinlestirilebilir bigak igin ayar plakasi
31 Vida

32 Yeniden keskinlestirilebilir bicaklar *

33 Yeniden keskinlestirilebilir bigaklar igin tambur
34 Bigak keskinlestirme cihazinin sikistirma civatasi *
35 Sablon *

36 Plaka ™

37 Pul*

38 Kanatli somun *

39 Tahrik kayis! *

40 Govde vidasi

CONOAPRWN=

* Aksesuar

Tanimlanan ve sekilleri gosterilen aksesuar kis-
men teslimat kapsamina dahil degildir.

Elektrikli alet elemanlarini takma ve
ayarlama

Motorlu aletin lizerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

' Disliye zarar vermekten kaginmak igin
H sabitleme 6gelerini gok siki hazirlamayin.
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Bazi parcalarin montaji / sokiimii / ayar-
lamasi tum elektrikli alet modelleri igin
aynidir, béyle durumlarda 6zel modeller
resimlerde belirtilmez.

Yan tahdidini takma / s6kme (bkz. sek. 1)

* Yan durdurucuyu 12 sekil 1'de gosterildigi sekilde
monte edin.

* Yan durdurucuyu 12 kanatli vida 14 kullanarak takin
(bkz. sek. 1).

» Makineyi demonte ederken siralamanin tersi yonde
hareket edin.

Kanal agma genisligini ayarlama (bkz. sek. 2)

* Yan durdurucunun 12, sikma somununu 21 gevsetin
ve baski plakasini 20 hareket ettirerek gerekli oluk ge-
nigligini ayarlayin (bkz. sek. 2).

+ Sikma somununu 21 sikin.

Dikey tahdidi takma / s6kme (bkz. sek. 3)

» Kanath viday! 14 kullanarak disey durdurucuyu 13
takin (bkz. sek. 3).

» Dusey durdurucuyu 13 sokerken kanatl vidanin 14
vidasini sokun.

Kanal agma derinligini ayarlama (bkz. sek. 3)
» Dusey durdurucunun 13 kanatl vidasini 14 gevsetin

ve istenilen oluk derinligini ayarlayin (bkz. sek.3).
» Kanatl vidayi 14 sikin.

Elektrikli aleti ilk kez ¢alistirma

Her zaman dogru besleme voltajiyla kullanin: elektrikli
aletin voltaji, elektrikli aletin tanitim levhasinda belirti-
len bilgiyle uyusmalidir.

Elektrikli aleti agma / kapama

Agma:

Elektrikli aleti agmak igin, kilit kapali digmesine 6 basi-
niz ve onu konumunda tutarken, anahtar digmesine 5
basiniz.

Kapama:

Elektrikli aleti kapatmak igin, anahtar digmesini 5 ser-
best birakiniz.

Elektrikli alet kullanimi sirasindaki toz
emme

Toz emme havadaki toz konsantrasyonunun
disUrlilmesini saglar ve galisma yerinde toz
birikmesini onler.

Elektrikli aletle calisirken, islenen parcalarin
Uzerindeki tozu almak Uzere her zaman bir elektrikli
supurge kullanin.

Motorlu aletin tasarim ozellikleri

Planyalama derinligi ayan icin ayarlayicili ek sap
(bkz. sek. 4)

Ek sapi 3 sada veya sola gevirerek istenen planyalama
derinligini cetvel isaretlerine gore 4 ayarlayin.

Cetvel isareti 4, sap 3 bir isaret kadar dondurildiginde
planyalama derinligi 0.5 mm degisecek sekilde
yapilmistir (bkz. resim 4). Ornegin, 0.5 ayarlanmigken
sapi gevrildiginde 10 degeri ayarlanir, yani planyalama
derinligi 0.5 mm'den 1 mm'ye degisir.

Emniyet kapama mekanizmasi (bkz. sek. 5)

Yayli emniyet kapama mekanizmasi 8, islem
tamamlandiktan sonra islenmis ylzeylere veya
elektrikli aletin bigaklarina zarar verme riski olmadan
elektrikli aletin kenara koyulmasini saglar. Elektrikli
alet islenmis yuzeyin Uzerinden kaldirldiginda, yayh
emniyet kapama sistemi 8 baslangic konumuna
doéner ve kenara birakilirken taban plakasi 9
islenmis yuzeye temas etmez (elektrikli alet emniyet
kapama mekanizmasi 8 tarafindan desteklenir). Bu,
serbestce donen tamburun bigaklarla islenmis yuzeye
degmemesini saglar (bkz. sek. 5).

Planyalama sirasinda emniyet kapama mekanizmasi 8
geriye dogru gelerek serbest calisma saglar.

Elektrikli alet kullanimiyla ilgili 6neriler
Planyalama

» Is parcasinin emniyet bir sekilde sabitlendiginden
emin olun.

» On taban plakasini 1 islenecek ylizeye, bigaklar bu
yuzeye degmeyecek sekilde yerlestirin.

+ Elektrikli aleti agcin ve tamburun azami hiza erisme-
sini bekleyin.

» Ardindan elektrikli aleti ileri sabit hizla hareket et-
tirin. Tasima hizini ayarlayin - igleme biraz zaman
alir. Asirt yuksek hizlar islemi hizlandirmayacagi gibi,
elektrikli aletin asiri yuklenmesine ve islenen yuzeyin
kalitesinin dusuk olmasina sebep olur.

« Planyalamanin baslangicinda, elektrikli aletin 6n
kismini ve sonunda da arka kismi daha kuvvetli basti-
rin. Bu sayede planyalamanin hem baslangicinda hem
de sonunda dlzensiz talas olusumunu o6nlersiniz.

» Is parcasini asagiya dogru planyalanacak sekilde
egimlendirirseniz planyama islemi daha da kolayla-
SIr. .

+ Islem sirasindan elektrikli aleti kapamayin. Once bi-
caklarin is pargasiyla olan temasini kesin ve elektrikli
aleti islenen ylzeyin Gzerinden kaldirin.

islenen yiizeyin kalitesinin iyilestirilmesine yonelik
oneriler

islenen yiizeyin kalitesi planyalama derinligi, tasima
hizi, planyalama yo6nu ve bigaklarin durumuna bagl-
dir.
« Planyalama derinligi - dusik planyalama derinligi
ylzeyin daha purizsiz olmasini saglar fakat istenen
derinlik katmanini almak igin daha fazla paso alma turu
yapmaniz gerekir.
On isleme igin - galisma suresini azaltacagi igin
daha yuksek bir planyalama derinligi ayarlayin.
Son igleme i¢in - daha puruzsiz bir yluzey elde et-
mek icin daha dusuk bir planyalama derinligi ayar-
layin.
» Tasima hizi - dUsuk planyalama derinliginde islenen
ylizey daha purlzsuz olur.
* Planyalama yonii (lif yontinde / liflere karsi yon-
de) - tahta lifleri boyunca planyalamada ylzey daha
purizsuz olur.
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» Bigaklarin durumu - planyalama islemi kor, dislen-
mis veya gentikli bicaklarla yapilirsa, islenen ylzeyde
kusurlar gordlir (asinma izleri, uzunlamasina seritler
v.b.). Daha emniyetli bir galisma ve daha yiksek kalite-
li sonuglar saglayacagi igin, bigaklarin durumu dikkatle
kontrol edilmelidir.

Kanal agma (bkz. sek. 6)

» Istenen paso genisligini yan tahditle 12 ayarlayin
(bkz. sek. 6).

 |stenen paso yuksekligini dikey tahditle 13 ayarlayin
(bkz. sek. 6).

» Yan tahdidi 12 is pargasinin yan ylzeyine bastirarak
planyalama islemini yapin. Istenen sonug elde edilin-
ceye kadar iglemi tekrarlayin.

Kenar pahlama (bkz. sek. 7)

V kanal 2 iglenen parca kenarlarinin pahlanmasini
saglar.

Elektrikli aleti 45° egimlendirin (bkz. sek. 7) ve planya-
lama islemini yiratun. Gahsirken elektrikli aletin egim
acisina ve duzgun tasimaya 6zellikle dikkat edilmelidir.

Elektrikli aletin bakimi / koruyucu énlemler

Motorlu aletin izerinde herhangi bir islem yapilma-
dan 6nce, ana sebeke ile baglantisi kesilmelidir.

Disliye zarar vermekten kaginmak igin
sabitleme 6gelerini gok siki hazirlamayin.

Kor bicaklarin zamaninda bilenmesi
veya degistirilmesi onerilir. Dengesizligi
ve titresimi 6nlemek icin, iki bicagi ayni
anda degistirin veya bileyin. Ayni tipte
bicaklar kullanin. Elektrikli planyayr asla tek

bicakla ¢aligtirmayin.
lanmamak igin dikkatli olun.Bigaklari de-

gistirdikten sonran her zaman tamburu

cevirerek serbetce dondugiinden emin olun.
Civatalarin 22 da sikildigindan emin olun.

Cift kenarh bigaklar (bkz. sek. 8-12)
[CT14019X]

> [>

Elektrikli planyanin bicaklarini degisti-
rirken veya bilerken bigaklardan yara-

Bigaklar 24 her iki tarafindan keskinlestirilir 24 ve tasa-
rimlari yeniden keskinlestiriimelerine imkan tanimaz.
Bir bigak kenarinin kérelmesi durumunda bicaklar 24
geri gonderilmelidir. Eger her iki bigak kenari korelirse
bicaklar 24 degistiriimelidir. Bundan bdyle "degistirile-
bilir bigak" olarak adlandirilacaktir.

» Planya derinligini "0" olarak ayarlayin.

» Glg aletini ters gevirin ve anahtari 15 kullanarak
sikistirma civatalarini 22 gevsetin (bkz. sek. 8).

* Anahtar 15 kullanarak degistirilebilir bicagi 24 yana
hareket ettirin ve sekil 9'da gosterildigdi gibi cikartin.

+ Degistirilebilir bicag! 24 degistirin veya (bicagin ikin-
ci kesim kosesi yeteri kadar keskinse) sekil 10.1'de
gOsterildigi gibi ters cevirin.

» Degistirilebilir bicagi 24 sekil 10.1'de gosterildigi gibi
yerine takin.

« Taban plakalariin 1 ve 9 yan ylzeylerine metal bir
cetvel koyun ve degistirilebilir bicagin 24 yan tarafini
hizalayin (bkz. sek. 10.2).

» Taban plakalarinin 1 ve 9 Ust ylzeylerine metal bir
cetvel koyun ve Alyan anahtari 25 ile ayar civatalari-
ni 26 dondurerek, degistirilebilir bicagin 24 cetvele ust
noktasindan dokunmasini saglayin (bkz. sek. 11) ama
tambur 23 doénebiliyor olmalidir. Degistirilebilir bica-
gin 24 tim uzunlugu boyunca benzer bir sekilde ayar-
lanmasini saglayin (degistirilebilir bicagin 24 kesim ko-
sesi 6n taban plakasinin 1 yiizeyine paralel olmalidir).
* Tamburun 23 yariginda tam olarak kilitlenene ka-
dar sikistirma civatalarini 22 anahtarla 15 sikin (bkz.
sek. 12).

» Yukaridaki islemleri ikinci degistirilebilir bicak 24 icin
tekrarlayin.

Yeniden
sek. 13-15)

[CT14019]

keskinlestirilebilir bigaklar (bkz.

Yeniden keskinlestirilebilir bicaklar 32 yeniden keskin-
lestirilebilir. Bicagin koseleri koreldigi zaman, yeniden
keskinlestirilebilir bicaklar 32 sokuilmeli ve 6zel bir ci-
haz ile yeniden keskinlestiriimelidir. Sonrasinda hiza-
lanmall ve tambura 33 yeniden takiimahdir. Bundan
bdyle "bicaklar" olarak adlandirilacaktir.

« Elektrikli aleti ters cevirin ve civatalari 22 somun
anahtariyla 18 gevsetin (bkz. sek. 13).

« Kapagi 29 ve bigag! 32 sabitleme plakasiyla 30 bir-
lesik olarak sokun.

* Vidalari 31 sokiin ve ayar plakasini 30 bicaktan 32
ayirin.

* Yumusak bir firgayla tim pargalari temizleyin.

» Bicaklar 32 asagida tarif edildigi sekilde keskinles-
tirin.

» Yeni veya bilenmis bicagi 32 takmadan 6nce, sablo-
nu 17 kullanarak hizalayin.

* Bigagi 32 hizalama sablonuna 17 yerlestirin (bkz.
sek. 14.2). Dikkat: sablon 17 fabrika ayarlanmistir
ve ek ayar gerektirmez.

« Cift tarafli bigagin 32 sivri kenarini sablonun 17 di-
siyle hizalayin. sekil 14.2'te gdsterildigi gibi ayar pla-
kasinin 30 dikey kismini sablonun 17 dikey yuzeyine
bastirin. Ayar plakasini 30 sablon 17 boyunca oyna-
tarak ayar plakasindaki 30 delikleri sabitleme pla-
kasindaki 32 deliklere denk getirin. Vidalari 31 sikin.
Bigagin 32 uzunlugu, her iki bicagin 32 defalarca
bilenmesinden dolayi hizalama igin yeterli degilse
bigak degistirilmelidir.

« Bigagi 32 ayar plakasiyla 30 birlestirilmis olarak re-
sim 14.3'te g0sterildigi gibi tambura 33 yerlestirin.

» Taban plakalarinin 1 ve 9 yan ylzeylerine bir metal
cetvel yerlestirin ve bigagin 32 yan tarafini hizalayin
(bkz. sek. 15.1).

¢ Kapadi 29 takin ve civatalan 22
anahtariyla 18 sikin (bkz. sek. 15.2).

* Yukaridaki islemleri ikinci bigak 32 icin tekrarlayin.

(bkz.

somun

Elektrikli
sek. 14.1)

[CT14019]

A\

planyanin bigaklarini  bileme

Dogru bileme acisinin saglanmasi igin,
her iki bigagi 32 6zel cihazla 16 ayni anda
bileyin.
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» Her iki bigagi 32 yukarida belirtildigi gibi sokun.

» Kanatli somunlari 38 gevsetin ve her iki bigagi 32
bigcak keskinlestirme cihazina 16 yerlestirin (bkz.
sek. 14.1). Bicaklarin 32 arka pargalari sablonun 35
durduruculari Gzerinde durmalidir.

» Kanatli somunlari 38 sikin. Sabitleme civatalarinin
baslari 34 ve plaka 36 her iki bicagi 32, bunlar sab-
lona 35 bastirarak emniyetli bir sekilde sabitlemeli ve
hareket etmelerini 6énlemelidir. Bigaklarin 32 sivri ke-
narlari ayni dizlemde bulunmalhdir (bkz. sek. 14.1).

» Her iki bigagi 32 islak kaba grenli bileme tasiyla
bileyin.

» Her iki bigagdi 32 1slak hassas grenli bileme tasiyla fi-
nigleyin. En iyi sonuglarin alinabilmesiigin bicaklarin 32
keskin ylUzeylerinin parlatiimasi da onerilir.

« Her iki bicagi 32 da yukarida tarif edildigi sekilde
takin.

Tahrik kayisini degistirme (bkz. sek. 16)

» Koruyucu gévdenin 7 vidalarini 40 gevsetip sokun
(bkz. sek. 16).

* Asinmis tahrik kayisini 39 ¢ikartin.

« Kayis kasnaklarini bir firgayla temizleyin.

» Yeni bir tahrik kayisini 39 tahrik kasnagina (kiiciik
capli) takin ve tamburu dondirerek tahrik edilen
kasnagin (blylk ¢apli) tGizerine gegirin.

» Koruyucu gdvdeyi 7 tekrar yerlestirin ve vidalari 40
sikin.

Motorlu aletin temizlenmesi

Motorlu aletin emniyetli bigimde uzun sureli kullanimi
icin kaginilmaz kosul, onu temiz tutmaktir. Motorlu

aleti, hava deliklerinden 10 ¢ikan sikistiriimis havayla
dlzenli olarak yikayin.

Satis sonrasi ve uygulama hizmetleri

Satis sonrasi hizmetlerimiz UrGndnizin bakim ve
tamirinin yani sira yedek parcalar konusunda da so-
rulariniza yanit vermektedir. Servis merkezleri, parca
diyagramlari ve yedek pargalar hakkindaki bilgiler de
www.crown-tools.com adresinde mevcuttur.

Giig aletlerinin nakliyesi

* Nakliye sirasinda ambalaj Uzerine kesinlikle
herhangi bir mekanik darbe gelmemelidir.

» Bosaltma / yUkleme sirasinda, ambalaji sikistirma
prensibiyle c¢alisan herhangi bir tirde teknolojinin
kullaniimasina izin verilmez.

Cevresel koruma

Cop tasfiyesi yerine hammadde kaza-
nimi.

Cevre ile dost geri dénlsium islemi icin mo-
B | alet, aksesuarlari ve paketleme malze-
meleri ayrilmalidir.

Degisik malzemenin tam olarak ayrilip, yeniden deger-
lendirme iglemine sokulabilmesi igin, plastik parcalar
isaretlenmisgtir.

Bu kullanim talimati da, klor kullanilmadan agartiimis,
yeniden donlsumli kagida basiimistir.

imalatgl, iiriin izerinde degisiklik yapma hakkini sakl tutar.
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Dane techniczne elektronarzedzia

Elektryczny strug reczny CT14019X CT14019
Kod elektronarzedzia [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Moc nominalna W] 710 710
Moc na wyjsciu W] 330 330
Natezenie pradu przy napieciu ;;g:;% ¥ Eﬁ% 3(.33 3‘.33
Predkos¢ obrotowa bez obcigzenia [min] 16000 16000
Szerokos¢ strugania [[2\:2% 3_%%4" 3_%4..
Giebokos¢ strugania [[2;:2} 00_232/352 O"(Z '32/352
Giegbokosé felcowania [[crgm} O"—O1-S; /?32" 0.._2’3/%2..
Waga [fu L"t?,} & oty
Klasa bezpieczenstwa o] /1 O] /1
Cisnienie akustyczne [dB(A)] 88,63 88,63
Moc akustyczna [dB(A)] 99,63 99,63
Obcigzenie wibracjami [m/s?] 2,7 2,7

Informacja dot hatasu

Zawsze uzywaj ochronnika stuchu,
jezeli cisnienie akustyczne przewyz-
sza 85 dB(A).

C € Deklaracja zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialno$cig, ze produkt
przedstawiony w rozdziale "Dane techniczne elektro-
narzedzia" odpowiada wymaganiom nastepujgcych
dyrektyw: 2006/42/EC wraz ze zmianami oraz naste-
pujacych norm: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Szwajcaria, 17.10.2017
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Menedzer Wu Cunzhen

certyfikacji

OSTRZEZENIE - Aby zmniejszyé ryzyko
zranienia, uzytkownik musi przeczyta¢
instrukcje obstugi!

Ogodlne zasady bezpieczenstwa
OSTRZEZENIE! Przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
oraz wszystkie instrukcje. Nieprzestrze-
ganie instrukcji i ostrzezen moze skutkowac
porazeniem prgdem elektrycznym, pozarem i/ lub po-
waznymi obrazeniami.
Wszystkie ostrzezenia i instrukcje zachowa¢ do
uzytku w przysztosci.
Okreslenie "elektronarzedzie" w ostrzezeniach doty-
czy Twojego narzedzia (przewodowego) zasilanego z
sieci elektrycznej lub narzedzia (bezprzewodowego)
zasilanego z akumulatora.

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

» Zapewni¢ czystosc¢ i dobre oswietlenie w miej-
scu pracy. Zagracone lub nieo$wietlone miejsca sa
przyczyng wypadkow.

* Nie uzywac elektronarzedzi w atmosferze wybu-
chowej, jak obecnosé¢ palnych cieczy, gazéw lub
pytow. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére mogag
spowodowac zapton pytoéw lub opardw.

* Podczas pracy elektronarzedziem utrzymywac z
dala dzieci i postronnych obserwatoréw. Odwréce-
nie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad na-
rzedziem.
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Bezpieczenstwo elektryczne

» Wtyczka przewodu zasilania elektronarzedzia
musi pasowac¢ do gniazda. Nigdy nie przerabia¢ w
zaden sposob wtyczki. Nie uzywaé wtyczek przej-
sciowych do uziemianych elektronarzedzi. Nie-
przerabiane wtyczki pasujgce do gniazda zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

» Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzch-
niami, jak rury, grzejniki, kuchenki i lodéwki. Uzie-
mione cialo zwigksza ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym.

» Nie naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie desz-
czu lub wilgoci. Woda w elektronarzedziu zwigksza
ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

* Nie uszkodzi¢ przewodu zasilania. Nigdy nie
uzywa¢ przewodu zasilania do zawieszania, cig-
gniecia lub wytgczania elektronarzedzia. Trzymac
przewodd z dala od zrédet ciepta, olejem, ostrych
krawedzi lub wirujacych czesci. Uszkodzony lub po-
platany przewdd zwigksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

* Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz
domu stosowac przedituzacze przystosowane do
uzytku na zewnatrz. Uzywanie przewoddéw przysto-
sowanych do pracy na zewnatrz zmniejsza ryzyko po-
razenia prgdem elektrycznym.

+ W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w srodowisku wilgotnym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napigciem zasilania nalezy stoso-
waé urzadzenie roznicowo prad owe (RCD). Za-
stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym. UWAGA! Termin "urzadzenie réznico-
woprgdowe (RCD)" mozna zastgpi¢ terminem "wy-
tacznik prgdu ziemnozwarciowego (GFCI)" lub "wy-
tacznik pradu uptywowego (ELCB)".

» Ostrzezenie! Nigdy nie dotyka¢ metalowych po-
wierzchni na przekfadni, ostonie, obudowie, poniewaz w
przypadku awarii czesci te moga znalezc¢ sie pod napie-
ciem i spowodowacé porazenie prgdem elektrycznym.

Bezpieczenstwo uzytkownika

+ Zawsze zachowywaé czujnos¢, patrzeé, co sie
robi i kierowaé¢ sie zdrowym rozsadkiem podczas
uzywania elektronarzedzia. Nie uzywac¢ elektro-
narzedzia, jesli uzytkownik jest zmeczony, pod
wplywem narkotykow, alkoholu lub lekéw. Moment
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spo-
wodowac powazne obrazenia uzytkownika.

+ Stosowac srodki ochrony indywidualnej. Zawsze
nosi¢ okulary ochronne. Srodki ochrony indywidu-
alnej takie, jak maski przeciwpylowe, bezposlizgowe
obuwie ochronne, kask lub nauszniki przeciwhatasowe
stosowane odpowiednio do sytuacji zmniejszajg ryzy-
ko obrazenia uzytkownika.

+ Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu
elektronarzedzia. Przed podiaczeniem do gniazda
zasilania i / lub akumulatora, podnoszeniem lub
przenoszeniem elektronarzedzm upewnic¢ sie, ze
wylacznik znajduje si¢ w potozeniu wylagczonym
"OFF". Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytaczniku lub zasilanie elektronarzedzia z wytgczni-
kiem w potozeniu wigczonym "ON" moze by¢ przyczy-
ng powaznego wypadku.

* Przed uruchomieniem elektronarzedzia usunaé¢
klucze stuzace do regulacji narzedzia. Klucz zato-
zony na wirujgcg czesc elektronarzedzia moze spowo-
dowac¢ powazne obrazenia osoéb.

» Podczas pracy nie przechyla¢ sie nadmiernie.
Zawsze zachowywac prawidiowe ustawienie stop

i rownowage. Zapewni to lepsze panowanie nad elek-
tronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

* Ubiera¢ sie odpowiednio. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Utrzymywa¢ wtosy, odziez i re-
kawice z dala od wirujacych czesci. Luzna odziez,
bizuteria lub diugie wiosy mogg zosta¢ wciggniete
przez poruszajgce sie czesci narzedzia.

+ Jezeli narzedzia sg dostosowane do podiaczenia
urzagdzen wyciagajacych i zbierajagcych pyly, za-
pewni¢, aby zostaly podigczone i prawidiowo uzy-
wane. Uzywanie urzadzen do zbierania pytdbw moze
zmniejszyC zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytow.
* Nie pozwdl, aby doswiadczenie zdobyte w wyni-
ku czestego uzywania narzedzi wprowadzito Cie w
stan samozadowolenia i lekcewazenia zasad bez-
pieczenstwa. Nieostrozne dziatanie moze spowodo-
wac powazne obrazenia w ciggu utamka sekundy.

» Ostrzezenie! Elektronarzedzia wytwarzajg podczas
pracy pole elektromagnetyczne. Pole to moze w pew-
nych warunkach zakiéca¢ dziatanie pasywnych lub
aktywnych implantéw medycznych. Aby zredukowaé
ryzyko powaznych lub $miertelnych obrazen, radzimy
osobom z implantami medycznymi skonsultowac sig
z lekarzem lub producentem implantu przed uzyciem
tego elektronarzedzia.

Uzywanie i konserwowanie elektronarzedzia

* Osoby o obnizonych zdolnosciach psychofizycz-
nych lub mentalnych oraz dzieci nie mogg uzywac
elektronarzedzia, jesli nie sg nadzorowane lub poin-
struowane o obstudze elektronarzedzia przez osoby
odpowiedzialne za ich bezpieczenstwo.

* Nie przecigzac¢ elektronarzedzia. Uzywac elek-
tronarzedzia prawidtowego do danego zastoso-
wania. Prawidtowo dobrane elektronarzedzie wykona
prace lepiej, bezpieczniej i z szybkoscig, do jakiej zo-
stato zaprojektowane.

+ Nie uzywac elektronarzedzia, jesli jego wylacz-
nik nie dziata prawidlowo. Kazde elektronarzedzie,
ktérego nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem, jest nie-
bezpieczne i musi by¢ naprawione.

+ Przed rozpoczeciem wykonywania jakichkol-
wiek regulacji, wymiany wyposazenia lub przed
odstawieniem elektronarzedzia odtaczy¢ przewoéd
zasilania i / lub akumulator od elektronarzedzia.
Takie zapobiegawcze srodki bezpieczenstwa zmniej-
szajg ryzyko przypadkowego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

» Przechowywac elektronarzedzie w miejscu nie-
dostepnym dla dzieci i nie pozwoli¢, aby osoby
niezaznajomione z elektronarzedziem lub instruk-
cja obstugi uzywaly go. Elektronarzedzia w rekach
nieprzeszkolonych uzytkownikow sg niebezpiecznymi
urzgdzeniami.

+ Konserwowac elektronarzedzia. Sprawdza¢, czy
czesci ruchome nie sg zakleszczone lub przesu-
niete wzgledem osi, czy nie ma peknie¢ lub innych
objawow, ktore moga zaktécaé prawidiowe dziata-
nie elektronarzedzia. Niekonserwowane elektrona-
rzedzia sg przyczyng wielu wypadkow.

» Zapewni¢, aby narzedzia tnace byly ostre i czy-
ste. Prawidlowo konserwowane narzedzia tngce z
ostrymi krawedziami thgcymi rzadziej zakleszczajg sie
i fatwiej jest nimi operowac.

+ Uzywac¢ elektronarzedzia, wyposazenia, wiertet
itd. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z uwzgled-
nieniem warunkéw i typu wykonywanej pracy.
Uzywanie elektronarzedzia do prac innych niz te, do
jakich zostato zaprojektowane, moze doprowadzi¢ do
powstania niebezpiecznych sytuaciji.
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» Uchwyty i powierzchnie trzymania elektronarze-
dzia utrzymywac suche, czyste i pozbawione oleju
lub smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie trzymania
uniemozliwig bezpieczne operowanie i panowanie nad
narzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

» Nalezy pamieta¢, aby podczas uzywania elektrona-
rzedzia prawidtowo trzymaé dodatkowy uchwyt, ktory
bardzo pomaga w operowaniu elektronarzedziem. Pra-
widlowe trzymanie elektronarzedzia zmniejsza ryzyko
wypadkow lub obrazen.

Serwis

» Elektronarzedzie musi by¢ serwisowane przez
osobe wykwalifikowang i z uzyciem tylko identycz-
nych czesci zamiennych. Zapewni to zachowanie
bezpieczenstwa dziatania elektronarzedzia.

* Przestrzegac¢ instrukcji dotyczacych smarowania i
wymiany wyposazenia.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpie-
czenstwa

* Przed odlozeniem narzedzia poczekaé¢, az néz
zatrzyma si¢. Odstoniety wirujgcy n6z moze zaczepi¢
o powierzchnie i doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
narzedziem oraz powaznych zranien.

UWAGA: Powyzsze ostrzezenie dotyczy tylko struga-
rek bez automatycznie zamykajgcej si¢ ostony noza.

* Trzymac elektronarzedzie tylko za izolowane po-
wierzchnie uchwytéw, poniewaz n6z moze zetknac
sie z przewodem zasilania. Przeciecie przewodu pod
napigciem moze spowodowac, ze metalowe czesci elek-
tronarzedzia znajda si¢ pod napigciem, co moze zakon-
czy¢ sie porazeniem pradem elektrycznym uzytkownika.
* Uzywac sciskéw stolarskich lub innego prak-
tycznego sposobu zamocowania obrabianego
elementu do stabilnego podtoza. Trzymanie obra-
bianego elementu rekg lub przyciskanie go do ciata
nie zapewnia stabilnosci i moze doprowadzi¢ do utraty
kontroli nad narzedziem

Zalecenia bezpieczenstwa podczas pra-
cy elektronarzedziem

» Uzywac¢ tylko osprzetu zalecanego lub specjal-
nie skonstruowanego przez producenta narzedzia.
Parametry techniczne osprzetu muszg miesci¢ sie w
zakresie parametrow znamionowych narzedzia.

* Noz strugajacy musi by¢ prawidlowo zamonto-
wany i uzywany zgodnie z instrukcjg dostarczong
przez producenta. Szczegolng uwage zwrdci¢ na jego
rozmiar, ktéry musi pasowac do ptyty dociskowej, aby
zapewni¢, ze nie wystgpi mechaniczne tarcie miedzy
nozem i ptytg podczas strugania. Po zamontowaniu
noza wigczy¢ narzedzie w bezpiecznym potozeniu i po-
zwoli¢, zeby n6z wirowat przez 30 sekund. W przypadku
wystgpienia znacznych wibracji lub innych problemoéw
wytaczy¢ narzedzie, znalez¢ przyczyne i usungc ja.

» Obrabiany element musi by¢ pewnie zamocowa-
ny do podioza za pomocg scisku stolarskiego lub
imadta stotowego.

* Podczas przenoszenia narzedzia nie trzymac
palcow na wytaczniku, aby unikna¢ przypadkowe-
go uruchomienia narzedzia.

* Uruchomi¢ elektronarzedzie przed umieszcze-
niem go na powierzchni obrabianego materiatu. W
przypadku strugania sprawdzié, czy w obrabianym ma-

teriale nie ma jakich$ ciat obcych, na przyktad gwozdzi
lub $rub. Kazdy obcy element musi by¢ usuniety przed
rozpoczeciem pracy.

» Podczas pracy elektronarzedziem zapewni¢, aby
przewdd zasilania zawsze znajdowat sie z dala od
glowicy roboczej. Nie uzywaé narzedzia uszkodzo-
nego lub z uszkodzonym przewodem zasilania. W
przypadku uszkodzenia przewodu zasilania podczas
pracy nie dotyka¢ go i natychmiast wyja¢ wtyczke z
gniazdka. Przewdd zasilania wymieni¢ na nowy.

* Przed odtozeniem elektronarzedzia wytaczy¢ je.
Po wylgczeniu, przed odtozeniem elektronarzedzia,
poczeka¢, az gtowica robocza zatrzyma sie catkowi-
cie. W tym czasie nie dotykac noza strugarki rekoma.
Podczas pracy néz nagrzewa sie bardzo i z tego po-
wodu nie dotyka¢ go, zanim nie ostygnie.

« Jesli podczas pracy wytwarzane sg szkodli-
we, palne lub wybuchowe pyly, stosowa¢ srodki
ochrony indywidualnej. Podczas pracy mogg by¢
wytwarzane rakotwodrcze pyly. Podczas pracy stoso-
wac urzadzenia do odprowadzania pylow i wiérow
oraz nosi¢ maske przeciwpytows.

« Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Miesza-
nie si¢ materialéw moze stwarza¢ duze niebezpie-
czenstwo.

* Nie obrabia¢ materialéw zawierajagcych azbest.
Azbest jest materialem rakotwérczym.

* Przed odiozeniem elektronarzedzia poczeka¢, az
noz zatrzyma sie. Odstoniety wirujgcy néz elektrona-
rzedzia moze zaczepi¢ o powierzchnie i doprowadzic¢
do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

* Nie uzywaé elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem zasilania. W przypadku uszkodzenia
przewodu zasilania podczas pracy nie dotykac go i na-
tychmiast wytgczy¢ z gniazdka. Uszkodzony przewdd
stwarza ryzyko porazenia uzytkownika prgdem elek-
trycznym.

» Najpierw uruchomi¢ elektronarzedzie, nastepnie
wprowadzac¢ je w obrabiany materiat. Gdy néz za-
kleszczy sie w obrabianym materiale, moze dojs¢ do
odbicia elektronarzedzia.

* Nie pozwala¢, aby dzieci uzywaly elektronarzedzia.
« Uzywac¢ tylko ostrych nozy.

» Podczas pracy przewoéd zasilania musi znajdo-
wac sie zawsze z tytu elektronarzedzia.

» Podczas pracy trzymaé mocno elektronarzedzie
i stac stabilnie.

» Podczas pracy ptyta podstawy musi przylegaé¢
do powierzchni obrabianego materiatu.

» Podczas strugania uwaza¢, aby néz nie wszedt
w kontakt z metalem, jak Sruby czy gwozdzie.

» Podczas pracy elektronarzedziem nie wkladaé
palcow do otworu odprowadzania wiorow.

Sprawdza¢ napiecie zasilania: upewni¢ sie, ze war-
to$¢ napigcia w sieci jest taka sama, jak wartos¢ podana
na tabliczce znamionowe;j elektronarzedzia. Jezeli na-
piecie zasilajgce jest wyzsze niz napiecie znamionowe
narzedzia, to moze dojs¢ do wypadku i uszkodzenia na-
rzedzia. Nigdy nie wigczac elektronarzedzia, jesli war-
tos¢ napiecia zasilajgcego jest nieznana. Jezeli napiecie
zasilajgce jest nizsze niz napiecie znamionowe narze-
dzia, to silnik elektronarzedzia moze ulec uszkodzeniu.

Symbole stosowane w instrukcji

Nalezy zapamieta¢ znaczenie nastepujgcych symboli
stosowanych w instrukcji obstugi. Poprawna interpre-
tacja symboli pozwoli na wiasciwe i bezpieczne uzycie
elektronarzedzia.
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Znaczenie

Symbol Znaczenie

Elektryczny strug reczny
Sekcje szare - miekki uchwyt
(z izolowang powierzchnig).

Naklejka z numerem seryj-

nym:
CT ... - model;

XX - data produkgji;
XXXXXXX - numer seryjny.

& Podczas pracy usuwaé gro-
11 madzacy sie pyt.
Uwaga! Mozliwos¢ obrazen
= z powodu ostrych krawedzi
f akcesoriow tngcych.

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
instrukcje dotyczace bezpie-
czenstwa.

Nie wyrzucaé elektronarze-
dzia do $Smieci domowych.
[ |

Przeznaczenie elektronarzedzia

Nosi¢ gogle ochronne.

Elektryczny strug reczny przeznaczony jest do stru-
gania, fazowania krawedzi i wregowania w drewnie i
materiatach drewnianych. Strug elektryczny przezna-

Nosi¢ ochrone stuchu.

czony jest do stosowania tylko przez uzytkownikéw
praworecznych.

Istnieje mozliwos$¢ stacjonarnego zamocowania narze-
dzia (przy uzyciu specjalnych akcesoriow).

Nosi¢ maske przeciwpyto-
wa.

Czesci skladowe elektronarzedzia
Przednia ptyta podstawy

Przed montazem lub regu-
lacjg odtgczy¢ elektronarze-
dzie od zasilania.

Rowek w formie V

Skala nastawianej gtebokosci strugania
Dodatkowy uchwyt, jednoczesnie pokretto do
ustawiania gtebokosci strugania

Przetacznik wi. / wyt.

Kierunek ruchu.

Przycisk odblokowujgcy
Ostona

Stopka parkujgca

Tylna ptyta podstawy
10 Wiloty wentylacyjne

ooo~NoOUT AWN=

2

Kierunek obrotéw.

11 Kréciec wylotowy

12 Ogranicznik boczny *
13 Qgranicznik pionowy *
14 Sruba motylkowa *

Zablokowany.

15 Klucz ptaski *
16 Przyrzad do ostrzenia nozy (montaz) *
17 Przyrzad do ustawiania nozy (montaz) *

Odblokowany.

18 Klucz nasadowy *
19 Wspornik *
20 Ptyta oporowa *

Uwaga. Wazne.

21 Nakretka mocujgca *

22 Wkret dociskowy *

23 Beben z zamiennymi nozami
24 Noze zamienne *

Zabronione.

25 Klucz imbusowy *

26 Sworzen regulacyjny

27 Plytka dociskowa

28 Ptyta regulacyjna do noza zamiennego

Podwdjna izolacja / klasa
ochrony.

29 Pokrywa
30 Ptyta regulacyjna do noza ostrzonego
31 Wkret

Znak oznaczajacy, ze produkt
jest zgodny z podstawowy-
mi wymogami dyrektyw UE i
zharmonizowanych norm UE.

32 Noze ostrzone *

33 Beben nozy ostrzonych

34 Sruba mocujaca urzgdzenia ostrzgcego *
35 Szablon *

36 Plytka *
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37 Podkiadka *

38 Nakretka motylkowa *

39 Pasek napedowy *

40 Wkret mocowania obudowy

* Opcjonalnie

Nie wszystkie akcesoria zilustrowane lub opisane
sg wigczone do standardowej opciji.

Montaz i regulacja elementéw elektrona-
rzedzia

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odta-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Nie dokreca¢ elementow ztagcznych zbyt
mocno, aby unikngé zniszczenia gwin-
tu.

Montaz / demontaz / ustawianie niekto6-
° rych elementéw wykonuje si¢ tak samo
1 dla wszystkich modeli elektronarzedzia,
w takim przypadku na ilustracjach nie sg
podane typy modeli.
Montaz / demontaz ogranicznika bocznego (patrz
rys. 1)

» Zmontowac ogranicznik boczny 12, jak pokazano na
rys. 1.

« Zamontowac ogranicznik boczny 12 przy uzyciu $ru-
by skrzydetkowej 14 (patrz rys. 1).

. Qperacje demontazu wykonywa¢ w odwrotnej kolej-
nosci.

Ustawianie szerokosci felcowania (patrz rys. 2)

» Poluzowaé nakretke mocujgcg 21 ogranicznika
bocznego 12 i ustawi¢ szeroko$¢ strugania, przesu-
wajgc ptyte oporowa 20 (patrz rys. 2).

» Dokreci¢ nakretke mocujaca 21.

Montaz / demontaz ogranicznika pionowego (patrz
rys. 3)

» Zamontowaé ogranicznik pionowy 13 przy uzyciu
Sruby skrzydetkowej 14 (patrz rys. 3).

* Podczas demontazu ogranicznika pionowego 13
odkreci¢ srube skrzydetkowg 14.

Ustawianie gtebokosci felcowania (patrz rys. 3)
» Poluzowac srube skrzydetkowa 14 ogranicznika pio-

nowego 13 i ustawi¢ szerokos$¢ strugania (patrz rys. 3).
» Dokreci¢ $rube skrzydetkowg 14.

Przygotowanie do

pracy
Zawsze uzywac wiasciwego napigcia zasilania: napie-

cie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z danymi znajdu-
jacymi sie na tabliczce identyfikacyjne;.

elektronarzedzia

Wiaczanie / wylgczanie elektronarzedzia

Wiaczanie:

Aby uruchomi¢ elektronarzedzie, wcisngé¢ przycisk
blokady 6 i trzymajac go w tym potozeniu, nacisng¢
przycisk wytacznika 5.
Wytaczanie:

Aby wytgczy¢ elektronarzedzie,
wytgcznika 5.

zwolni¢ przycisk

Odsysanie pytow podczas pracy elektro-
narzedzia

Odsysanie pytdw umozliwia zredukowanie

koncentracji pytbw w powietrzu oraz
vy zapobiega zbieraniu sie pytow w miejscu
pracy.
Podczas uzywania elektronarzedzia nalezy zawsze

uzywac odkurzacza do usuwania pytéw z obrabianych
materiatow.

Cechy konstrukcyjne narzedzia elek-
trycznego

Dodatkowy uchwyt, jednoczesnie pokretio do
ustawiania glebokosci strugania (patrz rys. 4)

Ustawi¢ zgdang gtebokos$¢ strugania, krecajac dodat-
kowym uchwytem 3 w lewo lub w prawo, w zaleznosci
od potozenia wskaznika na skali 4.

Skala gtebokosci 4 jest tak wyskalowana, ze obrot po-
kretta 3 o jedng podziatke zmienia gtebokos¢ strugania
0 0.5 mm (patrz rys. 4). Na przyktad przy ustawionej
gtebokosci 0.5, krecac pokrettem ustawiamy war-
tos¢ 10 oznacza to, ze gtebokos$c¢ strugania zmieni sie
z0.5mmna 1 mm.

Stopka parkujaca (patrz rys. 5)

Sprezynujaca stopka parkujgca 8 umozliwia stawia-
nie elektronarzedzia zaraz po zakonczeniu strugania
bez ryzyka uszkodzenia obrobionej powierzchni lub
nozy struga. Gdy elektronarzedzie zostanie uniesione
ponad obrabiang powierzchnig, sprezynujgca stopka
parkujagca 8 powraca do poczatkowego potozenia i
podczas stawiania elektronarzedzia tylna ptyta pod-
stawy 9 nie dotyka obrobionej powierzchni (elektrona-
rzedzie opiera sie na stopce parkujacej 8), powoduje
to swobodne obracanie si¢ watka bez kontaktu nozy z
obrobiong powierzchnig (patrz rys. 5).

Podczas strugania stopka parkujgca 8 odchyla sie do
tytu, umozliwiajgc normalng prace struga.

Zalecenia dotyczace postugiwania sie
elektronarzedziem

Struganie

» Nalezy upewnic sig, ze obrabiany element jest do-
brze zamocowany.

* Potozy¢ przednig plyte podstawy 1 na obrabianej
powierzchni tak, ze noze struga jeszcze jej nie doty-
kaja.
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* Wigczy¢ elektronarzedzie i odczekaé, az watek
osiggnie maksymalne obroty.

» Nastepnie przesuwac elektronarzedzie réwnomier-
nie do przodu. Kontrolowa¢ predkos¢ przesuwania;
nabranie wprawy wymaga troche czasu. Zbyt duza
predkos¢ nie przyspieszy strugania, lecz spowoduje
przecigzenie elektronarzedzia i nienajlepszg jakos¢
obrobionej powierzchni.

* Rozpoczynajgc struganie, nalezy mocniej dociskac
przednig czes¢ elektronarzedzia, a konczac struganie -
tylng czes¢, co pozwoli na uniknigcie nieréwnego stru-
gania na poczatku i koncu.

» Struganie wykonuje sie fatwiej, gdy strugany ele-
ment jest pochylony tak, aby struga¢ w dot.

» Nie wytgcza¢ elektronarzedzia podczas strugania,
najpierw nalezy doprowadzi¢ do przerwania kontaktu
nozy ze strugang powierzchnia, na przyktad poprzez
podniesienie elektronarzedzia ponad obrabiang po-
wierzchnie.

Zalecenia dotyczace poprawy jakosci obrabianej
powierzchni

Jakos¢ uzyskanej powierzchni zalezy od gtebokosci
strugania, predkosci posuwu, kierunku strugania oraz
stanu nozy.
» Glebokos¢ strugania - przy niewielkiej gtebokosci
strugania uzyskana powierzchnia bedzie bardziej
gtadka, lecz wymaga to wiekszej ilosci przejs¢, aby
usung¢ z materiatu warstwe o zgdanej grubosci.
Struganie zgrubne - ustawi¢ wiekszg gtebokosé
strugania, poniewaz zmniejszy to czas pracy.
Struganie koncowe - ustawi¢ mniejszg gtebokosé
strugania, poniewaz zapewni to bardziej gtadka
powierzchnie.
* Predkos¢ posuwu - przy mniejszej predkosci
posuwu uzyskana powierzchnia bedzie bardziej
gtadka.
+ Kierunek strugania (wzdluz / w poprzek
stojow) - w przypadku strugania wzdiuz stojow
uzyskana powierzchnia bedzie bardziej gtadka.
« Stan nozy - w przypadku strugania tepymi noza-
mi lub nozami z zadziorami lub wyszczerbieniami
uzyska sie powierzchnie z defektami (rysy, podiuzne
paski itp.). Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage, aby
noze znajdowaty sie w dobrym stanie, poniewaz za-
pewni to bardziej bezpieczng prace i lepsze rezultaty
pracy.

Felcowanie (patrz rys. 6)

» Ogranicznikiem bocznym 12 ustawi¢ wymaganag
szerokos¢ felcowania (patrz rys. 6).

» Ogranicznikiem pionowym 13 ustawi¢ wymaganag
wysokos¢ felcowania (patrz rys. 6).

+ Strugac dociskajgc ogranicznik boczny 12 do bocznej
powierzchni obrabianego elementu. Powtarza¢ te
operacje, az do osiggniecia zamierzonego rezultatu.

Fazowanie krawedzi (patrz rys. 7)

Rowek 2 w formie "V" umozliwia fazowanie krawedzi
obrabianego elementu.

Przechyli¢ elektronarzedzie pod katem 45° (patrz
rys. 7) i struga¢. Podczas strugania nalezy zwracac¢
szczegblng uwage na kat przechylenia elektronarze-
dzia i rbwnomierne posuwanie.

Konserwacja elektronarzedzia / profilak-
tyka

Przed przystapieniem do wykonywania wszystkich
procedur elektronarzedzie nalezy koniecznie odia-
czy¢ od sieci elektrycznej.

Nie dokreca¢ elementéw ztacznych zbyt
mocno, aby unikng¢ zniszczenia gwintu.

Tepe noze nalezy wymienia¢ lub ostrzy¢
w odpowiednim czasie. Aby uniknagé¢
niewywazenia i wibracji, zawsze wymie-
nia¢ (ostrzy¢) oba noze jednoczesnie.
Uzywa¢ nozy tego samego typu. Nigdy nie uzywaé
struga z zamontowanym tylko jednym nozem.
nie skaleczy¢.Po wymianie nozy zawsze
obroéci¢ kilka razy watek, aby upewnié

sig, ze moze obraca¢ sie bez przeszkod. Nalezy
réwniez sprawdzi¢, czy wkrety 22 s dokrecone.

> >

Podczas wymiany / ostrzenia nozy struga
nalezy zachowywac¢ ostroznos¢, aby sie

Noze wymienne (patrz rys. 8-12)
[CT14019X]

Noze 24 s3 ostrzone z dwdch stron i nie nadajg sie
do ponownego ostrzenia. Jesli jeden z nozy stepieje,
nalezy obréci¢ noze 24, jesli oba sa tepe, nalezy je
wymieni¢. Zwane dalej "nozami zamiennymi".

« Ustawi¢ gtebokos¢ strugania na "0".

» Odwrocic elektronarzedzie i poluzowaé $ruby mocu-
jace 22 przy pomocy klucza 15 (patrz rys. 8).

» Uzywajac klucza 15, przesungé néz wymienny 24
na bok i wyjac¢ go, jak pokazano na rys. 9.

* Wymieni¢ n6z 24 lub go obrocic¢ (jesli drugi néz jest
jeszcze wystarczajaco ostry), jak pokazano narys. 10.1.
e Zatozy¢c noz 24 na miejsce, jak pokazano na
rys. 10.1.

* Przylozy¢ metalowg linijke z podziatkg do po-
wierzchni bocznych piyt podstawy 1 i 9 i wyréwnac
boczng strone noza zamiennego 24 (patrz rys. 10.2).
e Przytozy¢ metalowg linijke z podziatkg do po-
wierzchni gérnych ptyt podstawy 1 i 9, aby dotkneta
noza zamiennego 24 w goérnym punkcie, obracajgc
Sruby regulujgce 26 kluczem imbusowym 25 (patrz
rys. 11), beben 23 powinien sie obraca¢. Upewnic sie,
ze néz zamienny 24 jest wyregulowany w podobny
sposéb na catej dtugosci (n6z 24 powinien by¢ réwno-
legty do powierzchni ptyty przedniej 1).

« Dokreci¢ sruby mocujgce 22 kluczem 15, do za-
mkniecia szczeliny bebna 23 (patrz rys. 12).

« Powtorzy¢ powyzsze czynnosci dla drugiego noza
zamiennego 24.

Noze ostrzone (patrz rys. 13-15)
[CT14019]

Noze ostrzone 32 mozna ostrzy¢. Gdy ostrze noza ste-
pieje, noze 32 mozna wymontowac i naostrzy¢ przy
pomocy specjalnego urzadzenia. Nastepnie nalezy je
wyréwnac i zainstalowaé na bebnie 33. Zwane dalej
"nozami".
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» Odwrdci¢ elektronarzedzie nozami do gory i wykre-
ci¢ wkrety 22 kluczem nasadowym 18 (patrz rys. 13).
» Zdjac pokrywke 29 oraz néz 32 ztgczony z plytka
regulacyjng 30.

» Wykreci¢ wkrety 31 i zdja¢ ptytke regulacyjng 30 z
noza 32.

» Oczysci¢ wszystkie elementy migkkg szczoteczka.
* Naostrzy¢ noze 32, jak pokazano ponizej.

* Przed zamontowaniem nowego (naostrzonego)
noza 32 ustawi¢ go za pomocg szablonu 17.

* Umiesci¢ néz 32 na szablonie 17 (patrz rys. 14.2).
Uwaga: szablon 17 jest ustawiony przez producen-
ta i nie wymaga zadnych dodatkowych regulaciji.

» UstawiC ostrze skrawajgce noza 32 wzdtuz wyste-
pu szablonu 17. Docisng¢ pionowg czesc¢ ptytki regu-
lacyjnej 30 do pionowej powierzchni szablonu 17, jak
pokazano na rysunku 14.2. Spasowac otwory w ptytce
regulacyjnej 30 z otworami w nozu 32 poprzez prze-
suwanie plytki regulacyjnej 30 wzdtuz szablonu 17.
Dokreci¢ wkrety 31. Jezeli diugo$¢é noza 32 jest zbyt
mata w wyniku wielokrotnego ostrzenia, aby wyko-
nac regulacje, nalezy wymieni¢ oba ostrza 32.

» Umiesci¢ n6z 32 zmontowany z ptytkg regulacyjng 30
na watku 33, jak pokazano na rysunku 14.3.

* Przytozy¢ metalows linijke do bocznych powierzchni
ptyt podstawy 1 i 9 i wyréwnac¢ boczng czes¢ noza 32
(patrz rys. 15.1).

» Natozy¢ pokrywke 29 i dokreci¢ wkrety 22 kluczem
nasadowym 18 (patrz rys. 15.2).

» Powtorzy¢ powyzsze czynnosci, aby wymienic drugi
wymienny néz 32.

Ostrzenie
rys. 14.1)

[CT14019]

A\

* Wymontowa¢ oba noze 32 w sposob opisany
powyze;j.

» Poluzowaé nakretki skrzydetkowe 38 i oba noze 32
wiozy¢ do urzadzenia ostrzacego 16 (patrz rys. 14.1).
Tylne czegsci nozy 32 muszg opierac sig na ograniczni-
kach szablonu 35.

» Dokreci¢ nakretki motylkowe 38. by wkretéw doci-
skowych 34 i ptytka 36 muszg pewnie mocowaé oba
noze 32, dociskajgc je do szablonu 35, aby uniemoz-
liwi¢ przesuwanie sie nozy. Krawedzie skrawajgce
nozy 32 musza znajdowac sie na tej samej ptaszczyz-
nie (patrz rys. 14.1).

» Naostrzy¢é oba noze 32 kamieniem szlifierskim
gruboziarnistym na mokro.

» Wygtadzi¢ oba noze 32 kamieniem szlifierskim
drobnoziarnistym na mokro. Zaleca sie réwniez wypo-

nozy struga elektrycznego (patrz

Zawsze nalezy ostrzy¢ oba noze 32 jed-
noczesnie, uzywajac do tego celu specjal-
nego przyrzadu 16, poniewaz zapewni on
zachowanie prawidiowego kata ostrzenia.

lerowac powierzchnie krawedzi skrawajgcych nozy 32,
poniewaz zapewni to osiggnigcie najlepszych rezulta-
téw podczas pracy strugiem.

« Zamontowa¢ oba noze 32 w sposOb opisany
powyzej.

Wymiana paska napedu (patrz rys. 16)

» Wykreci¢ wkrety 40 obudowy 7 i zdjg¢ jg (patrz
rys. 16).

e Zdjg¢ zuzyty pasek napedu 39.

« Oczysci¢ kota pasowe szczotka.

« Zatozy¢ nowy pasek napedu 39 na koto napedowe
(o mniejszej srednicy), nastepnie zatozy¢é go na koto
napedzane (o wiekszej srednicy), pokrecajgc watkiem.
» Zatozy¢ z powrotem obudowe 7 i dokrecic wkrety 40.

Czyszczenie narzedzia elektrycznego

Nieodzownym warunkiem bezpiecznej i dtugotrwatej
eksploatacji narzedzia elektrycznego jest zachowanie
go w czystosci. Regularnie czysci¢ narzedzie elek-
tryczne strumieniem sprezonego powietrza, kierujac
go na otwory powietrza 10.

Ustugi posprzedazne

Nasz serwis posprzedazny odpowie na Panstwa
pytania dotyczace konserwacji i naprawy produktu
oraz czesci zamiennych. Informacje dotyczgce centrow
serwisowych, schematoéw i czgsci zamiennych mozna
znalez¢ na stronie: www.crown-tools.com.

Transport elektronarzedzi

« W zadnym wypadku nie dopusci¢ do uderzen
mechanicznych podczas transportu.

« Do zatadunku lub roztadunku nie stosowac urzgdzen
zaciskajacych.

Ochrona srodowiska

Przetwarzaj
wyrzucac.

surowce zamiast je

Elektronarzedzie, akcesoria i opakowanie
L muszg byc¢ rozdzielone w celu przyjaznego
dla $rodowiska przetworzenia ich.
Elementy plastykowe sg oznakowane wg kategorii re-
cyklingu.
Te instrukcje sg wydrukowane na wtornie przetwo-
rzonym papierze, wyprodukowanym bez uzycia
chloru.

Zastrzega sie¢ mozliwos$¢ wprowadzania zmian.
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Specifikace elektronaradi

Hoblik s falcem CT14019X CT14019
Cislo elektronaradi [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Jmenovity vykon W] 710 710
Vykon W] 330 330
AR D
Volnobézné otacky [min] 16000 16000
Sitka hoblovani [p[;'l‘c";} 352 352
Hloubka hoblovani (o] 0 0T
Hloubka drazkovani [p[;?cme} O"—O1-S; /?32" 0.._2’3/%2..
Hmotnost [ﬁg% 17 &17
Trida bezpeénosti o] /11 O] /1
Akusticky tlak [dB(A)] 88,63 88,63
Vykon zvuku [dB(A)] 99,63 99,63
Vahové vibrace [m/s?] 2,7 2,7

Informace o hluku

Prekracuje-li akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivejte vzdy ochranu slu-
chu.

C E Prohlaseni o shodé

ProhlaSujeme na vyhradni zodpovédnost, Ze vyrobek
popsany v Casti "Specifikace elektronaradi" splfiuje
vSechna pfislusna ustanoveni smérnic 2006/42/EC
véetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi nor-
mami: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

[ huntos

Merit Link International AG
Stabio, Svycarsko, 17.10.2017

o

Manazer Wu Cunzhen

certifikace

UPOZORNENI - Z divodu snizeni rizika je
uzivatel povinen precist si tento navod k
pouziti!

Obecna bezpeénostni pravidla

UPOZORNENI! Pieététe si viechna bez-
pecnostni upozornéni a pokyny. Nedodr-
Zeni téchto upozornéni a pokynd muze vést
k urazu elektrickym proudem, pozaru nebo
vaznému urazu.
Veskera upozornéni a pokyny uschovejte pro bu-
douci pouziti.
Pojem "elektronafadi" uzivany v upozornénich odka-
zuje na va$e elektronaradi napajené ze sité (s kabe-
lem) nebo akumulatorem (bez kabelu).

Bezpecnost v pracovnim prostoru

* Pracovni prostor udrzujte v cistoté a dobie
osvétleny. V neuklizenych nebo neosvétlenych pro-
storach dochazi ¢asto k urazam.

* Nepouzivejte elektronaradi ve vybusném pro-
stredi, jako napfiklad v blizkosti hoflavych kapalin,
plynti nebo prachu. Elektronaradi je zdrojem jiskieni,
které mize zpusobit vzniceni prachu nebo vyparu.

» PFi praci s elektronaradim udrzujte déti a oko-
lostojici v dostate¢né vzdalenosti. Rozptyleni muze
byt pFicinou ztraty kontroly.

Elektricka bezpecnost

o Zastrcka elektronaradi se musi shodovat se
zasuvkou. Zastrcku nikdy neupravujte. S uzem-
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nénym (ukostienym) elektronaradim nepouzivejte
rozboc€ovaci zasuvky. Neupravené zastr¢ky a shod-
né zasuvky snizi riziko Urazu elektrickym proudem.

* Dbejte, aby nedoslo ke kontaktu téla s uzemné-
nymi nebo ukostienymi povrchy, jako napriklad
potrubi, radiatory, sporaky a chladnicky. Pokud je
vaSe télo uzemnéno, hrozi zvySené riziko urazu elek-
trickym proudem.

» Elektronaradi nevystavujte desti ani vihkému
prostiedi. Voda v elektronaradi zvySuje riziko urazu
elektrickym proudem.

+ Kabel slouzi vyhradné k uréenému pouziti. Ka-
bel nikdy nepouzivejte k prenaseni, tahani nebo
odpojovani elektronaradi. Kabel chrante pred tep-
lem, olejem, ostrymi hranami a pohyblivymi ¢ast-
mi. PoSkozené nebo zapletené kabely zvysuji riziko
Urazu elektrickym proudem.

* Pii praci s elektronaradim venku pouzivejte
prodluzovaci kabel vhodny pro venkovni pouziti.
Pouziti kabelu vhodného pro venkovni pouZziti snizuje
riziko urazu elektrickym proudem.

* Pokud s elektronaradim pracujete ve vihkém
prostredi, pouzijte napajeni s proudovym chrani-
cem (RCD). Pouziti RCD snizuje riziko Urazu elektric-
kym proudem. POZNAMKA! Pojem "proudovy chrani¢
(RCD)" mize byt nahrazen pojmem "prerusovac¢ zem-
niho obvodu (GFCI)" nebo "jisti€¢ zemniho svodového
proudu (ELCB)".

* Upozornéni! Nikdy se nedotykejte obnazenych ko-
vovych povrchl na prevodovce, stinéni apod., jelikoz
dotek kovovych povrchl zpusobi ruseni elektromagne-
tickych vin a mohlo by dojit ke zranéni nebo nehodam.

Osobni bezpeénost

» P¥i praci s elektronaradim bud'te pozorni, sleduj-
te, co délate, a rid'te se zdravym rozumem. Elektro-
naradi nepouzivejte, pokud jste unaveni, pod vli-
vem navykovych latek, alkoholu nebo léka. Chvile
nepozornosti pfi praci s elektronafadim muize vést k
vaznému drazu.

* Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. Vzdy
pouzivejte ochranu o¢i. Ochranné prostredky, jako
napriklad respirator, protiskluzova bezpecnostni obuy,
pfilba nebo chrani¢e sluchu pouzité v zavislosti na
podminkach mohou snizit riziko Urazu.

* Dbejte, aby nedoslo k nahodnému spusténi.
Pred pripojenim k siti nebo akumulatoru, zvednu-
tim nebo prenasenim elektronaradi zkontrolujte,
zda je vypinac v poloze vypnuto. Pfenaseni elektro-
naradi s prstem na vypinaci nebo zapojovani elektro-
naradi se zapnutym vypinatem muze zpUsobit Uraz.

» Pred zapnutim elektronaradi odstrante vSechny
sefizovaci klic¢e. Kli¢ nasazeny na rotujici ¢asti elek-
tronaradi mdze zplsobit Uraz.

* Neprecenujte své sily. Vzdy udrzujte stabilni po-
stoj a rovnovahu. Ziskate tak lepsi kontrolu nad elek-
tronafadim v neCekanych situacich.

* Vhodné se oblékejte. Nenoste volny odév nebo
Sperky. Udrzujte vlasy, odév a rukavice mimo do-
sah pohyblivych ¢asti. Volny odév, Sperky nebo dlou-
hé vlasy mohou byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

» Pokud jsou zarizeni ur¢ena k pfipojeni odsavani
prachu a sbérného zafrizeni, dbejte, aby byla sprav-
né pripojena a radné pouzivana. Pouziti odsavani
prachu snizuje nebezpeci zplsobena prachem.

S pribyvajicimi zkusenostmi z ¢astého pouzivani
naradi neprestavejte ignorovat zasady bezpeénos-
ti prace s naradim. Nepozornost muze ve zlomku vte-
finy zpusobit vazny uraz.

* Upozornéni! Elektronaradi mize pfi provozu vy-
tvaret elektromagnetické pole. Toto pole muze za ur-
¢itych okolnosti narusovat funkci aktivnich ¢&i pasivnich
|ékafskych implantatd. Aby se snizilo riziko vazného
nebo smrtelného Urazu, doporuujeme osobam s lé-
karskymi implantaty, aby se poradily pfed praci s timto
nafadim s Iékafem a vyrobcem |ékaFfského implantatu.

Pouziti a péce o elektronaradi

* Osoby se snizenymi psychofyzickymi nebo dusev-
nimi schopnostmi, napf. deéti, nesmi elektronaradi ob-
sluhovat, pokud nejsou pod dohledem nebo pouceni
0 spravném pouzivani elektronaradi osobou odpovéd-
nou za jejich bezpecnost.

- Elektronaradi nepretézujte. Pro praci pouzivejte
spravné elektronaradi. Spravné elektronaradi bude
pracovat lépe a bezpecnéji rychlosti, pro kterou bylo
navrzeno.

» Elektronaradi nepouzivejte, pokud nelze za-
pnout a vypnout vypinac¢. Kazdé elektronaradi, které
nelze ovladat vypinacem, je nebezpec¢né a musi se
nechat opravit.

» Pred sefizovanim, vyménou prislusenstvi nebo
uskladnénim odpojte elektronaradi ze sité nebo od
akumulatoru. Tato preventivni bezpecnostni opatfeni
snizuji riziko nadhodného spusténi elektronaradi.

* Nepouzivané elektronaradi ukladejte mimo do-
sah déti a nedovolte osobam, které se neseznamily
s timto elektronaradim nebo navodem, s elektro-
naradim pracovat. V rukou nezku$enych uzivatel je
elektronaradi nebezpecné.

* Provadéjte udrzbu elektronaradi. Zkontrolujte,
zda nejsou vychylené nebo zaklinéné pohyblivé
casti, posSkozené ¢asti nebo nenastaly jiné okol-
nosti, které by mohly ovlivnit funkci elektronaradi.
V pripadé poskozeni nechte elektronaradi pred po-
uzitim opravit. Rada urazu je zpGsobena nedostatec-
nou udrzbou elektronaradi.

* Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté. U fadné
udrzovanych feznych nastroju s ostrymi bfity je méné
pravdépodobné, Ze se zaklini a snaze se ovladaji.

» Pouzivejte elektronaradi, prislusenstvi, brity atd.
podle tohoto navodu s prihlédnutim k pracovnim
podminkam a provadéné praci. Pouziti elektronaradi
k jinému nez uréenému ucelu muze vést k nebezpec-
nym situacim.

» Udrzujte rukojeti a povrchy pro tchop v ¢istoté,
bez oleje a maziva. Kluzké rukojeti nebo povrchy pro
uchop neumozniuji bezpe€nou manipulaci ani ovladani
naradi v neCekanych situacich.

* Pfi ovladani elektronaradi drzte spravné pomocné
madlo, které slouzi k usnadnéni ovladani. Proto muze
spravné drzeni snizit riziko nehody nebo zranéni.

Servis

» Servis svého elektronaradi svérte pouze kvalifi-
kovanému opravari, ktery pouziva pouze original-
ni nahradni dily. Zistane tak zachovana bezpecnost
elektronaradi.

 Dodrzujte pokyny pro mazani a vyménu pfislusenstvi.

Zvlastni bezpecnostni upozornéni

+ Pred odloZzenim elektronaradi pockejte, az se
fezny nastroj zastavi. Nezakryty rotujici fezny nastroj
mUzZe zabrat do povrchu, coz mize vést k pfipadné
ztraté kontroly a vaznému zranéni.
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POZNAMKA: Vyse uvedené varovani plati pouze pro
hobliky bez automatického zavirani chranice.

» Elektronaradi drzte pouze za izolované rukojeti,
protoze fezaci nastroj se mize dostat do kontak-
tu s vlastni Sitirou. Profiznuti vodi¢e "pod napétim"
muZze zpUsobit to, Ze nekryté kovové &asti elektrona-
fadi se dostanou "pod napéti" a zpUsobi obsluze uraz
elektrickym proudem.

* Pomoci svorky nebo jinym vhodnym prostred-
kem zajistéte a upnéte obrobek k pevné podlozce.
Drzeni obrobku rukama nebo proti t€élu neposkytuje
dostate¢nou stabilitu a mGze vést ke ztraté kontroly.

Bezpecnostni pokyny pfi provozu elek-
tronaradi

» PrisluSenstvi, které neni doporuc¢ené a zvlasté
navrzené vyrobcem elektronaradi se nesmi pouzi-
vat; poskozené prisluSenstvi se nesmi pouzivat; spe-
cifikace pfisluSenstvi musi byt v rozsahu jmenovitého
vykonu elektronaradi.

* Nuz hobliku musi byt spravné namontovan a po-
uzivan v souladu s pokyny vyrobce. Pozornost je
nutno vénovat velikosti noze, ktera se musi shodovat s
pfitlaénou deskou, aby bylo zajiSténo, ze mezi nozem
hobliku a pfitlacnou deskou nedochazi za provozu k
zadnému tfeni. Po instalaci je tfeba elektronaradi za-
pnout pfepnutim spinace do bezpecné polohy a pone-
chat zapnuté po dobu 30 sekund. V pripade velkych
vibraci nebo jiného problému je tfeba elektronaradi
zastavit a provést jeho udrzbu.

» Obrobek je nutné spolehlivé upevnit a upnout
pomoci pripravku nebo stolni svorky.

* Pfi prenaseni elektronaradi nesmi mit uzivatel
prsty na tlacitku spinace, aby se zabranilo jeho ne-
umysinému zapnuti.

» Elektronaradi je treba zapnout pred jeho umis-
ténim na povrch opracovavaného materialu. Pfi
provadéni hoblovani je nutno kontrolovat, zda se v
obrobku nenachazeji zadna cizi télesa, napf. hfebiky
a Srouby. VeSkera cizi télesa je tfeba pred zahajenim
prace odstranit.

» PFi pouzivani elektronaradi je nutno zajistit, aby
byly napajeci kabely umistény za ramem mimo pra-
covni hlavu. PoSkozené napajeci kabely ani elektro-
naradi se nesmi pouzivat. Pokud dojde za provozu k
poskozeni napajecich kabell, nedotykejte se jich. Vy-
tahnéte okamzité zastrCku a napajeci kabely vyménte.
» Pred odlozenim je nutno elektronaradi vypnout.
Po vypnuti napajeni |ze elektronaradi odlozit az po upl-
ném zastaveni pracovni hlavy. Do té doby se zakaza-
no se noze hobliku dotykat rukama. NGz se za provozu
zahfiva na vysokou teplotu. Nedotykejte se jej rukama,
dokud nevychladne.

» Pokud se pfri praci vytvari zdravi Skodlivy, vy-
busny nebo hoflavy prach, je tfeba prijmout vhod-
na bezpecnostni opatieni. Pfiklad: karcinogenni od-
padni prach. Pfi praci byste méli pouzivat zafizeni pro
odvadeni odpadniho prachu, pravidelné prach zame-
tat a dale nosit ochrannou masku proti prachu.

» Pracovisté je treba udrzovat v ¢istoté. Smési ma-
teriali mohou predstavovat vysoké riziko.

» Azbest je karcinogenni latka, a proto je zakazano
pracovat s materialy obsahujicimi azbest.

» Elektronaradi je mozno odlozit az poté, co se
noze zcela zastavi. U nozl mize dojit k zachyceni a
nasledné ztraté kontroly nad elektronaradim.

» Elektronaradi s poskozenymi kabely se nesmi
pouzivat. Pokud dojde za provozu k poskozeni nebo

preruseni napajecich kabell, pak se jich nedotykejte
a okamzité vytahnéte zastrCku. PoSkozené elektrické
kabely mohou zpusobit Uraz elektrickym proudem.

» Elektronaradi je tfeba spustit pred jeho pfiloze-
nim k obrobku. Pokud niz v obrobku uvizne, dojde ke
zpétnému razu elektronaradi.

» S elektronaradim nesmi pracovat déti.

» Pouzivejte pouze ostré noze.

« P¥i praci musi byt napajeci kabely umistény za
elektronaradim.

« P¥i praci byste méli elektronaradi pevné drzet a
pevné stat.

« P¥i praci je tfeba hoblovaci desku pevné pritisk-
nout k povrchu materialu.

+ Béhem hoblovani nesmi pfijit niz do styku s
kovy, hiebiky nebo Srouby.

« Je-li elektronaradi v provozu, je zakazano pokla-
dat prsty na otvor odhozu pilin.

Zkontrolujte napéti sité: zkontrolujte, zda napéti v siti
odpovida napéti uvedenému na typovém §titku naradi.
Pokud je napéti v siti vy$$i nez uvedené napéti, mGze
zpUsobit uraz obsluhy a sou€asné zni¢it naradi. Pokud
nezkontrolujete napéti v siti, nafadi k siti nepfipojujte.
Pokud je naopak napéti sité niz$i, nez je pozadované
napéti, dojde k poSkozeni motoru.

Symboly pouzité v pfirucce

V pfirucce jsou pouzity nasledujici symboly, zapamatuijte
si prosim jejich vyznam. Spravna interpretace symboll
Vam umozni spravné a bezpecné pouZiti elektronaradi.

Vyznam

Hoblik s falcem
Casti oznacené Sedou -
mekké drzadlo (s izolova-
nym povrchem).

cT.. |

serhr: | XX XXXXXXX

©

O

Stitek s vyrobnim cislem:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobni Cislo.

Prectéte si vSechny bezpec-
nostni pfedpisy a pokyny.

Pouzivejte ochranné bryle.

PouZivejte chranice sluchu.

Pouzivejte respirator.
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Symbol Vyznam

Pfed instalaci nebo nasta-
venim elektronaradi odpojte
od sité.

Smeér pohybu.

Smér otaceni.

O+C

Zablokovany.

Odblokovany.

Pozor. Dllezité.

Zakazano.

Dvojita izolace / tfida ochra-
ny.

Znacka, ktera potvrzuje, ze
vyrobek spliuje zakladni po-
Zadavky evropskych smérnic
a harmonizovanych norem.

Béhem provozu odstrariujte
nahromadény prach.

Upozornéni! Mozné porané-
ni bfity fezaciho pfislusen-
stvi.

Elektronaradi nevhazujte do
kontejneru s komunalnim
odpadem.

ZpUsob pouziti elektronaradi

Tento elektricky hoblik je uréeny k hoblovani, srazeni
hran a drazkovani dfeva a dfevénych materialt. Hoblik
je ur€en pouze pro pravaky.

Nastroj Ize pomoci specialniho pfislusenstvi nainsta-
lovat i napevno.

Soucasti elektronaradi

1 Predni opérna deska

2 V-drazka

3 Stupnice k nastaveni hloubky hoblovani

4 Pomocné drzadlo s regulatorem k nastaveni
hloubky hoblovani

Spinac zap / vyp

Qdjistovaci tlacitko

Ochranny kryt

Bezpecnostni zarazka

Zadni opérna deska

Ventilacni Stérbiny

Odvadéci tryska

Boéni zarazka *

Vertikalni zarazka *

KFidlovy $roub *

KIi¢ *

Pfipravek na ostreni bfitd (montaz) *
PFipravek na srovnani bfitu (montaz) *
Nastrckovy kli¢ *

Drzak *

PFitlaéna deska *

21 Upevnovaci matice *

Svéraci Sroub *

Buben pro vyménné noze

Vyménné noze *

Imbusovy kli¢ *

Stavéci Sroub

Svéraci deska

Sefizovaci deska pro vyménny ntz
Kryt

Sefizovaci deska pro brousitelny ntiz
31 Srouby

Brousitelné noze *

Buben pro brousitelné noze

Upinaci Sroub brusného zafizeni pro nuz *
Sablona *

Deska *

Podlozka *

KFidlova matice *

Hnaci femen *

Srouby krytu

* Volitelné pfislusenstvi
Standardni dodavka nemusi obsahovat veskera

prislusenstvi uvedena na obrazku nebo popsana
v textu.

Montaz a nastaveni soucasti elektronaradi

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

A

Montaz / demontaz bocni zarazky (viz obrazek 1)

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poSkozeni zavitu.

Montaz / demontaz / nastaveni nékterych
prvku je stejné pro vSéechny modely elek-
tronaradi; v takovém pfipadé nejsou u
obrazku uvadény specifické modely.

» Boc¢ni zarazku 12 namontujte, jak je znazornéno na
obr. 1.

* Boc¢ni zarazku 12 instalujte s pomoci kfidlového
Sroubu 14 (viz obr. 1).

« Demontaz provedte v opaéném poradi.

Nastaveni Sirky drazkovani (viz obrazek 2)

« Povolte upeviiovaci matici 21 bo¢ni zarazky 12 a
posunutim pfitlacné desky 20 nastavte potfebnou S$if-
ku pro drazkovani (viz obr. 2).

» Utahnéte upevnovaci matici 21.
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Montaz / demontaz vertikalni zarazky (viz obrazek 3)

» Svislou zarazku 13 instalujte s pomoci kfidlového
Sroubu 14 (viz obr. 3).

» PFidemontazi svislé zarazky 13 odSroubuijte kfidlovy
Sroub 14.

Nastaveni hloubky drazkovani (viz obrazek 3)
» Povolte kfidlovy Sroub 14 svislé zarazky 13 a na-

stavte pozadovanou hloubku drazkovani (viz obr. 3).
» Utahnéte kfidlovy Sroub 14.

Prace s elektronaradim

Pouzivejte jen spravné napajeci napéti: hodnota na-
pajeciho napéti musi odpovidat informaci uvedené na
identifikacnim Stitku elektronaradi.

Zapnuti / vypnuti elektronaradi

Zapnuti:

Naradi se zapina tak, ze stisknete a podrzite pojistné
tlacitko 6, a pfitom stisknete vypinac 5.

Vypnuti:

Naradi se vypina tak, Ze uvolnite vypinac 5.

Odsavani prachu pfri praci s elektronara-
dim

Odsavani  prachu snizuje koncentraci
prachu ve vzduchu a zabranuje akumulaci

Y prachu na pracovisti.
PFi praci s elektronaradim vzdy pouzivejte
odsavac, aby se z opracovaného materidlu odvadel
prach.

Konstrukéni vliastnosti elektronaradi

Pomocné drzadlo s regulatorem k nastaveni hloub-
ky hoblovani (viz obrazek 4)

Nastavte pozadovanou hloubku hoblovani oto€enim
pomocného drzadla 3 doprava nebo doleva, podle
znacek na stupnici 4.

Znaceni na stupnici 4 je vyznaceno tak, ze pootocCe-
nim drzadla 3 o jednu znacku se hloubka hoblovani
zméni o 0.5 mm (viz obrazek 4). Pokud je napfiklad
nastavena hodnota 0.5 a otoCenim drzadla nastavi-
me hodnotu 10, znamena to, Ze hloubka hoblovani se
zméni z 0.5 mmna 1 mm.

Bezpecnostni zarazka (viz obrazek 5)

Pruzinova bezpecnostni zarazka 8 umoznuje odlozit
elektronaradi ihned po dokonceni prace, aniz by hro-
zilo poskozeni opracovavaného materialu nebo bfitl
hobliku. Jakmile elektronaradi zvednete nad opraco-
vavany povrch, pruZinova bezpecnostni zarazka 8 vy-
skoc€i do vychozi polohy, a pfi odlozeni hobliku se jeho
opérna deska 9 nebude dotykat opracovavaného povr-
chu (bezpecénostni zarazka 8 bude hoblik drzet kousek
nad povrchem). Diky tomu se muze buben volné ota-
Cet, aniz by se bfity dotykaly povrchu (viz obrazek 5).
Béhem hoblovani se bezpecnostni zarazka 8 sklopi
dozadu a umozni tak bezproblémovy provoz.

Doporuceni pro praci s elektronaradim
Hoblovani

« Ujistéte se, zda je obrobek pevné upnut ve spravné
poloze.

« Polozte predni opérnou desku 1 na opracovavany
povrch tak, aby se bfity nedotykaly povrchu.

» Zapnéte elektronaradi a nechejte buben dosahnout
maximalni rychlosti.

« Poté rovnomérné pohybujte elektronaradim dopre-
du. Nepohybujte hoblikem pf¥ili§ rychle - Fadné prove-
dené hoblovani vyzaduje dostatek Casu. P¥ili§ vyso-
ka rychlost pohybu praci neurychli, ale mGze vést k
pretizeni elektronaradi a ke Spatné kvalité opracovani
povrchu.

« Pfi zahajeni hoblovani zatlacte silnéji na predni ¢ast
elektronaradi a na zadni ¢ast obrobku, aby nedocha-
zelo k nerovhomérnému ods$tépovani na zacatku a na
konci drahy hoblovani.

* Hoblovani je jednodu$si, pokud naklonite obrobek
tak, aby bylo mozné ho hoblovat smérem dolG.

* Nevypinejte elektronafadi bé&éhem opracovavani,
kdyz se bfity dotykaji povrchu - zvednéte hoblik nad
opracovavany povrch.

Doporuceni pro zlepseni kvality opracovavaného
povrchu

Kvalita vysledného povrchu zavisi na hloubce hoblo-
vani, rychlosti pohybu, sméru hoblovani a stavu britu.
* Hloubka hoblovani - pfi malé hloubce hoblovani
bude vysledny povrch hladsi, ale bude potfeba hob-
lovat delSi dobu, nez bude dosazeno pozadované

hloubky.
Pfi predbézném opracovani - nastavte vétsi
hloubku hoblovani, aby prace $la rychleji.
Pfi zavére€cném opracovani - nastavte menSi

hloubku hoblovani, aby byl vysledny povrch co nej-
hladsi.
* Rychlost pohybu - pfi nizsi rychlosti pohybu bude
vysledny povrch hladsi.
* Smér hoblovani (podél / proti vlaknim dreva) -
pfi hoblovani podél vliaken dfeva bude vysledny po-
vrch hladsi.
» Stav bfitd - pfi hoblovani s tupymi bfity nebo s ne-
rovnymi &i zubatymi bfity mohou byt na opracovava-
ném povrchu kazy (nerovnosti, podélné zarezy, apod.).
Je tfeba vénovat zvySenou pozornost kontrolam stavu
bfitll, aby byl zajiStén bezpecny provoz a kvalitni pra-
covni vysledky.

Drazkovani (viz obrazek 6)

« Nastavte pozadovanou Sifku drazky posunutim boc¢-
ni zarazky 12 (viz obrazek 6).

» Nastavte pozadovanou hloubku drazky pomoci ver-
tikalni zarazky 13 (viz obrazek 6).

* Béhem hoblovani tlacte bo¢ni zarazku 12 proti bo¢-
nimu povrchu obrobku. Opakuijte postup, dokud nedo-
sahnete pozadovaného vysledku.

Srazeni hran (viz obrazek 7)

V-drazka 2 umoznuje srazeni hran na obrobku.
Naklonite elektronaradi pod uhlem 45° (viz obrazek 7)
a hoblujte. BE€hem prace vénujte zvySenou pozornost
Uhlu naklonéni a rovnhomérnosti pohybu.
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pdr'iba elektronaradi / preventivni opat-
feni

Nez zacnete provadét udrzbu elektronaradi, vzdy
je odpojte ze sité.

Spojovaci material nedotahujte prilis, za-
branite tak poskozeni zavitu.

Tupé brity je treba naostfit nebo vyménit
vEas. Aby nedochazelo k nevyvazenosti a
k vibracim, vzdy naostrete (vyménte) oba
brity najednou. Pouzivejte brity stejného
druhu. Nikdy nepouzivejte elektricky hoblik pouze

s jednim bfitem.
nedoslo ke zranéni.Po vyméné bfita vzdy

otocte bubnem, abyste se ujistili, zda

se muze volné otacet. Zkontrolujte také dotazeni
Sroubt 22.

>[>

Pfi vyménovani / ostfeni bfitd hobliku
postupujte s maximalni opatrnosti, aby

Vyménné biity (viz obrazky 8 az 12)
[CT14019X]

NozZe 24 jsou nabrou$ené z obou stran a jejich prove-
deni neumoznuje jejich brouseni. Kdyz se jedno ostfi
ztupi, musi se noze 24 otocit, pokud jsou obé& ostfi
tupa, musi se noze 24 vymeénit. Dale jen "vyménitelny

naz".

» Hloubku hoblovéani nastavte na hodnotu "0".

» Elektronaradi otocte a klic¢em 15 povolte upinaci
Srouby 22 (viz obr. 8).

» S pomoci kli¢e 15 vyménitelny niz 24 vysurite na
stranu a vyjméte jej, jak je znazornéno na obr. 9.

* Vyménitelny ndz 24 vymeérite, nebo jej otocte (pokud
je druhé ostfi dostate¢né ostré), jak je znazornéno na
obr. 10.1.

* Instalujte vyménitelny niz 24, jak je zndzornéno na
obr. 10.1.

» Prilozte kovové pravitko k bo¢ni strané zakladnich
desek 1 a 9 a vyrovnejte bo¢ni ¢ast vyménitelného
noze 24 (viz obr. 10.2).

+ Prilozte kovové pravitko k horni strané zakladnich
desek 1 a 9 a imbusovym klicem 25 otacejte stavéci-
mi Srouby 26 tak, aby se vyménitelny ndz 24 dotykal
pravitka v horni &asti (viz obr. 11), ale buben 23 se
volné otacel. Zkontrolujte, zda je vyménitelny niz 24
nastaven stejnym zplsobem po celé své délce (ostfi
vymeénitelného noze 24 musi byt rovnobézné s povr-
chem predni zakladni desky 1).

» Kli¢em 15 utahujte upinaci Srouby 22 dokud v§echny
&asti nezapadnou do drazky bubnu 23 (viz obr. 12).

» VySe uvedené postupy opakujte u druhého vyméni-
telného noze 24.

Brousitelné noze (viz obr. 13-15)

[CT14019]

Brousitelné noze 32 Ize brousit. Pokud se ostfi ztupi,
musi se brousitelné noze 32 vymontovat a s pomoci

specialniho zafizeni nabrousit. Nasledné se vyrovnaji
a znovu instaluji na buben 33. Dale jen "noze".

* OtocCte elektronaradi a odSroubujte Srouby 22
pomoci nastré¢kového klice 18 (viz obrazek 13).

» Odstrarite kryt 29 a bfit 32 smontovany s nastavovaci
deskou 30.

« Odsroubujte Srouby 31 a odstrarite nastavovaci
desku 30 ze bfitu 32.

» Ocistéte vSechny €asti mékkym kartacem.

* Noze 32 bruste podle nasledujiciho popisu.

» Prfed nainstalovanim nového (znovu naostfeného)
bfitu 32 provedte vyrovnani s pomoci Sablony 17.

* Polozte bfit 32 na sefizovaci $ablonu 17 (viz
obrazek 14.2). Pozor: Sablona 17 ma tovarni nasta-
veni a nevyzaduje zadné dodate¢né nastaveni.

« Srovnejte feznou hranu vyménného bfitu 32 podél
vystupku na Sabloné 17. Pritlacte vertikalni ¢ast na-
stavovaci desky 30 k vertikalnimu povrchu $ablony 17,
jak je znazornéno na obrazku 14.2. Srovnejte otvory
v nastavovaci desce 30 s otvory v bfitu 32 (tzn. pohy-
bujte nastavovaci deskou 30 po $abloné 17). Utahnéte
Srouby 31. Pokud délka bfitu 32 neni kvuali opakova-
nému brouseni dostate¢na na to, aby bylo mozné
bfity spravné nasadit a vyrovnat, je treba oba bfi-
ty 32 vymeénit.

« Nasadte bfit 32 smontovany s nastavovaci deskou 30
na buben 33, jak je znazornéno na obrazku 14.3.

» Polozte kovove pravitko na bo¢ni povrchy opérnych
desek 1 a9, a srovnejte bo¢ni €ast vyménného bfitu 32
(viz obrazek 15.1).

* Nasadte kryt 29 a utahnéte Srouby 22 pomoci
nastrékoveho klice 18 (viz obrazek 15.2).

« Zopakujte vySe uvedené kroky s druhym bfitem 32.

Ostreni bFitd hobliku (viz obrazek 14.1)
[CT14019]

A\

« Demontujte oba bfity 32, jak je popsano vyse.

» Povolte kridlové matice 38 a vlozte oba noze 32
do brusného zafizeni pro noze 16 (viz obr. 14.1).
Zadni ¢asti noz( 32 musi spocivat na zarazkach $a-
blony 35.

« Utahnéte kridlové matice 38. HlaviCky svéracich
Sroubll 34 a svéraci deska 36 musi bezpecné zajistovat
polohu obou bfitd 32 tim, Ze je pfitlaci proti $abloné 35
a zamezi jejich pohybu. Rezné hrany bfitd 32 musi byt
upevnény presné v roviné (viz obrazek 14.1).

« Naostfete oba bfity 32 navlhéenym hrubozrnnym
brusnym kamenem.

» ZaCistéte oba bfity 32 navlhéenym jemnozrnnym
brusnym kamenem. Také doporuCujeme vylestit Fez-
nou hranu povrcht bfitt 32, aby byly zaru¢eny nejlep$i
provozni vysledky.

« Oba noze 32 instalujte podle vySe uvedeného
popisu.

Vzdy ostrete oba brity 32 zaroven, a to
vyhradné s pomoci specialniho pfipravku
na ostreni bfitt 16 jediné tak lze zarucit
spravny nabrouseni.

Vyména hnaciho femenu (viz obrazek 16)

» OdSroubujte Sroubky 40 ochranného krytu 7 a kryt
odstrante (viz obrazek 16).

« Odstrarite opotfebovany hnaci femen 39.

» Ocistéte femenova kolecka pomoci kartace.

* Nasadte hnaci femen 39 na hnaci kolecko (s
mensim primérem), a poté ho natahnéte na hnané
kolec¢ko (s vétSim prdmérem) na bubnu.

» Nasadte ochranny kryt 7 zpét a utahnéte Sroubky 40.
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Cisténi elektronaradi

Nezbytnou podminkou pro dlouhodobé a bezpecné
pouzivani tohoto elektronaradi je jeho Cistota. Vétraci
otvory 10 pravidelné Cistéte stlatenym vzduchem.

Poprodejni a aplikaéni servis

Nas$ poprodejni servis odpovi na Vase dotazy k udrzbé
a opravé Vaseho vyrobku a také k nahradnim dilim.
Informace o servisnich stfediscich, schématech dill a
informace o nahradnich dilech naleznete také na ad-
rese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradi

» V zadném pfipadé nesmi na obal pfi pfeprave puso-
bit Zadny mechanicky vliv.

» Pfi nakladani / vykladani neni povoleno pouzivat
zadny druh technologie, ktery pracuje na principu se-
vieni obalu.

Ochrana zivotniho prostredi

Suroviny nelikvidujte jako odpad, ale re-
cyklujte je.

e Elektronaradi, jeji prisluSenstvi a obalové
materialy by mély byt zlikvidovany v souladu

se zasadami recyklace surovin a ochrany zivotniho

prostredi.

Na umélohmotnych soucastkach je uvedeno jejich

oznaceni pro tfidénou recyklaci.

Tento navod je vytiStén na recyklovaném papife

vyrobeném bez pouziti chloru.

Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.
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Specifikacie elektronaradia

Hoblik so zliabkom CT14019X CT14019
Cislo elektronaradia [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Menovity vykon W] 710 710
Vykon [W] 330 330
BEVE & 5
Volnobezné otacky [min] 16000 16000
Sirka hoblovania [p[:I?;% 3_%%4" 3_%4..
Hibka hobfovania (o] 0 0T
Hibka drazkovania [p[;?éZ} O"—O1-S; /?32" 0.._2’3/%2..
Hmotnost [ﬁg% 17 &17
Trieda bezpeénosti o] /11 O] /1
Akusticky tlak [dB(A)] 88,63 88,63
Vykon zvuku [dB(A)] 99,63 99,63
Vahové vibracie [m/s?] 2,7 2,7

Informacie o hluku

A\

C€ Vyhlasenie o zhode

Vyhlasujeme na vyhradnu zodpovednost, Ze vyrobok
opisany v Casti "Specifikacie elektronaradia" splia
vSetky prisluSsné ustanovenia smernic 2006/42/EC
vratane ich zmien a je v sulade s nasledujucimi norma-
mi: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Svajciarsko, 17.10.2017

Ak prekracuje akusticky tlak hodno-
tu 85 dB(A), pouzivajte vzdy ochranu slu-
chu.

Manazér Wu Cunzhen

certifikacie

VAROVANIE - pouzivatel si musi precitat’
navod na obsluhu, aby sa znizilo riziko
zranenia!

o

Vseobecné bezpe€nostné pravidla

VAROVANIE! Precitajte si vSetky bezpec-
nostné varovania a vSetky pokyny. Nedo-
drziavanie tychto varovani a pokynov moze
mat za nasledok uraz elektrickym pradom,
poziar a / alebo vazne zranenie.
Uchovajte si vSetky bezpe¢nostné upozornenia a
pokyny pre budtce pouzitie.
Termin "elektrické naradie" v upozorneniach odkazuje
na vase elektrické naradie napajané zo siete (s privod-
nym kablom) alebo elektrické naradie napajane baté-
riami (bez napajacieho kabla).

Bezpecnost’ v pracovnom priestore

« Pracovny priestor udrziavajte v Cistote a dobre
osvetleny. Neporiadok alebo tmavé priestory mozu
viest k Urazom.

« Neprevadzkujte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti horfavych
kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvara iskry, ktoré méze spdsobit’ vznietenie prachu
alebo vyparov.

» Deti a iné osoby v okoli udrziavajte mimo dosa-
hu pouzivaného elektrického naradia. Rozptylenie
méze spdsobit’ stratu kontroly.

Elektricka bezpecnost’

» Zastrcky elektrickych kablov naradia musia paso-
vat’ do zasuvky. Nikdy zastrécku ziadnym spésobom
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neupravujte. Nepouzivajte ziadne redukcie zastr-
ciek s uzemnenym (ukostrenym) elektrickym nara-
dim. Neupravované zastr¢ky a zodpovedajuce zasuvky
znizuju riziko vzniku Urazu elektrickym prudom.

* Vyhnite sa kontaktu tela s uzemnenymi povrch-
mi, ako su potrubia, radiatory, sporaky a chladnic¢-
ky. Ak vase telo uzemnené alebo ukostrené, existuje
zvySené riziko Urazu elektrickym pradom.

* Nevystavujte elektrické naradie dazd'u alebo
vlhkému prostrediu. Vniknutie vody do elektrického
naradia zvySuije riziko urazu elektrickym pradom.
 Nenamahajte napéjaci kabel. Nikdy nepouzivajte
napajaci kabel na nosenie, t'ahanie alebo odpaja-
nie elektrického naradia. Chrarite napajaci kabel
pred teplom, olejom, ostrymi hranami a pohyblivy-
mi ¢ast'ami. Poskodené alebo spletené kable zvysuju
riziko Urazu elektrickym pradom.

» Pri praci s naradim vonku pouzivajte predlzova-
ci kabel vhodny na vonkajsie pouzitie. Pouzivanie
kabla vhodného na pouzitie vonku znizuje riziko Urazu
elektrickym pradom.

e Pri pra0| s elektrickym naradim vo vihkom pro-
stredi je nevyhnutné pouzivat’ napajanie chranené
pradovym chréni¢om (RCD). Pouzitie RCD znizuje
riziko Urazu elektrickym pradom. POZNAMKA! Termin
"pradovy chrani¢ (RCD)" méze byt nahradeny termi-
nom "preruSova¢ uzemneného obvodu (GFCI)" alebo
"ochranny isti¢ (ELCB)".

» Varovanie! Nikdy sa nedotykajte nekrytych kovovych
povrchov na prevodovke, kryte a tak dalej, pretoZe dotyk
s kovovymi povrchmi bude ruseny elektromagnetickou
vinou, €o spdsobuje potencialne zranenia alebo nehody.

Bezpecnost’ os6b

* Pri praci s elektrickym naradim budte stale
pozorni, sledujte, ¢o robite a pouzivajte zdravy
rozum. Nepouzivajte elektrické naradie, ak ste
unaveni alebo pod vplyvom drog, alkoholu alebo
liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym
naradim moéze mat za nasledok vazne zranenie.

» Pouzivajte osobné ochranné pomocky. Vzdy pou-
zivajte ochranné okuliare. Ochranné prostriedky, ako
respirator, neklzava bezpecnostna obuv, pevna ochran-
na prilba alebo ochrana sluchu, pouzivane v prislusnych
podmienkach, znizuju nebezpecCenstvo zranenia osbb.

» Zabrante nahodnému spusteniu. Pred pripoje-
nim k napajaciemu zdroju a / alebo akumulatoru,
pred zdvihnutim alebo prenasanim naradia sa uis-
tite, Ze vypinac je v polohe vypnuté. Prenasanie na-
radia s prstom na spinaci alebo pripajanie elektrického
naradia do elektrickej siete so zapnutym spinacom
moze byt pric¢inou nehdéd.

* Pred spustenim naradia odstrante vsetky zora-
d'ovacie nastroje a nastavovacie kl'ice. Zoradova-
ci nastroj alebo klu¢ ponechany \ rotu1u0|ch Gastiach
elektrického naradia méze spbsobit’ Uraz osbb.

* Pracujte len tam, kde bezpecéne dosiahnete. Vzdy
udrziavajte stabilny postoj a rovnovahu. To umoz-
r")ujhe lepSie ovladat naradie v neo€akavanych situaci-
ach.

* Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev ani
bizutériu. Dbajte na to aby sa vase vlasy, odev a
rukavice nedostali do kontaktu s pohyblivymi ¢as-
tami. Volné odevy, biZutéria alebo dlhé vlasy moézu
byt zachytené pohybujucimi sa ¢astami.

» Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pri-
pojenie odsavania prachu a zbernych zariadeni,
zaistite ich spravne pripojenie a spravnu funkciu.
Pouzitie odsavania prachu méze znizit ohrozenie spb-
sobené prachom.

* Nedovolte, aby vam skusenosti ziskané cas-
tym pouzivanim naradia dovolili nadobudnut’ se-
bauspokojenie a ignorovat’ zasady bezpecnosti.
Neopatrna Cinnost mdze spdsobit vazne zranenie v
zlomku sekundy.

» Varovanie! Elektrické naradie mbze pocas prevadz-
ky vytvarat elektromagnetické pole. Toto pole mdze za
urcitych okolnosti spésobovat rusenie aktivnych alebo
pasivnych lekarskych implantatov. Aby sa znizilo rizi-
ko vazneho alebo smrtelného zranenia, odporu¢ame
osobam s lekarskymi implantatmi, aby sa poradili so
svojim lekarom a vyrobcom lekarskych implantatov
pred pouzitim elektrického naradia.

Pouzitie a udrzba naradia

* Osoby so znizenymi psychofyzickymi alebo dusev-
nymi schopnostami, ako aj deti, nemézu pracovat s
elektrickym naradim, pokial nie s pod dohladom ale-
bo poucené o pouZiti elektrického naradia osobou zod-
povednou za ich bezpecnost.

» Elektrické naradie nepretazujte. Pouzivajte
spravny typ elektrického naradia pre vasu pracu.
Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejSie
vykonavat pracu, pre ktort bolo navrhnuté.

* Nepouzivajte elektrické naradie v pripade, ze
prepinac sa neda zapnut’ a vypnut’. Kazdé elektrické
naradie, ktoré nemozno ovladat spinatom, je nebez-
pecné a musi byt opravené.

* Pred kazdym nastavovanim, vymenou prislu-
Senstva alebo uskladnenim elektrického naradia
vytiahnite zastrécku napajacieho kabla zo zasuvky a
| alebo akumulatora. Tieto preventivne bezpe¢nostné
opatrenia zniZuju riziko nahodného spustenia naradia.

« Elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti
a nedovolte osobam, ktoré neboli oboznamené s
elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby
elektrické naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach nekvalifikovanych oséb nebezpecné.

+ Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte vy-
chylenie alebo uviaznutie pohyblivych ¢asti, po-
Skodenie jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré
mo6zu mat’ vplyv na prevadzku elektrického nara-
dia. V pripade poskodenia dajte elektrické naradie
pred jeho pouzitim opravit’. Vela nehdd je spdsobe-
nych nedostato¢nou udrzbou elektrického naradia.

* Rezné nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Riadne
udrziavané rezné nastroje s ostrymi reznymi britmi su
menej nachylné na zaseknutie a lepSie sa ovladaju.

» Pouzivajte elektrické naradie, prislusenstvo a
nastroje atd’. v sulade s tymito pokynmi, s prihliad-
nutim na pracovné podmienky a pracu, ktora sa ma
vykonavat'. Pouzitie elektrického naradia na iné ucely,
ako su ur€ené, moze viest k nebezpecnym situaciam.

* Rukovite a plochy na uchopenie zdrziavajte su-
ché, Cisté a bez oleja a tuku. Kizké rukovate a ucho-
povacie plochy neumozniuju bezpecnu manipulaciu a
ovladanie naradia v neoCakavanych situaciach.

« Dbajte na to, aby ste pri praci s elektrickym nara-
dim drzali pridavnu rukovat spravne, €o je uzitocné pri
regulacii elektrického naradia. Preto spravne drzanie
moZe znizit riziko nehody alebo zranenia.

Servis

» Servis vasho elektrického naradia zverte kva-
lifikovanej osobe s pouzitim len originalnych na-
hradnych dielov. Tym bude zabezpecené, aby bola
zachovana bezpecnost’ elektrického naradia.

» Postupujte podla pokynov na udrzbu a vymenu pri-
sluSenstva.
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Osobitné bezpeénostné upozornenia

* Pred nastavovanim naradia pockajte kym sa
rezny nastroj zastavi. Vystaveny rotujuci rezny
nastroj sa mdze zachytit na povrchu, ¢o by mohlo
sposobit stratu kontroly a vazne zranenie.
POZNAMKA: Vys$Sie uvedené varovanie plati iba pre
hobliky bez automatického uzatvaracieho krytu.

» Elektrické naradie drzte iba izolovanymi
unasacmi, pretoze rezny nastroj by sa mohol
dotknut’ vlastného kabla. Prezeranim "zivého" vodic¢a
by mohli byt nechranené kovové &asti elektrického
naradia stat’ "Zivymi" a mohli by spdsobit operatorovi
uraz elektrickym prudom.

* Na zabezpecenie a podporu obrobku ku pevnej
podlozke pouzite svorky alebo to vykonajte inym
praktickym spésobom. Ak budete drzat obrobok
rukami alebo proti telu bude nestabilny a méze to
sposobit stratu kontroly.

Bezpecnostné pokyny pri
elektrického naradia

prevadzke

» Pouzivajte iba prislusenstvo odporucané a na-
vrhnuté vyrobcom naradia; poskodené prislusen-
stvo sa nesmie pouzivat; prisluSenstvo musi spliat
menovity vykon uvedeny pre naradie.

» Cepel pre hoblovanie musi byt spravne nainsta-
lovana a pouzita v sulade s pokynmi poskytnutymi
vyrobcom. Venujte pozornost velkosti, ktora sa musi
zhodovat's pritlacnou platfiou, &im sa zabezpeci, ze ne-
vznika mechanické trenie medzi ¢epelou pre hoblova-
nie a pritla¢nou platiou pocas prevadzky po instalacii.
Po instalacii by mali byt spinace spustené v bezpec-
nej polohe a naradie by malo byt spustené po dobu 30
sekund. V pripade silnych vibracii alebo vyskytu iného
problému zastavte prevadzku a zariadte udrzbu.

* Opracované obrobky musia byt spolahlivo
upevnené uUchytkou alebo svorkou pracovného
stola v ¢o najvaésom moznom rozsahu.

» Nedavajte prsty na spinaé, vyhnete sa tak neu-
myselnému zapnutiu nastroja pri jeho pohybe.

+ Elektrické naradie je potrebné pred polozenim na
povrch materialu, ktory sa bude spracovavat’' za-
pnut’. Pri vykonavani hoblovania vykonajte kontrolu, Ci
sa v obrobku nenachadzaju nejake cudzie zlozky, ako
su napriklad klince alebo skrutky. VSetky objavené cu-
dzie zlozky je potrebné este pred prevadzkou odstranit.
» Pri pouzivani elektrického naradia sa musite uis-
tit, ze vSetky elektrické vedenia sa nachadzaju za
ramom, d’aleko od pracovnej hlavice. Elektrické ve-
denia alebo poskodené naradie sa nesmie pouzivat. V
pripade, Ze sa elektrické vedenie poskodi pocas prace
sa poskodenych elektrickych vedeni nedotykajte. Na-
miesto toho urychlenie vytiahnite zastréku a vymerite
elektrické vedenie.

» Elektrické naradie sa nesmie uzavriet’ bez toho,
aby sa dalo dole. Po odpojeni elektrickej energie
mdze byt elektrické naradie dané dole az po tom, o je
hlavica nastroja uplne staticka. V tomto Case by ste sa
nemali dotykat Cepele pre hoblovanie rukami. Cepel
pre rovinu bude poc¢as prevadzky velmi horuca. Z toh-
to dévodu sa jej pred ochladnutim nedotykajte rukami.
* V pripade, ze prach, ktory je zdraviu Skodlivy,
horlavy alebo vybusny vznika pri praci, zabezpecte
vhodné bezpeénostné opatrenia. Napriklad: odpado-
vy prach, ktory méze spdsobit’ rakovinu. Pocas prace

pouzivajte zariadenie na odstrafiovanie odpadového
prachu a zametajte a pouzivajte masku proti prachu.

« Pracovny priestor by mal byt udrziavany v €is-
tote. Po zmieSani m6zu byt materialy viac rizikové.
+ Ked'ze azbest moéze spoésobovat’ rakovinu, ne-
spracovavajte material, ktory ho obsahuje.

« Elektricke naradie sa méze odlozit', az ked’ budu
jeho cepele uplne statické. Cepele instalované na
elektrickom naradi sa mézu zachytit’ a elektrické nara-
die nebude mozné ovladat.

» Elektrické naradie s poskodenymi kablami sa
nesmie pouzit. V pripade, Ze elektrické vedenia su
pri praci poSkodené alebo nalomené, nemali by ste sa
ich dotykat; namiesto toho okamzite vytiahnite zastre-
ku. Poskodené elektrické vedenie mbdze spbsobit’ Uraz
elektrickym prudom.

 Elektrické naradie je potrebné spustit’ predtym,
nez je spracované v obrobku. Ak sa Cepel zasekne v
obrobku, elektrické naradie sa odrazi.

» Deti nesmu prevadzkovat’ elektrické naradie.

« Pouzivajte iba ostré cepele.

* Pocas prace umiestnite elektrické vedenie pod
elektrické naradie.

« Pocas prace by ste mali pevne uchopit’ elektric-
ky nastroj a stat’ stabilne.

» Pocas prace majte zakladnu dosku upevnenu k
povrchu materialu.

* Pri hoblovani sa ¢epel nesmie dotykat’ kovoy,
klincov ani skrutiek.

« Pri prevadzke elektrického nastroje nedavajte
prsty do vystupného otvoru pre triesky.

Upozornenie k napajaciemu napatiu: pri pripajani
prudu si musite potvrdit, ¢i napajacie napatie je rov-
naké ako napatie vyznacené na udajovom Stitku na-
radia. V pripade, Ze napajacie napatie je vySSie ako
prislusné napatie, méze to mat za dosledok nehodu
operatorov a zaroven bude naradie zniCené. Preto,
ak nebude potvrdené napajacie napatie, potom nikdy
svojvolne naradie nepripajajte. Naopak, ked je napa-
jacie napatie je nizSie ako pozadované napatie, moze
dojst’ k poSkodeniu motora.

Symboly pouzité v prirucke

V prirucke su pouzité nasledujuce symboly, zapama-
tajte si, prosim, ich vyznam. Spravna interpretacia
symbolov vam umozni spravne a bezpecné pouZitie
elektronaradia.

Symbol Vyznam

Hoblik so zliabkom

Casti oznacené sivou - mak-
ké drzadlo (s izolovanym po-
vrchom).

CT.. |

serhr: | XX XXXXXXX

Stitok s vyrobnym cislom:
CT ... - model;

XX - datum vyroby;
XXXXXXX - vyrobné &islo.
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Symbol Vyznam Symbol Vyznam
Precitajte si vSetky bezpec- Elektronaradie nevhadzujte
nostné predpisy a pokyny. do kontajnera s komunal-

nym odpadom.
[ |

Pouzivajte ochranné oku-
liare.

Pouzivajte chranice sluchu.

Pouzivajte respirator.

Pred instalaciou alebo na-
stavenim elektronaradie od-
pojte od siete.

Smer pohybu.

Smer otacania.

@ Zablokovany.

[ﬁ Odblokovany.

Pozor. Dolezité.

>< Zakazané.
Dvojita izolacia / ftrieda
G/ ochrany.

Znacka, ktora potvrdzuje, Ze
vyrobok splfia zakladné po-
ziadavky eurépskych smemic
a harmonizovanych noriem.

Pocas prevadzky odstrariuj-

ooy te nahromadeny prach.
Upozornenie! Mozné pora-
(=) nenie ostriami rezacieho pri-
[ slusenstva.

Spoésob pouzitia

Tento elektricky hoblik je uréeny na hoblovanie, zraza-
nie hran a drazkovanie dreva a drevenych materialov.
Hoblik je ureny iba pre pravakov.

Nastroj mbzete pomocou Specialneho prislusenstva
nainstalovat i napevno.

Sucasti elektronaradia

Predna oporna doska

V-drazka ’

Stupnica na nastavenie hibky hoblovania
Pomocné drZzadlo s regulatorom na nastavenie
hibky hoblovania

Spinac zap / vyp

Odistovacie tlacidlo

Ochranny kryt

Bezpecnostna zarazka

Zadna oporna doska

10 Ventilacné Strbiny

11 Odvadzacia tryska

12 Boc¢na zarazka *

13 Vertikalna zarazka *

14 Kridlova skrutka *

15 Klae *

16 Pripravok na ostrenie ¢epeli (montaz) *
17 Pripravok na vyrovnanie ¢epeli (montaz) *
18 Nastrékovy kIU¢ *

19 Drziak *

20 Pritlatna doska *

21 Upeviovacia matica *

22 Zvieracia skrutka *

23 Bubon na vymenné noze

24 \/ymenné noze *

25 Inbusovy klu¢ *

26 Nastavovacia skrutka

27 Zvieracia doska

28 Nastavovacia doska na vymenny n6z
29 Kryt

30 Nastavovacia doska na brusitefny n6z
31 Skrutky

32 Brusitelné noze *

33 Bubon na brusitelné noze

34 Upinacia skrutka brusneho zariadenia na noz *
35 Sablona *

36 Doska *

37 Podlozka *

38 Kridlova matica *

39 Hnaci remen *

40 Skrutky krytu

woo~NoOOUT AWN-=

* Volitelné prisluSenstvo

Standardna dodavka nemusi obsahovat’ vsetky
prislusenstva uvedené na obrazku alebo popisané
v texte.

Slovensky
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Montaz a nastavenie sucasti elektrona-
radia

Nez zaénete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

A

Montaz / demontaz bocnej zarazky (pozrite obrazok 1)

Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
branite tak po§kodeniu zavitu.

Montaz / demontaz / nastavenie niekto-
rych prvkov je rovnaké pre vSetky modely
elektronaradia; v takom pripade nie st pri
obrazku uvadzané Specifické modely.

* Boc¢nu zarazku 12 namontujte, ako je znazornené
na obr. 1.

* Bo¢nu zarazku 12 instalujte s pomocou kridlovej
skrutky 14 (pozrite obr. 1).

» Demontaz vykonajte v opacnom poradi.

Nastavenie Sirky drazkovania (pozrite obrazok 2)

» Povolte upevnovaciu maticu 21 bo¢nej zarazky 12 a
posunutim pritlacnej dosky 20 nastavte potrebnu Sirku
na drazkovanie (pozrite obr. 2).

» Utiahnite upevnovaciu maticu 21.

Montaz / demontaz vertikalnej zarazky (pozrite ob-
razok 3)

e Zvislu zarazku 13 inStalujte s pomocou kridlovej
skrutky 14 (pozrite obr. 3).

» Pri demontazi zvislej zarazky 13 odskrutkujte krid-
lovu skrutku 14.

Nastavenie hibky drazkovania (pozrite obrazok 3)
» Povolte kridlovu skrutku 14 zvislej zarazky 13 a na-

stavte pozadovanu hlbku drazkovania (pozrite obr. 3).
 Utiahnite kridlovu skrutku 14.

Pociato¢na prevadzka elektronaradia

Pouzivajte len spravne napajacie napatie: hodnota na-
pajacieho napéatia musi zodpovedat informacii uvede-
nej na identifikacnom Stitku elektronaradia.

Zapnutie / vypnutie elektronaradia

Zapnutie:

Naradie sa zapina tak, Ze stlaCite a podrzite poistné
tlac¢idlo 6, a pritom stlacite vypinac 5.

Vypnutie:

Naradie sa vypina tak, Zze uvolnite vypinac 5.

Odsavanie prachu pri praci s elektrona-

radim
""" \ chu na pracovisku.
Pri praci s elektronaradim vzdy pouZivajte
odsavac, aby sa z opracovaného materialu odvadzal
prach.

Odsavanie prachu znizuje koncentraciu pra-
chu vo vzduchu a zabranuje akumulacii pra-

Konstrukéné prvky elektronaradia

Pomocné drzadlo s regulatorom na nastavenie hib-
ky hoblovania (pozrite obrazok 4)

Nastavte poZadovanu hibku hoblovania oto€enim po-
mocného drzadla 3 doprava alebo dolava, podla zna-
Ciek na stupnici 4.

Oznacenie na stupnici 4 je vyznacené tak, ze pooto-
¢enim drzadla 3 o jednu znacku sa hlbka hoblovania
zmeni o 0.5 mm (pozrite obrazok 4). Ak je napriklad
nastavena hodnota 0.5 a oto¢enim drzadla nastavime
hodnotu 10, znamena to, zZe hibka hoblovania sa zme-
niz0.5mmna 1 mm.

Bezpecnostna zarazka (pozrite obrazok 5)

Pruzinova bezpec€nostna zarazka 8 umoznuje odlozit’
elektronaradie ihned po dokonc&eni prace bez toho,
aby hrozilo poskodenie opracovavaného materialu
alebo Cepeli hoblika. Hned ako elektronaradie zdvih-
nete nad opracovavany povrch, pruzinova bezpec-
nostna zarazka 8 vysko€i do vychodiskovej polohy, a
pri odlozeni hoblika sa jeho oporna doska 9 nebude
dotykat opracovavaného povrchu (bezpeénostna za-
razka 8 bude hoblik drzat’ kisok nad povrchom). Vda-
ka tomu sa mdzZe bubon volne oté€at bez toho, aby sa
Cepele dotykali povrchu (pozrite obrazok 5).

Pocas hoblovania sa bezpecnostna zarazka 8 sklopi
dozadu a umozni tak bezproblémovu prevadzku.

Odporucania pre pracu s elektronaradim
Hoblovanie

» Uistite sa, Ci je obrobok pevne upnuty v spravnej
polohe.

» PolozZte prednu opornd dosku 1 na opracovavany
povrch tak, aby sa ¢epele nedotykali povrchu.

» Zapnite elektronaradie a nechajte bubon dosiahnut’
maximalnu rychlost.

» Potom rovnomerne pohybujte elektronaradim dopre-
du. Nepohybujte hoblikom prili$ rychlo riadne vykonané
hoblovanie vyZaduje dostatok €asu. Prili§ vysoka rych-
lost' pohybu pracu neurychli, ale méze viest k pretaze-
niu elektronaradia a ku zlej kvalite opracovania povrchu.
« Pri zac¢ati hoblovania zatlacte silnejSie na prednu
Cast’ elektronaradia a na zadnu €ast obrobku, aby ne-
dochadzalo k nerovnomernému odstiepovaniu na za-
Ciatku a na konci drahy hoblovania.

« Hoblovanie je jednoduchSie, ak naklonite obrobok
tak, aby bolo mozné ho hoblovat smerom dole.

» Nevypinajte elektronaradi pocas opracovavania,
ked sa Cepele dotykaju povrchu - zdvihnite hoblik nad
opracovavany povrch.

Odporucania pre zlepSenie kvality opracovavané-
ho povrchu

Kvalita vysledného povrchu zavisi na hlbke hoblova-
nia, rychlosti pohybu, smere hoblovania a stave ¢epeli.
» Hibka hoblovania - pri malej hibke hoblovania bude
vysledny povrch hladsi, ale bude potrebné hoblovat
dihsi €as, neZ bude dosiahnutéa poZadovana hibka. |
Pri predbeznom opracovani - nastavte vacsiu hib-
ku hoblovania, aby praca §la rychlejSie.
Pri zavere€nom opracovani - nastavte menSiu
mbléglhobl’ovania, aby bol vysledny povrch ¢o naj-
adsi.
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* Rychlost’ pohybu - pri nizSej rychlosti pohybu bude
vysledny povrch hladsi.

+” Smer hoblovania (pozdiz / proti viaknam dreva) -
pri hoblovani pozdiZ viakien dreva bude vysledny po-
vrch hladsi.

» Stav cepeli - pri hoblovani s tupymi ¢epelami ale-
bo s nerovnymi alebo zubatymi €epefami mézu byt na
opracovavanom povrchu kazy (nerovnosti, pozdizne
zarezy, a pod.). Je potrebné venovat zvy$enu pozor-
nost kontrolam stavu Cepeli, aby bola zaistena bez-
pecna prevadzka a kvalitné pracovné vysledky.

Drazkovanie (pozrite obrazok 6)

» Nastavte pozadovanu Sirku drazky posunutim boc-
nej zarazky 12 (pozrite obrazok 6).

» Nastavte pozadovanu hlbku drazky pomocou verti-
kalnej zarazky 13 (pozrite obrazok 6).

* PocCas hoblovania tlatte bo¢nu zarazku 12 proti
bo&nému povrchu obrobku. Opakujte postup, kym ne-
dosiahnete pozadovany vysledok.

Zrazanie hran (pozrite obrazok 7)

V-drazka 2 umoznuje zrazanie hran na obrobku.
Naklorite elektronaradie pod uhlom 45° (pozrite obra-
zok 7) a hoblujte. PoCas prace venujte zvySenu pozor-
nost uhlu naklonenia a rovnomernosti pohybu.

Udrzba elektronaradia / preventivne
opatrenia

Nez zacnete vykonavat udrzbu elektronaradia,
vzdy ho odpojte od siete.

Spojovaci material nedot’ahujte prilis, za-
branite tak po§kodeniu zavitu.

Tupé cepele je potrebné naostrit’ alebo
vymenit' véas. Aby nedochadzalo k ne-
vyvazenosti a k vibraciam, vzdy naostrite
(vymerite) obe Eepele naraz. Pouzivajte
cepele rovnakého druhu. Nikdy nepouzivajte elek-
tricky hoblik iba s jednou ¢epelou.

nedoslo ku zraneniu.Po vymene cepeli
vzdy otocte bubnom, aby ste sa uistili,

¢i sa méze volne otacat. Skontrolujte tiez dotiah-
nutie skrutiek 22.

t e

Pri vymienani / ostreni ¢epeli hoblika po-
stupujte s maximalnou opatrnost'ou, aby

Vymenné cepele (pozrite obrazky 8 az 12)
[CT14019X]

NozZe 24 su nabrusené z oboch stran a ich vyhotovenie
neumoznuje ich brusenie. Ked sa jedno ostrie otupi,
musia sa noze 24 otocit, ak su obe ostria tupé, musia
sa noze 24 vymenit. Dalej len "vymenitefny n6z".

* Hibku hoblovania nastavte na hodnotu "0".

» Elektronaradie otocte a klt€om 15 povolte upinacie
skrutky 22 (pozrite obr. 8).

» S pomocou klu¢a 15 vymenitelny néz 24 vysurite
na stranu a vyberte ho, ako je znazornené na obr. 9.

» Vymenitelny n6z 24 vymente alebo ho otocte (ak je
d[)uh(1é001strie dostato¢ne ostré), ako je znazornené na
obr. 10.1.

. Initgl;the vymenitelny n6z 24, ako je znazornené na
obr.

» PriloZte kovové pravitko k bo¢nej strane zakladnych
dosiek 1 a 9 a vyrovnajte bo¢nu Cast vymenitelného
noza 24 (pozrite obr. 10.2).

« Prilozte kovové pravitko k hornej strane zakladnych
dosiek 1 a 9 a imbusovym klu€om 25 otacajte nasta-
vovacimi skrutkami 26 tak, aby sa vymenitelny n6z 24
dotykal pravitka v hornej Casti (pozrite obr. 11), ale bu-
bon 23 sa volne otacal. Skontrolujte, i je vymenitelny
noz 24 nastaveny rovnakym spésobom po celej svojej
dizke (ostrie vymenitelného noza 24 musi byt rovno-
bezné s povrchom prednej zakladnej dosky 1).

« Kla¢om 15 utahujte upinacie skrutky 22, kym vSetky
Casti nezapadnu do drazky bubna 23 (pozrite obr. 12).
« VysSie uvedené postupy opakujte pri druhom vyme-
nitefnom nozi 24.

Brusitel'né noze (pozrite obr. 13-15)
[CT14019]

Brusitelné nozZe 32 je mozné brusit. Ak sa ostrie otupi,
musia sa brusitelné noze 32 vymontovat a s pomocou
Specialneho zariadenia nabrusit. Ngsledne sa vyrov-
naju a znovu indtaluju na bubon 33. Dalej len "noze".

« Otocte elektronaradie a odskrutkujte skrutky 22 po-
mocou nastrékového klu¢a 18 (pozrite obrazok 13).

« Odstrante kryt 29 a ¢epel 32 zmontovanu s nasta-
vovacou doskou 30.

» Odskrutkujte skrutky 31 a odstrarte nastavovaciu
dosku 30 z Cepele 32.

« Ocistite vSetky €asti makkou kefkou.

* Noze 32 bruste podla nasledujuceho popisu.

» Pred nainstalovanim novej (znovu naostrenej) Ce-
pele 32 vykonaijte vyrovnanie s pomocou Sablony 17.

» Polozte ¢epel 32 na nastavovaciu Sablénu 17 (po-
zrite obrazok 14.2). Pozor: Sabléna 17 ma tovaren-
ské nastavenie a nevyzaduje Ziadne dodato¢né
nastavenie. i

« Vyrovnajte reznd hranu vymennej ¢epele 32 pozdiz
vystupku na Sabléne 17. Pritlacte vertikalnu ¢ast nasta-
vovacej dosky 30 k vertikdlnemu povrchu Sablény 17,
ako je znazornené na obrazku 14.2. VVyrovnajte otvory
v nastavovacej doske 30 s otvormi v Cepeli 32 (tzn.
pohybujte nastavovacou doskou 30 po Sabléne 17).
Dotiahnite skrutky 31. Ak dizka éepele 32 nie je kvoli
opakovanému bruseniu dostatocna na to, aby bolo
mozné cepele spravne nasadit’ a vyrovnat’, je po-
trebné obe cepele 32 vymenit'.

+ Nasadte Cepel 32 zmontovani s nastavova-
cou doskou 30 na bubon 33, ako je znazornené na
obrazku 14.3.

» Polozte kovové pravitko na bo¢né povrchy opornych
dosiek 1 a 9, a vyrovnajte bo¢nu ¢ast vymennej ¢epe-
le 32 (pozrite obrazok 15.1).

« Nasadte kryt 29 a dotiahnite skrutky 22 pomocou
nastrékového kluca 18 (pozrite obrazok 15.2).

» Zopakujte vySSie uvedené kroky s druhou
Cepelou 32.

Ostrenie ¢epeli hoblika (pozrite obrazok 14.1)

[CT14019]
Vzdy ostrite obe €epele 32 zaroven, a to
vyhradne s pomocou Specialneho pri-
pravku na ostrenie ¢epeli 16 jedine tak je
mozné zarucit’ spravne nabrusenie.
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+ Demontujte obe Cepele 32, ako je popisané vys-
Sie.

» Povolte kridlové matice 38 a vloZte oba noze 32 do
brisneho zariadenia na noze 16 (pozrite obr. 14.1).
Zadné Casti nozov 32 sa musia nachadzat na zaraz-
kach Sablény 35.

» Dotiahnite kridlové matice 38. Hlavicky zvieracich
skrutiek 34 a zvieracia doska 36 musia bezpecne zais-
tovat polohu oboch &epeli 32 tym, ze ich pritlacia proti
Sablone 35 a zamedzia ich pohybu. Rezné hrany Ce-
peli 32 musia byt upevnené presne v rovine (pozrite
obrazok 14.1).

» Naostrite obe Cepele 32 navlhéenym hrubozrnnym
brasnym kamernom.

» Zacistite obe Cepele 32 navlhéenym jemnozrnnym
briusnym kamenom. Tiez odporu¢ame vylestit reznu
hranu povrchov Cepeli 32, aby boli zaru¢ené najlepSie
prevadzkové vysledky.

» Oba noze 32 instalujte podla vysSie uvedeného
opisu.

Vymena hnacieho remena (pozrite obrazok 16)

» Odskrutkujte skrutky 40 ochranného krytu 7 a kryt
odstrarite (pozrite obrazok 16).

» Odstrante opotrebovany hnaci remeri 39.

+ Qcistite remenoveé kolieska pomocou kefy.

» Nasadte hnaci remen 39 na hnacie koliesko (s men-
Sim priemerom), a potom ho natiahnite na hnané ko-
liesko (s vacsim priemerom) na bubne.

» Nasadte ochranny kryt 7 spat a dotiahnite skrutky 40.

Cistenie mechanického nastroja

Nevyhnutnou podmienkou na dlhodobé a bezpecné
pouzivanie tohto mechanického nastroja je jeho Cis-

tota. Vetracie otvory 10 pravidelne Cistite stlacenym
vzduchom.

Popredajny a aplikacny servis

Nas popredajny servis odpovie na vaSe otazky k
udrzbe a oprave vasho vyrobku a tiez k ndhradnym
dielom. Informacie o servisnych strediskach, sché-
mach dielov a informacie o nahradnych dieloch najde-
te aj na adrese: www.crown-tools.com.

Preprava elektronaradia

* V Ziadnom pripade nesmie na obal pri preprave po-
sobit' Ziadny mechanicky vplyv.

» Pri nakladani / vykladani nie je povolené pouzivat
Ziadny druh technoldgie, ktory pracuje na principe zo-
vretia obalu.

Ochrana zivotného prostredia

Suroviny nelikvidujte ako odpad, ale ich
recyklujte.

Elektronaradie, jej prisluSenstvo a obalové
EE materialy by mali byt zlikvidované v sulade
so zasadami recyklacie surovin a ochrany Zivotného
prostredia.
Na umelohmotnych suéiastkach je uvedené ich ozna-
Cenie pre triedenu recyklaciu.
Tento navod je vytlaéeny na recyklovanom papieri vy-
robenom bez pouzitia chléru.

Vyrobca si vyhradzuje pravo na zmeny.

Slovensky
83



Date tehnice ale uneltei electrice

Rindea electrica CT14019X CT14019
Codul uneltei electrice [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Puterea absorbita W] 710 710
Putere W] 330 330
Amperajul in functie de voltaj ;;g:;% ¥ Eﬁ% 3(.33 3‘.33
Numar de turatii in gol [min] 16000 16000
Latimea de rindeluire [[?r‘\rc:% 3_%%4" 3_%4..
Adancimea de rindeluire [[?:12:} 00_232/352 O"(Z '32/352
Adancimea de canelare [[Tlg:} O"—O1-S; /?32" 0.._2’3/%2..
Greutate [ﬁg% 17 &17
Clasa de protectie o] /11 O] /1
Presiune acustica [dB(A)] 88,63 88,63
Putere acustica [dB(A)] 99,63 99,63
Vibratii ponderate [m/s?] 2,7 2,7

Informatii despre zgomot

A\

C € Declaratie de conformitate

Purtati casti antifonice daca presiunea
acustica depaseste 85 dB (A).

Declaram pe proprie raspundere ca produsul descris
la paragraful "Date tehnice ale uneltei electrice" co-
respunde tuturor dispoziiilor relevante ale Directive-
lor 2006/42/EC inclusiv modificarilor acestora si este in
conformitate cu urmatoarele standarde: EN 60745-1,

EN 60745-2-14.
M Ol

Merit Link International AG
Stabio, Elvetia, 17.10.2017

o

Manager de Wu Cunzhen

certificare

AVERTISMENT - Pentru a reduce riscul
de vatamare, utilizatorul trebuie sa ci-
teasca manualul de instructiuni!

Reguli generale de siguranta
AVERTISMENT! Cititi toate avertismen-
tele si instructiunile de siguranta. Neres-
pectarea avertismentelor si a instructiunilor
poate avea drept rezultat un soc electric,
incendiu si / sau vatamarea grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile pen-

tru o referinta viitoare.

Termenul de "unealta electrica" din avertismente se re-

fera la unealta electrica (cablata) actionata prin retea

sau unealta electrica (necablata) actionata cu baterii.

Siguranta suprafetei de lucru

« Pastrati suprafata de lucru curata si bine ilumi-
nata. Zonele dezordonate sau intunecoase pot cauza
incidente.

* Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere explo-
zive, cum ar fi in prezenta lichidelor, a gazelor sau
a prafului inflamabil. Uneltele electrice creeaza scan-
tei care pot aprinde praful sau gazele arse.

» Tineti copiii si martorii la distanta atunci cand
utilizati o unealta electrica. Distractiile va pot face sa
pierdeti controlul.

Siguranta electrica
» Fisele uneltei electrice trebuie sa se potriveas-

ca cu borna de iesire. Nu modificati niciodata fisa,
in niciun mod. Nu utilizati nicio fisa adaptoare cu
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uneltele electrice impamantate (legate la pamant).
Fisele nemodificate si bornele de iesire potrivite vor re-
duce riscul de soc electric.

» Evitati contactul fizic cu suprafetele impaman-
tate sau legate la pamant, cum ar fi conductele,
radiatoarele, plitele sau frigiderele. Exista un risc
sporit de soc electric, in cazul in care corpul dvs., este
impamantat sau legat la pamant.

* Nu expuneti uneltele electrice la conditii de vre-
me ploioasa sau umeda. Patrunderea apei intr-o
unealta electrica va spori riscul de soc electric.

* Nu abuzati de cablu. Nu utilizati niciodata cablu
pentru a transporta, impinge sau scoate unealta
electrica din priza. Tineti cablul la distanta de cal-
dura, ulei, margini ascutite sau piese mobile. Ca-
blurile deteriorate sau incalcite sporesc riscul de soc
electric.

» Atunci cand utilizati o unealta electrica in aer li-
ber, utilizati un cablu prelungitor adecvat pentru uz
in aer liber. Utilizarea unui cablu destinat uzului in aer
liber reduce riscul de soc electric.

» Daca utilizarea unei unelte electrice intr-un loc
umed nu poate fi evitata, utilizati o alimentare pro-
tejata (DCR) pentru dispozitivul cu curent rezidu-
al. Utilizarea unui DCR reduce riscul de soc electric.
RETINETI! Termenul de "dispozitiv cu curent rezidu-
al (DCR)" poate fi Tnlocuit cu termenul "disjunctor cu
curent de fuga (GFCI)" sau "disjunctor de scurgere la
pamant (ELCB)".

» Avertisment! Nu atingeti niciodata suprafetele
metalice ale cutiei de viteze, ale scutului si asa mai
departe, deoarece atingere suprafetelor metalice va
interfera cu unda electromagnetica, cauzand astfel o
potentjala vatamare sau accidente.

Siguranta personala

« Fiti atent, aveti grija la ceea ce faceti si apelati la
simtul practic atunci cand utilizati o unealta elec-
trica. Nu utilizati o unealta electrica daca sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a al-
coolului sau a medicamentelor. Un moment de nea-
tentie in timpul utilizarii uneltelor electrice poate avea
drept rezultat o vatamare personala grava.

« Utilizati echipamente de protectie individuala.
Purtati intotdeauna o protectie pentru ochi. Echi-
pamentele de protectie, cum ar fi masca pentru praf,
incaltamintea de protectie Tmpotriva alunecarii, casca
dura sau protectia pentru auz, utilizate in conditiile co-
respunzatoare vor reduce vatamarile personale.

* Preveniti pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitie oprit inainte de a
conecta la sursa de alimentare si / sau setul de ba-
terii, ridicand sau transportand unealta. Transportul
uneltelor electrice tindnd degetul apasat pe intrerupa-
tor sau punerea uneltelor electrice sub tensiune care
au intrerupatorul pornit duce la accidente.

» Indepartati orice cheie de reglare inainte de a
porni unealta electrica. O cheie lasata atasata de o
piesa rotativa a uneltei electrice poate duce la vatama-
rea personala.

* Nu intindeti excesiv. Pastrati intotdeauna spri-
jinul si echilibrul adecvat. Acest lucru permite un
control mai bun al uneltei electrice in situatii neas-
teptate.

* Imbracati-va adecvat. Nu purtati imbracaminte
sau bijuterii lejere. Tineti parul, imbracamintea si
manusile la distanta de piesele mobile. Imbraca-

mintea, bijuteriile sau parul lung liber se poate prinde
n piesele mobile.

+ Daca dispozitivele sunt furnizate pentru cone-
xiunea instalatiilor de extractie si de colectare a
prafului, asigurati-va ca acestea sunt conectate
si utilizate in mod adecvat. Utilizarea dispozitivu-
lui de colectare a prafului poate reduce pericolele
legate de praf.

* Nu permiteti ca familiarizarea rezultata din utili-
zarea frecventa a uneltelor sa va faca sa va com-
placeti sau sa ignorati principiile de siguranta ale
uneltei. O actiune neglijenta poate cauza o vatamare
grava intr-o fractiune de secunda.

» Avertisment! Uneltele electrice pot produce un
camp electromagnetic in timpul utilizarii. In unele cir-
cumstante, acest cdmp poate interfera cu implanturile
medicale active sau pasive. Pentru a reduce riscul de
vatamare grava sau fatala, le recomandam persoane-
lor cu implanturi medicale sa se consulte cu medicul
acestora si producatorul de implanturi medicale inainte
de a utiliza aceasta unealta electrica.

Utilizarea si intretinerea uneltei electrice

« Persoanele cu aptitudini psio-fizice sau mentale re-
duse, precum si copiii, nu pot utiliza unealta electrica,
daca acestea nu sunt supravegheate sau instruite cu
privire la utilizarea uneltei electrice de catre o persoa-
na responsabila de siguranta acestora.

« Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta
electrica corecta pentru operatiunea dvs. Unealta
electrica corecta va face lucrurile mai bine si in mare
siguranta, la capacitatea pentru care a fost proiectata.
* Nu utilizati unealta electrica daca intrerupatorul
nu o porneste si nu o opreste. Orice unealta electri-
ca care nu poate fi comandata cu ajutorul intrerupato-
rului este periculoasa si trebuie sa fie reparata.

» Deconectati fisa de la sursa de alimentare si /
sau setul de baterii din unealta electrica inainte sa
efectuati orice reglaj, sa schimbati accesoriile sau
sa depozitati uneltele electrice. Astfel de masuri de
siguranta preventive reduc riscul de a porni unealta
electrica accidental.

+ Depozitati uneltele electrice inactive intr-un loc
care nu se afla la indemana copiilor si nu permiteti
persoanelor nefamiliarizate cu unealta electrica
sau cu aceste instructiuni sa utilizeze unealta elec-
trica. Uneltele electrice sunt periculoase in posesia
utilizatorilor neinstruitj.

« Efectuati intretinerea uneltei electrice. Verifi-
cati alinierea gresita sau griparea pieselor mobile,
ruperea pieselor si orice alta conditie care poate
afecta functionarea uneltei electrice. Daca unealta
electrica s-a deteriorat, reparati-o inainte de utili-
zare. Uneltele electrice intretinute in mod precar pot
cauza numeroase accidente.

« Pastrati uneltele de taiere ascutite si curate.
Uneltele de taiere intretinute corespunzator cu margini
de taiere ascutite sunt mai putin predispuse la gripare
si sunt mai facil de comandat.

« Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele
aplicate etc. in conformitate cu aceste instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si lucrarea
de executat. Utilizarea uneltei electrice pentru alte
operatiuni decéat cele prevazute poate duce la o situ-
atie periculoasa.

« Pastrati manerele si suprafetele de prindere us-
cate, curate si fara urme de ulei si lubrifiant. Mane-
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rele si suprafetele de prindere alunecoase impiedica
manipularea si comanda sigura a uneltei in situatii
neasteptate.

» Retineti faptul ca atunci cand utilizati o unealta elec-
trica, fineti manerul auxiliar corect, care este util in
momentul comandarii uneltei electrice. Prin urmare, o
tinere adecvata poate reduce riscul de accidente sau
vatamari.

Reparatii

» Unealta dvs. electrica trebuie sa fie reparata de
catre o persoana calificata in reparatii, utilizand
numai piese de schimb identice. Acest lucru va asi-
gura faptul ca siguranta uneltei electrice este menti-
nuta.

» Urmati instructiunile privind lubrifierea si schimbarea
accesoriilor.

Avertismente speciale privind siguranta

» Asteptati ca taietorul sa se opreasca inainte de
asezarea uneltei jos. Un taietor rotativ expus poate
antrena suprafata, provocand posibila pierdere a
controlului si vatamare grava.

NOTA: Aveértismentul de mai sus se aplicd doar in
cazul masinilor de rindeluit fara sistem de protectie cu
inchidere automata.

» Apucati unealta electrica doar de suprafetele de
prindere izolate, deoarece taietorul poate intra in
contact cu propriul cablu de alimentare. Taierea
unui fir aflat sub tensiune poate "alimenta" piesele de
metal expuse ale uneltei electrice si il poate electrocuta
pe operator.

» Utilizati cleme sau o alta metoda practica
de fixare si sprijinire a piesei de prelucrat pe o
platforma stabila. Tinerea piesei de prelucrat in mana
sau pe corp o face instabila si poate provoca pierderea
controlului.

Linii directoare de sigurantd in timpul
utilizarii uneltei electrice

+ Nu utilizati accesorii nerecomandate si nepro-
iectate special de producatorul uneltei; nu utilizati
accesorii deteriorate; specificatiile accesoriilor trebu-
ie sa fie in intervalul de putere nominala al uneltei.
» Lama rindelei trebuie sa fie corect instalata si
utilizatd conform instructiunilor furnizate de pro-
ducator. Fiti atent la dimensiunea care trebuie sa
corespunda placii de presare, pentru a va asigura ca
nu are loc nicio frictiune mecanica intre lama rindelei
si placa de presare in timpul operarii, dupa instalare.
upa instalare, comutatorul trebuie pornit in pozitia de
siguranta, iar unealta va functiona timp de 30 de se-
cunde. In caz de vibratii puternice sau alte probleme,
operarea va fi intrerupta si vor fi facute aranjamentele
pentru intretinere.
» Piesa prelucrata trebuie sa fie fixata in mod fia-
bil si prinsa cu clema de prindere sau cu clema cu
surub, cat de bine posibil.
* Nu puneti degetele pe comutator pentru a evi-
ta pornirea involuntara a uneltei, cand aceasta se
misca.
* Unealta electrica trebuie pornita inainte de
asezarea acesteia pe suprafata materialului de

procesat. Cand este efectuata operatia de rindeluire,
inspectati daca sunt materii strdine ascunde in piesa
de prelucrat, de exemplu cuie si suruburi. Orice ma-
terie straina descoperita trebuie inlaturata inainte de
operare.

¢ Cand unealta electrica este utilizata, cablurile
de alimentare trebuie sa fie amplasate in spatele
cadrului, departe de capul de lucru. Cablurile de ali-
mentare sau uneltele deteriorate nu trebuie utilizate. In
cazul in care cablurile de alimentare sunt deteriorate in
timpul lucrului, nu atingeti cablurile de alimentare de-
teriorate; scoateti stecarul imediat si schimbati cablul
de alimentare.

* Unealta electrica trebuie oprita inainte de a fi
asezata jos. Dupa intreruperea alimentarii, unealta
electrica poate fi asezata doar dupa ce capul de lu-
cru al uneltei este complet static, In acelasi timp, nu
atingeti lama rindelei cu mainile. In mod similar, lama
rindelei se incalzeste foarte mult in timpul operarii, prin
urmare nu trebuie s& o atingeti cu mainile Tnainte de
a se raci.

« Daca este generat praf daunator pentru sanata-
te, combustibil sau exploziv in timpul lucrului, luati
masurile de siguranta corespunzatoare. De exem-
plu: praf care poate cauza cancer. In timpul lucrului,
trebuie s& utilizati echipament pentru inlaturarea pra-
fului rezidual si maturare si sa purtati masca impotriva
prafului.

+ Spatiul de lucru trebuie mentinut curat. Dupa
amestecare, materialele pot prezenta riscuri ridi-
cate.

* Deoarece azbestul poate cauza cancer,
procesati materiale care contin azbest.

» Unealta electrica poate fi agezata doar dupa ce
lama este complet statica. Lamele instalate in uneal-
ta electrica se pot bloca, ducand la imposibilitatea de a
controla unealta electrica.

+ Nu utilizati o unealta electrica ce are cabluri de-
teriorate. In cazul in care cablurile de alimentare sunt
deteriorate sau rupte in timpul lucrului, nu atingeti ca-
blul de alimentare; in schimb, scoateti imediat stecarul.
Cablurile de alimentare deteriorate pot cauza electro-
cutarea.

» Unealta electrica trebuie pornita inainte de intro-
ducerea acesteia in piesa de prelucrat. Daca lama
ramane blocata in piesa de prelucrat, unealta electrica
va recula.

* Unealta electrica nu trebuie sa fie operata de
copii.

+ Utilizati doar lame ascutite.

+ In tlmpul lucrului, cablurile de alimentare trebuie
amplasate in spatele uneltei electrice.

+ In timpul lucrului, tineti cu fermitate si stabilitate
unealta electrica.

 In timpul lucrului, placa de baza trebuie fixata pe
suprafata materialului.

» Cand munca de rindeluire este in desfasurare,
lama nu trebuie sa intre in contact cu metalul, cuie
sau suruburi.

» Cand unealta electrica este in functiune, dege-
tele nu trebuie sa intre in fanta pentru eliminarea
aschiilor.

nu

Observati tensiunea electrica: la conexiunea electri-
ca, trebuie sa confirmati daca tensiunea electrica este
aceeasi cu tensiunea marcata pe placuta cu datele
tehnice principale a uneltei. Daca tensiunea electrica
este mai mare decét tensiunea adecvata, operatorii
pot fi supusi accidentelor si, in acelasi timp, unealta se
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va distruge. Prin urmare, daca tensiunea electrica nu a
fost confirmata, atunci nu veti efectua niciodata conec-
tarea in mod arbitrar. Dimpotriva, atunci cand tensiu-
nea electrica este mai mica decat tensiunea necesara,
motorul se va deteriora.

Symbol Semnificatie

Deblocat.

Simboluri utilizate in manual

Urmatoarele simboluri sunt utilizate in manualul de
utilizare, retineti-le semnificatia. Interpretarea corecta
a simbolurilor va permite utilizarea corecta si sigura a
uneltei electrice.

Semnificatie

Rindea electrica

Sectiunea marcata cu gri -
prindere moale (cu suprafa-
ta izolata).

Autocolant cu numarul de
serie:

CT ... - model;

XX - data fabricatiei;
XXXXXXX - numar de serie.

serhr: | XX XXXXXXX

Cititi toate reglementarile si
instructiunile de siguranta.

Atentie. Important.

Interzis.

X"

Izolatie dubla / clasa de pro-
tectie.

Un semn care certifica faptul
ca produsul se conformeaza
cu cerintele esentiale ale di-
rectivelor UE si ale standar-
delor UE armonizate.

~
—
=

mn
m

Tn timpul functionarii, inde-
partati praful acumulat.

Atentie! Posibilitate de acci-
dentare cauzata de margini-
le ascutite ale unui acceso-
riu de taiere.

Nu aruncati unealta electrica
intr-un container pentru de-
seuri domestice.

| =8 > | ES

Purtati ochelari de proteciie.

Purtati proteciji antifonice.

Purtati o masca pentru praf.

Deconectati unealta electri-
ca de la retea inainte de in-
stalare sau de ajustare.

Directia de deplasare.

Directia de rotatie.

@ Blocat.

Descrierea uneltei electrice

Rindeaua electrica este destinata rindeluirii, taierii
muchiilor si canelarii lemnului si a obiectelor din lemn.
Rindeaua electrica nu poate fi folositd decat de catre
dreptaci.

Unealta poate fi montata in pozitie fixa (cu ajutorul
unor accesorii speciale).

Parti componente

Placa baza fata

Canelura in V

Scara de reglare a adancimii de rindeluire
Maner suplimentar cu regulator pentru reglarea
adancimii de rindeluire

Intrerupator pornit / oprit

Buton de deblocare

Aparatoare

Opritor de siguranta

Placa baza spate

Orificii pentru ventilare

Duza

Opritor lateral *

Opritor vertical *

Surub fluture *

Cheia *

Dispozitiv de ascutire a cutitelor (ansamblu) *
Dispozitiv de aliniere a cutitelor (ansamblu) *

QU G QU G QU G e
NONAWN—_OOWONOGL HAhWN-=
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18 Cheie inelara *

19 Consola *

20 Placa opritoare *

21 Piulita de fixare *

22 Surub de prindere *

23 Tambur pentru lame interschimbabile

24 Lame interschimbabile *

25 Cheie imbus *

26 Surub ajustanta

27 Placa de prindere

28 Placa de indreptare pentru lama interschimbabila
29 Capac

30 Placa de indreptare pentru lama reascutibila
31 Surub

32 Lame reascutibile *

33 Tambur pentru lame reascutibile

34 Bolt de strangere pentru dispozitivul de ascutit
lame *

Sablon *

Placa *

Saiba *

Piulita fluture *

Curea de actionare *

Surub carcasa

35
36
37
38
39
40

* Accesorii

Nu toate accesoriile descrise si ilustrate sunt in-
cluse in setul standard de livrare.

Montarea si reglarea componentelor
uneltei electrice

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Nu strangeti excesiv elementele de
prindere, pentru a evita deteriorarea fi-
letului.

o Montarea / demontarea / instalarea anu-
mitor elemente este aceeasi pentru toate
1 modelele, in acest caz modelele specifice
nu sunt prezentate in ilustratii.
Montarea / demontarea opritorului lateral (vezi
fig. 1)

» Ansamblu opritor lateral 12 dupa cum este prezentat
in fig. 1.

» Montati opritorul lateral 12 utilizadnd surubul flutu-
re 14 (consultati fig. 1).

» Operatiunile de dezasamblare se fac in ordine
inversa.

Fixarea latimii de canelare (vezi fig. 2)

+ Slabiti piulita de fixare 21 de pe opritorul lateral 12
si reglati Iatimea necesara a canelarii prin deplasarea
placii opritoare 20 (consultati fig. 2).

+ Strangeti piulita de fixare 21.

Montarea / demontarea opritorului vertical (vezi
fig. 3)

» Montati opritorul vertical 13 utilizadnd surubul flutu-
re 14 (consultat; fig. 3).

« Cand demontati opritorul vertical 13, desfaceti su-
rubul fluture 14.

Fixarea adancimii de canelare (vezi fig. 3)
 Slabiti surubul fluture 14 de pe opritorul vertical 13 si

reglati adancimea dorita a canelarii (consultati fig. 3).
» Strangeti surubul fluture 14.

Punerea in functiune a uneltei electrice

Utilizati intotdeauna tensiunea de alimentare corecta:
tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu in-
formatiile specificate pe placuta de identificare a unel-
tei electrice.

Pornirea / oprirea uneltei electrice

Pornire:

Pentru a porni unealta electrica, tineti apasat butonul de
deblocare 6 si, in acelasi timp, apasati intrerupatorul 5.
Oprire:

Pentru a opri unealta electrica, eliberati intrerupatorul 5.

Aspirarea prafului in timpul functionarii
uneltei electrice
acestuia in zona de lucru.

1
. Atunci cand utilizati unealta electrica,

folositi intotdeauna un aspirator pentru a aspira praful
de pe piesele prelucrate.

Aspirarea prafului permite reducerea canti-
tatii de praf din aer si impiedica acumularea

Caracteristici ale uneltei electrice

Maner suplimentar cu regulator pentru reglarea
adancimii de rindeluire (vezi fig. 4)

Fixati adancimea de rindeluire dorita rotind manerul
suplimentar 3 la dreapta sau la stanga, in functie de
marcajele de pe scara 4.

Marcajele scarii 4 sunt astfel concepute incat rotirea ma-
nerului 3 cu un marcaj va determina modificarea adan-
cimii de rindeluire cu 0.5 mm (vezi fig. 4). De exemplu,
valoarea 0.5 a fost prefixata, daca rotiti manerul, veti
seta valoare 10 - ceea ce inseamna ca adancimea de
rindeluire se va modifica de la 0.5 mm la 1 mm.

Opritorul de siguranta (vezi fig. 5)

Opritorul de siguranta cu arc 8 permite punerea jos a
uneltei electrice imediat dupa incheierea operatiunii,
fara riscuri de deteriorare a suprafetei prelucrate sau a
cutitelor uneltei electrice. Atunci cand unealta electrica
este ridicata deasupra suprafetei prelucrate, opritorul
de siguranta cu arc 8 revine in pozitia initiala. Atunci
cand unealta este pusa jos, placa de baza spate 9 nu
intra in contact cu suprafata prelucrata (unealta elec-
trica este controlata de opritorul de siguranta 8). Acest
lucru asigura rotatia libera a tamburului fara ca supra-
fata prelucrata sa fie atinsa de cutite (vezi fig. 5).

In" timpul rindeluirii, opritorul de siguranta 8 se
deplaseaza in spate si asigura functionarea libera.
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Recomandari referitoare la utilizarea

uneltei electrice
Rindeluirea

+ Asigurati-va ca piesa de prelucrat este bine fixata.

» Asezatii placa de baza fata 1 pe suprafata tratata,
astfel incat cutitele sa nu intre In contact cu suprafata
tratata.

» Porniti unealta electrica si lasati tamburul sa ajunga
la turatia maxima.

» Dupa aceea, miscati uniform unealta electrica in
fata. Monitorizati viteza de lucru - operatiunea va dura
o anumita perioada. O viteza prea mare nu va grabi
procesul, ci va suprasolicita unealta electrica, rezulta-
tul fiind o calitate slaba a suprafetei tratate.

» Lainitierea operatiunii de rindeluire, apasati mai pu-
ternic pe partea din fata a uneltei electrice si pe partea
din spate a acesteia la incheierea operatiunii. Acest
lucru asigura evitarea aschierii neuniforme, atat la in-
ceputul, cat si la finalul rindeluirii.

* Rindeluirea devine mai usoara daca inclinati piesa
de prelucrat astfel incat sa poate fi rindeluitd in sens
descendent. R

» Nu opriti unealta electrica in timpul operatiunii. In-
trerupeti, mai intai, contactul cutjtelor cu obiectul de
lucru, de exemplu, ridicati unealta electrica deasupra
suprafetei tratate.

Recomandari referitoare la imbunatatirea calitatii
suprafetei tratate

Calitatea suprafetei rezultate depinde de adancimea
de rindeluire, viteza de lucru, sensul de rindeluire si
starea cutjtelor.
+ Adancimea de rindeluire - atunci cand este redu-
sa, suprafata rezultata va fi mai fina, dar va dura mai
mult sa indepartati stratul pana la grosimea necesara.
Pentru pretratare - fixai o adancime de rindeluire
mai mare, deoarece veti economisi timp.
Pentru tratarea finala - fixati o adancime de rindelui-
re mai mica, deoarece veti obtine o suprafata mai fina.
» Viteza de lucru - daca adancimea de rindeluire este
redusa, suprafata rezultata va fi mai fina.
» Sensul de rindeluire (in sensul / in sens contrar
fibrelor) - in cazul rindeluirii in sensul fibrelor de lemn,
suprafata va fi mai fina.
» Starea cutitelor - in cazul rindeluirii cu cutite tocite
sau cu cutite cu crestaturi sau fisuri, suprafata de lemn
tratata poate prezenta vicii (zgarieturi, dungi longitu-
dinale etc.). Se va acorda o atentie speciala verificarii
starii cutitelor, deoarece acest lucru va garanta o func-
tionare mai sigura si rezultate mai bune.

Canelarea (vezi fig. 6)

+ Fixati latimea de faltuire necesara folosind opritorul
lateral 12 (vezi fig. 6).

» Fixati inaltimea de faltuire necesara folosind oprito-
rul vertical 13 (vezi fig. 6).

» Executati rindeluirea apasand opritorul lateral 12 pe
suprafata laterala a piesei de prelucrat. Repetati ope-
ratiunea pana la obtinerea rezultatului dorit.

Sanfrenarea muchiilor (vezi fig. 7)

Canelura in V 2 permite sanfrenarea muchiilor pieselor
de prelucrat tratate.

Inclinati unealta electrica intr-un unghi de 45° (vezi
fig. 7) si executati rindeluirea. In timpul operatiunii, se
va acorda o atentie speciala unghiului de inclinare a
uneltei electrice si uniformitatii lucrului.

Masuri de intretinere a uneltei electrice /
masuri preventive

inainte de a executa orice lucrare asupra uneltei
electrice, scoateti fisa de alimentare din priza.

Nu strangeti excesiv elementele de
prindere, pentru a evita deteriorarea fi-
letului.

Se recomanda ca ascutirea sau inlocu-
irea cutitelor tocite sa se faca in timp
util. Pentru a impiedica descentrarea si
vibratiile, inlocuiti (ascutiti) intotdeauna
ambele cutite. Folositi cutite de acelasi tip. Nu uti-
lizati niciodata rindeaua electrica daca este montat

doar un singur cutit.
= - o . " f
dica ranirea din cauza muchiilor cuti-
telor.Dupa ce ati inlocuit cutitele, rotiti
intotdeauna tamburul, pentru a va asigura ca func-
tioneaza fara probleme. Verificati si strangerea su-
ruburilor 22.

> >

Fiti atent la inlocuirea / ascutirea cuti-
telor rindelei electrice, pentru a impie-

Cutitele interschimbabile (vezi fig. 8-12)
[CT14019X]

Lamele 24 sunt ascutite pe ambele parti, iar designul
lor nu ofera posibilitatea reascutirii. In cazul in care
taisul unei lame se toceste pe o parte, lamele 24
trebuie intoarse, iar in cazul in care se toceste pe
ambele parti, lamele 24 trebuie inlocuite. Denumite in
continuare "lame interschimbabile".

» Reglati adancimea de rabatare la "0".

» Intoarceti unealta electrica si slabiti bolturile de
strangere 22 utilizand cheia fixa 15 (consultati fig. 8).
« Utilizand cheia fixa 15, deplasati lama interschim-
babila 24 spre laterala si extrageti-o, dupa cum este
aratat in fig. 9.

* Inlocuiti lama interschimbabila 24 sau intoarceti-o
(daca cel de-al doilea tais al lamei este suficient de
ascutit) dupa cum este aratat in fig. 10.1.

* Montati lama interschimbabila 24 pe pozitie, dupa
cum este aratat in fig. 10.1.

* Pozitionati o rigla metalica pe suprafetele laterale
ale placilor de baza 1 si 9 si aliniati partea laterala a
lamei interschimbabile 24 (consultati fig. 10.2).

+ Pozitionati rigla metalica pe suprafata superioara a
placilor de baza 1 si 9 si faceti ca lama interschimbabi-
|a 24 sa atinga rigla in punctul superior prin rasucirea
bolturilor de reglare 26 cu cheia Allen 25 (consultati
fig. 11), tinand cont ca tamburul 23 trebuie sa se poata
roti. Asigurati-va ca lama interschimbabila 24 este re-
glata intr-un mod similar pe toata lungimea sa (taisul
lamei interschimbabile 24 trebuie sa fie paralel cu su-
prafata placii de baza frontale 1).
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» Strangeti bolturile de strangere 22 cu cheia fixa 15
pana cand fixeaza toate piesele in fanta tamburului 23
(consultati fig. 12).

* Repetati operatiunea de mai sus pentru cea de-a
doua lama interschimbabila 24.

Lame reascutibile (consultati fig. 13-15)
[CT14019]

Lamele reascutibile 32 pot fi reascutite. Cand taisul
lamei se toceste, lamele reascutibile 32 trebuie de-
montate si reascutite cu ajutorul unui dispozitiv speci-
al. Dupa care trebuie aliniate si remontate pe tambu-
rul 33. Denumite in continuare "lame".

» Intoarceti unealta electrica si  desurubati
suruburile 22 folosind cheia inelara 18 (vezi fig. 13).

» Scoateti capacul 29 si cutitul 32 asamblat cu placa
de reglare 30.

* Desurubati suruburile 31 si scoateti placa de
reglare 30 de pe cutit 32.

» Curatati toate piesele cu ajutorul unei perii moi.

» Ascutiti lamele 32 dupa cum este descris mai jos.

» Inainte de a monta un cutit 32 nou (reascutit), exe-
cutati alinierea folosind sablonul 17.

» Asezati cutitul 32 pe sablonul de aliniere 17 (vezi
fig. 14.2). Atentie: sablonul 17 prezinta setari din
fabrica si nu necesita reglaje suplimentare.

« Aliniati muchia taietoare a cutitului interschimbabil 32
de-a lungul stiftului sablonului 17. Apasati partea verti-
cala a placii de reglare 30 pe suprafata verticala a sa-
blonului 17, asa cum se arata in figura 14.2. Potriviti
gaurile din placa de reglare 30 cu gaurile din cutit 32, de-
plasand placa de reglare 30 de-a lungul sablonului 17.
Strangeti suruburile 31. Daca lungimea cutitului 32
nu permite alinierea din cauza reascufirilor multi-
ple, ambele cutite 32 trebuie sa fie inlocuite.

» Asezatii cutitul 32 asamblat cu placa de reglare 30
pe tamburul 33, asa cum se arata in figura 14.3.

» Asezatii o rigla de metal pe suprafetele laterale ale
placilor de baza 1 si 9 si aliniati partea laterala a cutitu-
lui 32 (vezi fig. 15.1).

» Asezati capacul 29 si strangeti suruburile 22 cu che-
ia inelara 18 (vezi fig. 15.2).

* Repetati operatiunile de mai sus pentru celalalt
cutit 32.

Ascutirea cutitelor rindelei electrice (vezi fig. 14.1)

[CT14019]
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» Demontati ambele cutite 32 asa cum se arata mai
sus.

« Slabiti piulitele fluture 38 si pozitionati ambele
lame 32 in dispozitivul de ascutire pentru lame 16
(consultati fig. 14.1). Partile posterioare ale lamelor 32
trebuie sa se sprijine de opritoarele sablonului 35.

« Strangeti piulitele fluture 38. Capetele suruburilor de
prindere 34 si placa 36 vor fixa in siguran{a ambele cu-

Ascutiti intotdeauna ambele cutite 32
odata si numai cu dispozitivul special 16,
pentru a asigura unghiul de ascutire co-
rect.

tite 32, apasandu-le pe sablon 35, pentru a impiedica
deplasarea acestora. Muchiile taietoare ale cutitelor 32
se vor gasi in acelasi plan (vezi fig. 14.1).

» Ascutiti ambele cutite 32 cu piatra de polizor cu gra-
nulatie mare si in mediu umed.

» Finisati ambele cutite 32 cu piatra de polizor cu
granulatie fina si in mediu umed. Se recomanda si sa
lustruiti suprafata muchiilor taietoare ale cutitelor 32,
deoarece acest lucru va asigura obtinerea de rezultate
optime.

» Montati ambele lame 32 dupa cum este descris mai
sus.

inlocuirea curelei de actionare (vezi fig. 16)

» Desurubati suruburile 40 ale carcasei de protectie 7
si scoateti carcasa (vezi fig. 16).

» Scoateti cureaua de actionare 39 uzata.

» Curatali rotile de curea cu o perie.

» Asezati o noua curea de actionare 39 pe roata de
antrenare (de diametru mai mic) si apoi trageti-o pe
tambburul rotativ cu roata antrenata (de diametru mai
mare).

» Puneti la loc carcasa de protectie 7 si strangeti su-
ruburile 40.

Curatarea uneltei electrice

O conditie indispensabila pentru exploatarea pe ter-
men lung a uneltei electrice este pastrarea acesteia
curata. Curatati in mod regulat unealta electrica cu aer
comprimat prin gaurile de aerisire 10.

Serviciul post-vanzare si serviciul de tip aplicatie

Serviciul nostru post-vanzare raspunde la intrebarile
dumneavoastra legate de intretinerea si repararea pro-
dusuluidumneavoastra, precum sia pieselor de schimb.
Informatji despre centrele de servicii, diagramele pie-
selor si informatii despre piesele de schimb pot fi ga-
site, de asemenea, la adresa: www.crown-tools.com.

Transportarea uneltelor electrice

* In mod obligatoriu, ambalajul nu trebuie supus
niciunui impact mecanic in timpul transportarii.

* La descarcare / incarcare, nu este permisa
utilizarea niciunui tip de tehnologie care functioneaza
pe principiul ambalajului de fixare.

Protectia mediului

Materiile prime trebuie reciclate in loc sa
fie evacuate ca deseuri.

Unealta, accesoriile si ambalajul trebuie
I sortate in vederea reciclarii ecologice.
Componentele din plastic sunt etichetate pentru
reciclarea pe categorii.
Aceste instructiuni sunt tiparite pe hartie reciclabila,
fabricata fara clor.

Producatorul isi rezerva dreptul de a aduce modificari.

Romana
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TexXHMYECKM XapaKTEPUCTUKM HA eNTeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT

MaiumHa 3a peHpocBaHe CT14019X CT14019
Kon enekTpouHCTpyMeHT [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
HomuHanHa mowHocT W] 710 710
U3xoaHa mowHocCT W] 330 330
Cuna Ha ToKa Npy HanpexeHue ;;g:;% ¥ Eﬁ% 3(.33 3‘.33
O6opoTK Ha Npa3HUuA xoa [min] 16000 16000
LLnpuHa Ha peHaocBaHe [in ‘Ew:;% 3_%%4" 3_%4..
Obn6ounHa peHgocBaHe [in c[:w:s]} 00_232/352 O"(Z '32/352
[Obn6oynHa Ha AbnGaeHe [in (ELnems} O"—O1-S; /?32" 0.._2’3/%2..
Terno [ﬁ g% 17 &17
Knac Ha 6e3onacHocT o] /1 O] /1
3ByKOBO HansraHe [dB(A)] 88,63 88,63
AKycTUYHaA MOLYHOCT [dB(A)] 99,63 99,63
Bubpauus [m/s?] 2,7 2,7

UHdopmauus 3a wym

A\

C€ DBbeknapauus 3a cLOTBETCTBME

BuHarm HoceTe 3alWUTHM CRyLIAnKu,
aKo 3BYKOBOTO HansraHe HaaBulLa-
Ba 85 dB(A).

C nbfHa OTIOBOPHOCT HWE [Jeknapupame, 4e onu-
CcaHuAT B pasgena "TexHU4ecKu XapakTepucTuKM Ha
€NeKTPUYECKMUS UHCTPYMEHT" CbOTBETCTBA Ha BCUYKU
BanuaHW u3nckBaHus Ha aupektuBute 2006/42/EC,
BKITHOUUTENHO HA U3MEHEHNATa UM U NMOKPMBA U3NCKBa-
HuaTa Ha ctangaptute: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, LLisenuapus, 17.10.2017

o

MeHngxbp Wu Cunzhen

CepTudumkaums

NMPEOYNPEXOEHUE - 3a pa Hamanute
pucka OT HapaHfiBaHe, NOTpPeOUTENnAT
TpAGBa Aa npo4veTe Hapb4YHUKA C WH-
cTpyKuun!

OcHoBHM NpaBuna 3a 6e3onacHocT
NMPEAYNPEXOEHUE! MNMpoyeTeTe BCUYKMU
npeaynpexaeHns 3a 6e30nacHoOCT U UH-
cTpyKkuun. HecnassaHeTo Ha npepynpex-
AeHusTa N MHCTPYKUMUTE MOXe Ja foBene
[0 enekTpuyecku yaap, noxap v / unm cepumosHo Ha-
paHsiBaHe.
3anaseTe BCUYKM NpeaynpexaeHns U UHCTPYKLUK
3a 6baelm cnpaBku.
TepMUHBT "enekTPOUHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHns-
Ta ce oTHacs o Bawwus, cBbp3aH B enekTpuyeckata
mMpexa (kabeneH) enekTpo MHCTPYMEHT unu paboTely
¢ 6aTepus (6e3xnYeH) enekTPONHCTPYMEHT.

Be3onacHocT Ha paboTHaTa 30Ha

* MNopnbpxanTte paboTHaTa 30Ha Yucta u Aobpe
ocBeTeHa. Pa3xBbprisiH/ UM TbMHW 30HU NPean3BUK-
BaT MHUMAEHTU.

* He pabGoteTe C eneKTPOMHCTPYMEHTU B €KC-
Nno3nBHU aTmocdepu, KaTo NMPU HaNU4MUeTo Ha
Bb3NflaMeHMMM TEeYHOCTH, ra3oBe M npax. Enek-
TPOUHCTPYMEHTUTE Cb3daBaT UCKPU, KOUTO MOXe Aa
noanansiT npax unu n3napexus.

+ [pbXTe geuara u OKONMHUTe Aaned npu paéorac
eNeKTPOMHCTPYMeHTU. OTBNNYAHETO HA BHUMaHWe-
TO MOXe Aa NPUYKHK 3ary6a Ha KOHTPOr.

Bbvnrapcku
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EnekTpuyecka 6esonacHocT

* Llllencenute Ha eneKTPOUHCTPYMEHTUTE TpsiG-
Ba Oa CbOTBETCTBAaT Ha KOHTakTute. Hukora He
MmoaudmumpanTe NO HUKaKbB HayuH wencen. He
MU3nonsBanTe KaKBUTO U Aa e aganTepu CbC 3ase-
MeHM (3aHyneHu) eneKTPOUHCTPYMeHTU. Hemoau-
duLUMpaHnTe LLencenu n CboTBETCTBALLM KOHTaKTU Luie
HamansiT pucka oT eneKkTpU4eckn yaap.

* MN306sArBanTe KOHTaAKT Ha TANOTO CbC 3a3eMeHU
WNW 3aHyNneHW NOBbPXHOCTU, KaTo TpbOM, paana-
Topu, dhpusepu U xnagunHuum. ColiecTByBa NoBu-
LLIEH PUCK OT eNeKTpUYeckn yaap, ako Tanoto Bu 6bae
3a3€eMEeHO WU 3aHyMNeHo.

* He n3narante enekKTpOMHCTPYMEHTUTE Ha Bb3-
OeCTBMUETO Ha ObXA, BnaxHa cpeaa. Bogarta, Bnu-
3ala B €reKTPOUHCTPYMEHTA Lie MOBWULUM puUcKa OT
eneKkTpuyecky yaap.

* He noBpexpanTe kabena. Hukora He usnonssamn-
Te kabena 3a HoceHe, AbpnaHe UNU U3KIYBaHe
OT Mpexara Ha eneKTPOUHCTPYMEHT. [ipbxkTe kabe-
na Aaney oT TOMSIMHA, Macno, ocTpu pb6oBe UnNu
noABWXHM YacTu. [oBpeneH wnu 3anneteH kaben
roBULLIaBAT pycKa OT eNeKTpUYecku yaap.

» [Mpu paboTa c eNeKTPOMHCTPYMEHTU Ha OTKPUTO,
n3nonsBanTe yabIDKUTENeH Kaben, noaxoasuy 3a
ynoTtpeb6a Ha OTKpUTO. /3non3saHeTo Ha NOAXoAsiLy,
kaben 3a BbHLIHa ynoTpeba HamarnsBa pucka OT enek-
TpUYeckn yaap.

* Ako paboTaTta C eneKTPOUHCTPYMEHT Ha Brax-
HO MSICTO He MoOXe Aa ce u3berHe, usnonsBante
YCTPOMCTBO 3a AucpepeHUManHa TOKoBa 3aljuTa
(RCD) Ha 3axpaHBaHeTo. V3nonssaHeto Ha RCD Ha-
MarnsiBa pucka ot enektpuyeckv yaap. SABEJIEXKKA!
TepMmuHBT "yCTPOWCTBO 3a AudpepeHumanHa Tokosa
sawmTa (RCD)" moxe ga 6bae 3aMeHeH C TepMu-
Ha "BEpWKeH MpekbCcBay 3a HeM3npaBHO 3a3eMsiBa-
He (GFCI)" nnu "BepwxeH npekbcBay 3a yTeyka Ha
3ems (ELCB)".

* MNpepynpexneHne! Hukora He gokocBante M3no-
XKEHU METasHN NOBLPXHOCTU Ha npedaBaTeriHaTa Ky-
TUSI, eKpaHa U np., 3aL0TOo JOKOCBAHETO HAa MeTasHu
NMOBBPXHOCTM Le MOBMMSIE Ha ernekTpoMarHuTHaTa
BbIHA, KaTo M0 TO3U HAYMH NPUYMHU NOTEHLMATTHO Ha-
paHsiBaHe U UHLNOEHTU.

JlnyHa Ge3onacHocT

* BbaeTe BHMMaTenHu, rmepanTe KakBo npaBuTe
M KaTo uAno 6baeTe npeanasnueu npu paborta c
eNeKTPOMHCTPYMeHTU. He n3non3BanTe enekrpo-
WHCTPYMEHTa, KoraTo cTe U3MOPEHU UMK Noj Bb3-
AEWCTBMETO Ha NneKapcTBa, ankoxosn Unv mMeauka-
MeHTWU. MOMEHT Ha HeBHMMaHMWe Mo BpeMe Ha paboTta
C efIeKTPOMHCTPYMEHTU MOXe Aa JoBeae 10 CEPUO3HM
nepcoHanHn HapaHsABaHWs.

* M3nonsBante nuyHu npepanasHu cpeacrtsa. Bu-
Haru HoceTe 3awuTa 3a ouute. [peanasHo obopya-
BaHe KaTo MPOTMBOMpPaxoBa Macka, Henmb3rawy ce
0byBKM, Kacka 1 3awuTa 3a cryxa, M3nonssaHu npu
NOAXOASALLUMTE YCMOBUS e HamansiT puck oT nepco-
HaIHW HapaHsIBaHusI.

» lMNpeporBpateTe HEBONHO cTapTupaHe. YBepeTte
ce, Ye NpeBKIIOYBaTENA € B U3KIYEeHO Nornoxe-
HWe, Npeau Aa CBbpPXeTe 3axpaHBaHeTo U / unu
GaTepusitTa, BAUrHETE WIIN HOCUTE WHCTPYMeEHTA.
HoceHeTo Ha enekTPOMHCTPYMEHTU C NPBLCT Ha npe-
BKIIOYBATENSA MNW BKIOYBAHE Ha TakMBa KbM Mpe-
Xara, koraTo npeBKntoYBaTens € BKIIYeH, BOAU [0
VHUMOEHTW.

+ OTcTpaHeTe BCUYKM KITHOYOBE 3a HAaCTPOWKa Unm
raey4Hu Kno4ose, Npeau Aa BKIOYUTE eNeKTPOUH-
CTpyMeHTa. [aeyeH KMoy vnu Apyr KoY, npykadveH
KbM BBbpTALLATA Ce 4acT Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa
MOXe Aa foBefe A0 NMUYHO HapaHsiBaHe.

* He ce npotsrauTe. CTbneTe o6pe Ha KpakaTa u
nogabpxanTe 6anaHc no BCAKO Bpeme. ToBa Mnos-
BOJsiBa NO-A00bP KOHTPOI BbPXY €MEeKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 Npu Heo4aKBaHN CUTYyaLMN.

- Oobnuuante ce noaxoasuwo. He Hocete pa3xna-
6eHu apexu unu 6uxyTa. [ipbKTe KocaTa cu, Ape-
XUTe W pbKaBULUTE garey oT NOABMXHM 4acTu.
Pa3sxnabeHn apexu, buwxyTa unu gbnra koca morat ga
ObaaT 3axBaHaTU OT MOABWXXHU YacTu.

+ AKo ca npefocTaBeHU YCTPOMCTBA 3a CBbP3Ba-
He KbM NpaxoBa eKCTPaKUUA 1 YCTPOMCTBA 3a Cb-
OGupaHe Ha npax, yBepeTe ce, Ye Te ca CBbpP3aHu
1 U3non3saHu npaBunHo. /anonssaHeTo Ha acnupa-
Lms MOXe Aa Hamanu onacHOCTWTe, CBbpP3aHu C npax.
* He nosBonsiBaute 4yectaTta ynorpeba Ha enek-
TPOVHCTPYMEHTU Aa BOAM OO0 WFHOpMpaHe Ha
npuHUMnuTe 3a 6e3onacHocT. HebpexHute AeuncT-
BMS MOXe [a NMPUYMHAT HapaHsiBaHWUsA B pamMKuTe Ha
cekyHaa.

» lNpepynpexaenue! No Bpeme Ha paboTta enekTpo-
WHCTPYMEHTUTE MOXe Aa npou3BeAaTt enekTpomar-
HWTHO none. ToBa none Moxe, Npu HaKkon obcTosTen-
CTBa, [ja NOBMMsAe Ha aKTMBHW U NACUBHN MEANLIMHCKN
uMnnaHTu. 3a ga Hamanute pucka OT CepUO3HW Unn
dhatanHu HapaHsaBaHWs, HMe NpenopbYBame nuuara ¢
MEAMLMHCKN UMMNMaHTK Aa Ce KOHCYNTupar ¢ nekap v
NPOV3BOAUTENS HA MEOULIMHCKMA UMMNaHT, npean Aa
paboTAT C TO3M eNeKTPONHCTPYMEHT.

Ynotpe6a 1 rpuka 3a enekTpuYeckn UHCTPYMEHT

* Jlnuata cbC 3aHWXKXEHMU MCUXONOTMYECKU U MeHTar-
HM CMOCOBHOCTM KaKTo 1 Aeua He morat Aa paboTts ¢
€reKTPOUHCTPYMEHTA, aKo Te He ca Mo Haa30p Ha UH-
CTPYKTMPaHoO 3a ynotpebaTta Ha enekTpoMHCTPyMeHTa
n1ue, OTFTOBOPHO 3a TsiXHaTa CUTYPHOCT.

* He HacunBante enekTpouHcTpymeHTa. M3nons-
BaUTe NPaBUNUAT eNEeKTPOMHCTPYMEHT 3a Bawwurte
npunoxeHus. MpaBUMHUAT €NEeKTPOUHCTPYMEHT U3-
BbpLUBa paboTaTa no-gobpe u no-b6ezonacHo B Anana-
30Ha, 3a KOWTO TOW e Cb3aadeH.

* He usnonsBanTte enekTPOMHCTPYMEHT, ako npe-
BKNIOYBaTens He ro BKMOYBa WA W3KIHOYBa.
Bcuukn enekTpouHCTpYMEHTH, KOUTO He mMoraT Aa 6b-
[AaT KOHTPOnuUpaHW ¢ NPEBKIHYBATENS CU ca OMacHU 1
TpsibBa Aa 6baaT peEMOHTMPaHMU.

+ Pa3sckayeTe wencena ot KOHTakTa u / unm 6are-
pusiTa OT eNIeKTPOUHCTPYMEHTA, Npeau Aa npaBute
KaKBUTO U [la e perynMpaHusi, CMsiHa Ha akcecoapu
MUK cbXpaHsABaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTuUTe. Ta-
KvMBa NpeBaHTUBHM MepKu 3a besonacHOCT HamanssaTt
pvcka OT MHUMOEHTHO CTapTUpaHe Ha ENEKTPOUHCTPY-
MeHTa.

* CbxpaHsfiBaWTe eneKTPOUHCTPYMEHTU B ro-
TOBHOCT, garned oT Ageua U He Aonyckaute nuua,
He3arno3HaTU C EeNeKTPOUMHCTPYMEeHTa MUNuU Te3u
MHCTPYKUUN Aa paboTAT C eNeKTPOMHCTPyMeHTa.
EneKkTponHCTpyMeHTUTE ca onacHu, ako nonagHaT B
pbLeTe Ha HeobyyeHn noTpebuTenu.

* Mopabpxkante enekTpouHcTpymeHTture. lNpoBe-
peTe 3a HeuspaBHsIBaHe UMK GMeHe Ha NOABWXHU
YyacTu, cHynBaHe Ha YacTv U1 KakBUTO U Aa e Apy-
rM yCrnoBuUsi, KOUTO MOXe Aa NOBNUAAT BbPXy pa-
6oTtaTta Ha eneKTPOMHCTPyMeHTUTEe. AKO e noBspe-
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AeH, PEMOHTUpaNTe eneKTPOUHCTPYMEHTa npeaun
pa6oTa ¢ Hero. MHOro MHUMAEHTV HacTbMnBaT nopaau
nowa nofapbXKKa Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTHUTE.

* MopAbpxanWTe pexewmuTe MHCTPYMEHTU OCTPU
1 4ncTu. [paBMNHO NoaabPXaHUTE PEXeLLn NHCTPY-
MEHTU C OCTPU pexeLLn pbboBe e No-Manko BeposiTHO
Aa 3as4aT 1 C KOHTPONMPAT Mo-NeCcHO.

* U3nonsBanTe eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE, aKceco-
apuTe U HakpauHULMTEe B CbLOTBETCTBUE C Te3U
VMHCTPYKUMW, NpeaBua paboTHUTe YCNOBUA U U3-
BbplIBaHaTa pabota. Ynorpebata Ha €neKkTpouH-
CTPYMEHTU 3a onepauuu, pasfnyHn OT Te3n 3a KOUTo
ca npegHasHadeHW MoXe Aa [oBeAe A0 ONacHW cu-
Tyauuu.

* MNopabpxanTe pbLKOXBAaTKMTE M MOBBLPXHOCTUTE
3a 3axBaljaHe CyXu, 44ACTU U 6e3 Macno n cmaska.
XnbaraBute pbKoXBaTKu U NOBLPXHOCTU 3a 3axBalla-
He He nossonsasaT GesonacHarta paboTta u KOHTpona
BbPXY MHCTPYMEHTUTE NPY HEOYaKBaHW CUTYaLMN.

* Wmaite npensua, Ye korato pabotute C enekTpo-
VHCTPYMEHT Aa ObpXWUTe AOMbIIHUTENHATa PbKOXBaT-
Ka NpaBUIHO, KOETO € MOMIe3HO MpU KOHTpONMpaHe Ha
eneKTPOMHCTPYMeHTa. ETo 3alLLo, NpaBUnHOTO AbpxaHe
MOXe a HaMarnu pycKa OT MHLUMAEHTN N HapaHSBaHWS.

CepBus

+ CepBusupanTe CBOSl eNIeKTPOMHCTPYMEHT B KBa-
nudmumMpaH cepeu3 UnNu oT TakoBa nuue, U3MNons-
BaMKM cCaMO MOEHTUYHU CMEHHM 4vacTu. ToBa Lie
ocurypy noaabpXkKaHeTo Ha Ge3onacHoCTTa Ha ernek-
TPOUHCTPYMEHTA.

» CneppanTte MHCTPYKLMUTE 32 CMa3BaHe U CMsHa Ha
akcecoapu.

CneuunanHu npegynpexpeHus 3a 6eso-
nacHocT

* W3uyakante peseua ga cnpe, npeau ga ocraBute
MHCTPYMeHTa. BbpTawmsT ce pesel, Moxe Aa 3axBa-
He NOBbPXHOCTTA, KOETO Aa AoBefe A0 Bb3MOXHA 3a-
ryba Ha KOHTPOJ U CEPUO3HO HapaHsIBaHe.
3ABENEXKA: [penynpexaeHneto no-rope ce
OTHacs camo [0 Uuupkynsipu 6e3 npegnasuten c
aBTOMAaTM4yHO 3aTBapsiHe.

» [OpbXTe eneKTPOMHCTPYMeHTa camMo 3a WU30nu-
paHaTa pbKOXBaTKa, 3allOTO pe3eubT MOXe Aa
Bre3e B KOHTaKT CbC 3axpaHBalyus kaben. CpssBa-
HeTO Ha NMPOBOAHMK Nof, HaNpeXxeHne Moxe [a JoBeae
[0 NpoTHYaHe Ha enekTpMYecTBO Mo MeTanH1Te YacTu
Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa 1 ToBa Aa [oBefe A0 ernek-
Tpuyecku yaap.

* UsnonsBaunTe cTArM unu gpyr cnoco6 3a pukcu-
paHe Ha U ocuUrypsiBaHe Ha 3aroToBKaTa B cTabun-
HO nornoxeHue. [IbpxaHeTo Ha 3aroToBkaTa Ha pbka
UM cpeLly TANoTo BOAW A0 HecTabunHocT u 3aryba
Ha KOHTPOIT.

MHcTpyKummM 3a 6esonacHocT

» AKcecoapu, KOUTO He ca npenopbYaHu U cne-
UManHo NpoeKTUpaHU OT NMPOU3BOAUTENA Ha WUH-
CTPpyMeHTa He TpsibBa ga 6baaTt uM3non3BaHu; Mno-
BpeaeHn akcecoapu He Tpabea fa ObaaT U3nonsBaHu;
cneundukaumusita Ha akcecoapuTe TpsibBa ga 6bae B
HOMUWHAIHUS KanaumuTeT Ha UHCTPYMEHTa.

* OcTpueTo 3a UMpKynsap TpsibBa ga 6bae WH-
cTanvpaHo NMpPaBUIIHO U U3MON3BaHO CbOGpa3Ho
MHCTPYKUMUTE Ha npousBoauTensi. Cries MOHTax,
TpsibBa ga ce ob6bpHe BHMMaHWE Ha pasmepa, KOUTo
TpsibBa Oa cbBMaga C nputuckallarta nnaHka, 3a ga
Cce ocuUrypu, 4e HsiMa MeXaHU4YHO TpUEHe Mexay Oc-
TpUETO M npuTMCKallaTa nraHka no Bpeme Ha pabo-
Ta. Cnen MoHTax, NpeBkntoYBaTensT Tpsibsa Aa 6bae
cTapTupaH B 6e30MacHO MONoXeHUe, a MHCTPYMeHTa
TpsibBa Aa pabota 3a 30 cekyHau. B cnyyan Ha cepu-
03Ha Bubpaumns nnu gpyr npobnem, pabortarta TpsibBa
Aa 6bae crnpsiHa n fa 6bae ocurypeHa noaapbkka.

- ObpaborBaHaTa 3aroToBKa Tpsi6bBa Aa 6bae Ha-
AexaHo cdmkcupaHa unu 3axBaHaTa KbM Macata
no AbIKUHA.

* lMpbcTuTe He TPAOBa fa 6bAAT BLPXY OyTOHA Ha
nNpeBkKnOYBaTens, 3a Aa ce usberHe Heo4yakBaHO
BKINIOYBaHe Ha MHCTPYMeHTa.

* EnekTpouvHCTpymMeHTBHT TPsA6Ba pa 6bAae crapTu-
paH npeau Aa 6bAe NocTaBeH BbPXY NOBBLPXHOCT-
Ta Ha MaTtepuana, KOUTo wWwe 6bae obpaboTBaH.
Mpu nnaHupaHe Ha pa6oTaTa, TpsibBa ga Gbae npo-
BefeHa MHCMeKUUsi 3a ToBa Aany HaMa BbHLUHW Npea-
MeTW B 3aroToBkaTa, Hampuvmep MUPOHW U BUHTOBE.
Bceku BbHLWEH NpeaMeT Tpsibea Aa 6bAe oTCTpaHeH
npean pabota.

+ KoraTo enekTpoMHCTPYMEHTHLT Ce U3Mon3Ba ce
yBepeTe, Ye 3axpaHBawWuTe Kabenu ca noctaBeHn
3ap4 pamarta, ganed ot paborHata rnasa. [loBpege-
HW 3axpaHBally kabenu Unum MHCTPYMEHT He TpsibBa
Aa bbaat nanonasaHn. AKo 3axpaHBealumTe Kabenm 6b-
[at noBpefeHn no Bpeme Ha pabota, He TpsibBa Aa rv
JoKocBaTe; BMecTo ToBa TpsibBa 6bp30 Aa uaknioumTe
Lencena v Aa CMeHUTe 3axpaHBalumTe kabenu.

* EneKTpoOUHCTPYMEHTHT TpsibBa Aa 6bae U3knio-
YeH nNpeau ga 6bAe octaBeH. Crieq M3kNOYBaHe Ha
3axpaHBaHETO, ENEKTPONHCTPYMEHTBLT MOXe Aa 6bae
OCTaBEeH caMo criefi kaTo paboTHaTa rnaBa Ha UHCTPY-
MEHTa € HanmbMHO cTaTuyHa. B ToBa Bpeme, He TpsibBa
[a [oKkocBaTe OCTPMETO Ha LpKynsipa ¢ pbka. [Monob-
HO, OCTpueTo LWe 6be MHOro ropeLlo no Bpeme Ha
paboTa; eTo 3aLlo He TpsibBa Aa ro JokoceaTe ¢ pble
npeamn aa ce oxnagu.

+ AKo no Bpeme Ha pabGoTa ce reHepupa npax,
BpedeH 3a 34paBeTo, Bb3MSlaMEHUM UIU eKCMIio-
3UBeH, TpPsiI6Ba Aa 6bAaT B3eTU CbOTBETHUTE Npea-
nasHu mMepku. Hanpvmep: npaxbT MoXe Aa NpuyvHu
pak. Mo Bpeme Ha paboTa, TpsAbBa Oa u3nonssare
obopyaBaHe 3a OTCTpaHsiBaHE Ha npaxa U aa Hocute
npoTUBOMNpaxoBa mMacka.

+ PaboTHOTO MsicTO TpsAGBa ga 6bAe nopgabpxa-
Ho yucTto. Cnepn cMecBaHe, MaTepuanuTe Moxe Aa
npepcTaBnsiBaT PUCK.

» MpeaBua ToBa, Ye asbecta MoXe Aa MPUUYUHU
paK, marepuanu, cbAabpXKawm a3becTt He TpsAbGBa
ha 6baat o6paboTrBaHu.

* EnekTpouHCTpymMeHTBLT TpsibBa Aa 6bae ocTta-
BSAIH Camo crief KaTo ocTpueTaTa My ca HanbJlHO
HenoaBWxHU. OcTpreTaTta, MOHTUPAHU Ha EneKTpo-
MHCTPYMEHTa MOXe [a ca 3aTbleHu, KOeTo npasu Tpy-
[leH KOHTpOrna Ha eneKkTPOMHCTPYMeHTa.

* EneKTpoOMHCTPYMEHT C noBpeaeHM Kabenu He
TpsibBa Aa 6bAe usnonsBaH. B cnyvaii Ha noBpena
no 3axpaHBaluTe kabenu unu ako Te ca HamykaHu no
Bpeme Ha pabota, Bue He TpsbBa ga rm gokoceare,
a fa usknoumTe HesabaBHO LWencena. MoBpeaeHuTte
3axpaHBalLM Kabenu Moxe Aa MPUYMHAT enekTpuye-
CKkW yaap.

* EneKTpOMHCTPYMeHTBHT TpsibBa Aa 6bae cTapTu-
paH npeau Aa AOKOCHe 3arotoBKaTa. AKO OCTPUETO

Bbvnrapcku
93



3acefHe B 3aroToBKaTa, €NeKTPOMHCTPYMEHTBT Lie
OTCKOYM.

* EnekTpoMHCTPYMEHTBLT He TpAbGBa ga 6bae u3-
nonssaH oT Aeua.

+ TpsbBa Aa ce uanonssaTt caMo ocTpue ocTpueTa.
+ Mo Bpeme Ha pa6oTa, 3axpaHBaLUTe NMMHUN TPSAG-
Ba Aia ObaaT nocTaBeHM 3af eNeKTPOUHCTPYMEHTa.
* Mo Bpeme Ha pa6oTa, Bue TpsAGBa Aa xBaHeTe
3ApaBo eNeKTPOUHCTPYMEHTa U ja cTouTe cTabun-
Ho.

* Mo Bpeme Ha paboTa, ocHOBHaTa nraHkKa TpA6Ba
Aa 6bae dmkcmpaHa KbM NOBBbLPXHOCTTA Ha MaTe-
puana.

+ KoraTto nnaHupare pa6ota, octpueto He Tpsi6Ba
[a BN13a B KOHTAKT C MeTas - MMPOH UNWN BUHT.

+ KoraTto eneKkTpoMHCTPYMEeHTHLT paboTu, NPbLCTU-
Te He TpsAAGBa Aa 6bAaT NocTaBsAHU Ha NopTa 3a us-
CXBBLPMAHE Ha CTPYXKM.

WUmainte npeaBua 3axpaHBaLOTO HanpexeHue: B
3axpaHBallaTa Bpb3ka, Bue Tpsabea ga notebpaute,
[anu 3axpaHBalLOTO HamnpexeHuWe e CbloTO KaTo
TOBa, MapkMpaHo Ha TabenaTta Ha MHCTpyMeHTa. Ako
3axpaHBaLLOTO HaNpexXeHWe e No-BMCOKO, MOXE Aa ce
CTUIHE 0O MHUMAEHT C onepaTopuTe, a B CbLLOTO Bpe-
Me UHCTPYMEHTHT e 6bae paspylleH. ETo 3auo, ako
3axpaHBaLLOTO HanpexeHue He € MOTBbPAEHO, HMKora
He TpsbBa ga BKMYBATE MHCTPYMEHTa MPOU3BOSIHO.
OT gpyra cTpaHa, ako 3axpaHBaLLOTO HamnpexeHue e
No-HUCKO, MOTOPBT e 6b/e NoBpeneH.

CVIMBOHVI, n3nosisBaHn B Hapb4YHUKa

CnegHuTe CUMBONM ca M3MON3BaHW B Hapb4HUKa 3a
eKkcnnoarauusd, Mosnd, 3arnoMHeTe 3Ha4YeHUeTo UM.
I'IpaanHaTa MHTepnpeTauma Ha cuUMBONUTE Lle BU
No3BONN MNMpaBuiiHa U 6esonacHa yn0Tpe6a Ha enek-
TPOUHCTPYMEHTA.

CumBon 3HauyeHune

MawwuHa 3a peHgocBaHe

Paspenn, mapkupaHu cbc
CMBO - MeKa pbKoxsaTka (C
13onaunoHHa NOBbPXHOCT).

CTukep cbC cepueH Ho-
mMep:

CT ... - mogen;

XX - pata Ha Npon3BOACTBO;
XXXXXXX - cepvieH Homep.

serhe: | XX XXXXXXX

I'IpoqueTe BCUYKM perna-
MEHTU U MHCTPYKUWUK 3a Ges-
OnacHOCT.

Hocete npegnasHu ouuna.

Hocerte 3awura 3a cnyxa.

Cumson 3HaueHune

3

go

O+™C

&
g

Hocete
mMacka.

npoTMBONpaxosa

PaskaueTte enekTpouHCTpy-
MeHTa OT enekTpuyeckaTa
Mpexa nNpeau MHcTanupaHe
Unu perynupatde.

[Mocoka Ha aBuxeHue.

[Mocoka Ha BbpTeHe.

BriokupaH.

OTKMHOYEH.

BHumaHwue. BaxHo.

3abpaHeHo.

[BovHa n3onauumsa / knac Ha
6e3onacHoCT.

g/

3HaKbT yOocToBepsiBa, e
npoayKkTa CbOTBETCTBA Ha OC-
HOBHWTE WM3WCKBaHWSA Ha Au-
pektvBuTe Ha EC 1 xapmMoHm-
3vipaHuTe ctaHgaptv Ha EC.

q3

Mo Bpeme ekcnnoatauus,
oTcTpaHete cbbpaHus npax.

BHumaHue! Bb3MoOXHO Ha-
paHsiBaHe OT ocTpu pbbose
Ha pexeLums akcecoap.

He wsxBbpnsavte enekTpo-
WHCTPyMEHTa B KOHTelHep
3a JOMaKWMHCKM oTnagbLm.

2

MNpegHasHayeHne Ha eNEKTPOUHCTPY-
MEeHT

MalumHaTa 3a peHaocBaHe e npegHasHadeHa 3a peH-
[ocBaHe, 0TpsiaBaHe Ha pbboBe, AbnbGaeHe Ha AbPBO U1
ObpBeH MaTepuan. MalunHaTa 3a peHgocBaHe e npef-
Ha3HayeHa 3a 13Mon3BaHe eaVHCTBEHO C AsCHA pbKa.
ChblecTByBa Bb3MOXHOCT 3a CTaUMOHAPHO MO3WLMO-
HVYpaHe Ha MHCTPYMEHTa, Ypes M3Mon3BaHe Ha HAKoU
cneuunanHy akcecoapu.
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EnemeHTM Ha yCTPONCTBOTO Ha efeKTpo-
MHCTPYMeHTa

[MpeaHa onopHa nnova

V-0bpasHo ckocsiBaHe

Ckana 3a HacTpolika abnboyrHa peHgocBaHe

[onbnHutenHa pbyka ¢ perynatop 3a perynvpaHe

abnboynHaTa Ha peHaocBaHe

[MpeBkntouBaTen BKOYBAHE / U3KIOYBaHE

ByToH 3a oTkntouBaHe

3almTeH Kanak

ABapuieH orpaHuuuTen

3agHa onopHa nnoya

10 BeHTUnaunoHHM OTBOPHU

11 [io3za

12 CrtpaHuyeH orpaHuumuTen *

13 BepTukaneH orpannunten *

14 Kpunyat BUHT *

15 TaedeH kntoy *

16 YcTponcTBO 3a 3aTO4MBaHE Ha HOXOBE (MOHTax) *

17 TNpucnocobneHune 3a LEHTPOBKa HOXOBE (MOHTaX) *

18 3aTBOpeH raeyeH Koy *

19 Konsona *

OnopHa nnaHka *

21 lpwuTarawa ranka *

22 [Mpwutuckawy 6onT *

BapabaH 3a cmeHsieMn HoXXOBE

CMeHsieMu HoxoBe *

LLlecTorpaHeH krioy *

Perynupauy 6ont

MpuTnckawa nnaHka

Perynupyema nnaHka 3a CMEHsieM HOX

Kanak

30 Perynupyema nnaHka 3a HOX C Bb3MOXHOCT 3a
3aTouBaHe

31 BuHT

32 HoxoBe ¢ Bb3MOXHOCT 3a 3aToyBaHe *

33 bapabaH 3a HO)XOBe C Bb3MOXHOCT 3a 3aTo4BaHe

dukenpaly 6onT 3a yCTPOWCTBO 3a 3aTOYBaHe Ha

HoXoBe *

LlabnoH *

36 [lMnaHka *

Lllan6a *

38 [aika c kpuna *

3aaBuxBall peMbK *

MpuTuckaly BUHT

Loo~NoOGT AWN=

* MpuHagnexHocTu

N36poeHunTe, a cblo Taka M nlobpaseHuTe npwm-
HaANeXHOCTU, YaCTUYHO He BrM3aT B KOMMIeKTa
3a gocTaBKa.

MOHTMpaHe n perynmpaHe Ha KOMNOHEH-
TUTE Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTa

Mpean u3nbrHeHMe Ha BCUYKMU npoueanypu, 3a-
ABbIKUTENTHO U3KIYeTe ypeaa OoT KOHTaKTa.

He 3aBuBanTe npekaneHo MHOro Kpenex-
HU enemMeHTH, 3a Aa usberHete NoBpeX-
OaHe Ha pesbara.

MoHTax / geMoHTax / HacTpomnKa Ha Hs-
° KON eNneMeHTM e chbluaTta 3a BCUYKM MO-
[enu eneKTPOMHCTPYMEHTU, B TaKbB
cnyyan, cneumdunyHuTe mMoaenu He ca
NMOCOY€eHM Ha UnrcTpaumsaTa.

MoHTaX / AeMOHTaX Ha CTPAHUYHUA orpaHuumuTen
(Bux. chur. 1)

* Crnobete CTpaHWYHMAT orpaHuuuten 12, Kakto e
nokasaHo Ha dwr. 1.

* MoHTUpanTe CTpaHU4YHUAT orpaHuunten 12, us-
nonseanku kpunyatusa 6ont 14 (Bux dur. 1).

+ OnepauunTe 3a pa3rnobssaHe n3BbpLueTe B 0bpa-
TeH pea.

HacTpovBaHe Ha wWwMpuHaTa Ha Abn6GaeHe (BUX.

cour. 2)

* Pasxnabete 3aTdrawara ravika 21 Ha CTpaHW4HUS
orpaHnuuTen 12 n 3ajante HyxHaTta LUMPUHA 3@ U3-
psi3BaHe Ha kaHan KaTo NpemMecTuTe ornopHaTa nnaH-
Ka 20 (BxTe dur. 2).

« 3aTerHete npuTdArawiarta ranka 21.

MoHTaXx / AeMOHTaX Ha BePTUKaITHMA orpaHuymnTen
(Bux. dur. 3)

* MoHTUpanTe BepTUKaNHUAT orpaHudmten 13, ms-
nonseanku kpunyatus 6ont 14 (Bux dur. 3).

« Korato pasrnobsiBate BepTUKaNHWs OrpaHuyum-
Ten 13, passunte kpunyatus ont 14.

HacTtpowBaHe Ha AbNGo4YnHaTa Ha AbnGaeHe (BUX.

dur. 3)

» Pasxnabete kpunyatusaTt 6ont 14 Ha BepTMKanHus
orpaHnunten 13 un 3aganite HyxHata Abn6oYMHa 3a
n3psisBaHe Ha kaHan (BuxTe dur. 3).

+ 3arterHerte kpunyatusat 6ont 14.

MbpBoHavyanHa paboTa Ha erneKTPOWH-
CTPYMEHT

BuHaru usnonaeaite 3axpaHBaHe C MPaBUMHO Harpe-
XKEHUE: HaNPEXeHNETO Ha eNeKTPO-3axpaHBaHETo TPsio-
Ba [la CbBMaja ¢ NocoydeHata MHopMaLms Ha UOEHTU-
huKaLmoHHaTa Tabena Ha eneKkTPOMHCTPYMEHTa.

BkniouBaHe / U3KIOYBaHE HA €NeKTpo-
MHCTPYMEHT

BkntouBaHe:

3a Aa BKMHYMTE eNeKTPUYECKUSI UHCTPYMEHT, HaTUCHeTe
OyToHa 3a brokupaHe 6 1 3aabpxanku ro B Tasun nosu-
LS, HaTUCHeTe ByToHa 3a BKIHOYBaHe / M3kntovBaHe 5.
U3knrouBaHe:

3a [a M3KMYnTE enekTpUYEeCcKUst MHCTPYMEHT, OTMyC-
HeTe ByTOHa 3a BKNoYBaHe / n3knioyBaHe 5.

BcmyKBaHe Ha npax no Bpeme Ha pa6oTarta

BcmykBaHeTo Ha npax nossonsiBa pedyLu-
paHeTo Ha KOHUEHTpauus-Ta Ha npax BbB
Bb3[lyXa W HaTpynBaHeTO My BbpXy pabort-
HOTO MSICTO.

[Mpn paboTa c enekTpnyYecKns MHCTPYMEHT, BUHAru ns-
nonseanTte NnpaxocMykadka 3a BCMyKBaHe Ha rnpaxa ot
obpaboTBaHunTe MaTepuanu.
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DYHKUMM Ha Au3aliHa Ha eneKTPOUH-
CTPyMeHTa

HAonbnHutenHa pbyka ¢ perynatop 3a perynvpaHe
AbnboynHaTa Ha peHaocBaHe (BuX. cur. 4)

HacTpoinTe xenaHata AbnbovrHa Ha peHaoCcBaH, kato
3aBbPTUTE OOMbIHUTENHATa pbyka 3 HaOSICHO WK
HansiBO, CbIMacHO MapKMPOBKUTE BbpXY ckanaTa 4.
MapkupaHeTo Ha ckanaTta 4 e Taka HanpaBeHo, Ye 3a-
BbpTavku pbykaTa 3 ¢ egHa MapkupoBKa LLie NPOMEHHU
abnbounHaTta Ha peHpgocBaHe ¢ 0.5 MM (BuX. durd).
Hanpumep, 0.5 e 6uno 3agageHo, Ypes 3aBbpTaHe Ha
pbyKkaTa Hue HacTporiBame ctormHocT 10 - ToBa O3Ha-
YyaBa, Ye 4bNOOYMHaTa Ha PEHAOCBaHE Lue Ce U3MEHU
oT 0.5 MM Ha 1 MM.

ABapwueH orpaHuuuTen (Bux. dur. 5)

MopnpyxuHeH aBapueH orpaHuyuTen 8 nossonsia
NoCTaBsiHE Ha ENeKTPUYECKUSs UHCTPYMEHT HacTpaHa
Ha OsiCHO, crnep NpuKnYBaHe Ha paboTaTta, 6e3 onac-
HOCT OT noBpexaaHe Ha obpaboTBaHa MOBBPXHOCT
Ha HOXOBETE Ha EeneKkTPUYEeckusi MHCTpyMeHT. Korato
ereKTPUYECKUST UHCTPYMEHT ce noBaurHe Hag obpa-
6oTeHaTa NOBbLPXHOCT, aBapUNHOTO OrpaHUYeHne 3a-
[encTBaHO Ypes npyxuHata 8 ce Bpblla B HaYanHata
CV NO31LKMS 1 NO BPEME Ha NPeMeCcTBaHETO Ha 3afHa-
Ta ornopHa nrnoya 9 He BMM3a B KOHTaKT ¢ obpaboTteHa-
Ta MOBbPXHOCT (ENEKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT € OCU-
rypeH 4ypes aBapueH orpaHnymnTen 8), ToBa ocurypsiaa
cBOOOAHO BbpTEHE Ha GapabaHa He KOHTakTyBall C
HOXOBeTe ¢ obpaboTeHaTa NOBBLPXHOCT (BUXK. our. 5).
Mo Bpeme Ha peHOoCBaHe aBapuHUAT orpaHuuuTen 8
ce npemecTBa Hasaj 1 ocurypsisa cBoboaHa onepauusi.

Mpenopbkn npu pa6oTta C eneKTPOUH-
CTPYMEHT

PeHpocBaHe

* YBepeTe ce, Ye 06paboTBAHUAT AeTaiin e Haaexa-
HO 3aKperneH.

 [NocTaBeTe npefHaTa onopHa nrova 1 Bbpxy obpa-
BboTeHaTa NMoBbPXHOCT, Taka Ye HOXOBETE Aa He BIu-
3aT B KOHTaKT ¢ 0bpaboTBaHaTa NoBbPXHOCT.

* Bkrntouete enekTpuyecknsi MHCTPYMEHT U OCTaBeTe
6apabaHa fa 4OCTUrHE MakcMmarnHaTa CKOpoCT.

» Crnep ToBa eBEHTyanHO MpeMecTeTe eriekTpuye-
CKWS1 MHCTPYMEHT Hanpef. YnpaBneHne ckopocTTa Ha
rogaBaHe - U3MbJTHEHVETO Ha onepauusTa Le OTHeMe
M3BECTHO BpeMe. TBbpae BMUCOKaTa CKOPOCT HAMa Aa
yCKOpU MnpoLieca, Ho Liie JoBefe A0 NPEeKOMEPHO HaTo-
BapBaHe Ha enekTPUYECKUs MHCTPYMEHT U LLe BIoLn
Ka4yeCTBOTO Ha 06paboTBaHaTa NOBBLPXHOCT.

» Mpu ctaptpaHe npoueca Ha peHOoCBaHe, HaTW-
CHETE MO-CUJTHO NpeaHaTa YacT Ha EeNneKTPUYECKUS UH-
CTPYMEHT, a B Kpasi Ha paboTaTa - 3aiHaTa 4acT, KOeTo
Nno3BorisiBa M3bArBaHETO Ha HEPABHOMEPHO OTAENSHE
Ha CTPYXXKM B HAYarnoTo U B Kpasi Ha PEHO0CBAHETO.

* PeHpocBaHeTo 61 GUNO MO-NECHO, aKo HAaKIMOHUTE
06paboTeHOTO M3aenve Taka, Ye fa Moxe Ja Ce peH-
[0CBa B MOCOKA HaJoy.

* He wuskniouBaiTe enekTpUYEecKUs MHCTPYMEHT Mo
BpemMe Ha pabota, MbpBo Bue TpsibBa Aa envMuH1pa-
Te KOHTaKkTa Ha HoXoBeTe ¢ obpaboTBaHua AeTaiirn,
Hanpumep, BOUTHETE eNeKTPUYECKUS UHCTPYMEHT Haa
obpaboTBaHaTa NOBbPXHOCT.

lMpenopbKK 3a Nogo6psaBaHe Ka4eCcTBOTO HO o6pa-
6oTBaHaTa NOBbLPXHOCT

KayecTtBoTO Ha 0bpaboTeHaTa NOBbLPXHOCT 3aBUCK OT
AbnboynHaTa Ha peHJoCcBaHe, CKOPOCTTa Ha nofasa-
He, MocokaTa Ha peHAOCBaHe U CbCTOSHUETO Ha Ho-
JKOBETE.
* [bn6o4nHa peHQOCBaHe - Npu Marnka abnboynHa
Ha peHOoCBaHe, pe3ynTaHTHaTa NOBbPXHOCT 6u Buna
no-rnajka, Ho Lle U3MCKBa NoBeYye Xo4oBe 3a OTCTpa-
HsiIBaHe Ha crnos ¢ Heobxogmmara gebenvHa.
Mpu npeaBapuTenHa o6paboTka - HacTpounTe no-
rorsima CTOMHOCT Ha Abnbo4ynHaTa Ha peHJocBaHe,
TbI KaTo ToOBa e pedyLupa BpemeTo Ha paboTa.
Mpu okoHuaTenHa obpaboTka - HacTpowuTe Mo-
Marika CTOMHOCT Ha AbnbounHa Ha peHOoCBaHe,
TbI KaTo TOBA LLEe OCUTypu MNo-rnagka noBbpPXHOCT.
+ CKopoCT Ha nogaBaHe - Npy Manka gbnbovnHa Ha
peHOooCcBaHe, pe3yrTaHTHaTa NoBbPXHOCT 61 6una no-
rnagka.
* Mocoka Ha peHAocBaHe (Mo npoTexeHue Ha /
cpelly BnakHara) - B crlyyai Ha peHaoCBaHe o npo-
TEXeHVWEe Ha [ObpBEeHWTE BrakHa, MOBbpXHOCTTA 6u
6una no-rnagka.
* CbCTOSIHME Ha HOXOBETE - B Cly4all Ha peHaoCcBa-
He C TbMKW HOXOBE UMK C Ha3bbeHN HoxoBe, 06paboT-
BaHaTa gbpBeHa NMOBbPXHOCT MOXe Aa UMa AedekTn
(3apupaHe, HagBXHU NeHTU 1 Ap.). CneunanHo BHU-
MaHue Aa ce 0ObpHE Ha KOHTPOIa Ha CbCTOSIHUETO Ha
HOXOBETE, NOHEXe TOBa LUe rapaHTupa no-6esonacHa
paboTa 1 No-BMCOKN pe3ynTaTy oT pabortara.

U3pbn6asaHe (BuX. cur. 6)

* Hactpowite xenaHata LWMpnHa Ha BANbbBaHe, KaTto
n3nonaeaTe CTpaHW4HKS orpaHnynTen 12 (Bux gur. 6).
* Hactpowite xenaHata LWMpunHa Ha BANbOBaHe, KaTo
n3nonaeate CTpaHW4HKs orpaHunynTen 13 (Bux gur. 6).
* M3nbnHeTe peHgocBaHe, NPUTUCKANKU CTPAHUYHUS
orpaHmuuten 12 kbM cTpaHu4yHaTa NOBbPXHOCT Ha 06-
paboTBaHus getavn. MNoBTapsiTe onepauusita, goka-
TO Ce OOCTUrHaT UCKaHWUTe pe3ynTaTy.

Koco cpsasBaHe Ha pbboBeTe (BUX. dur. 7)

V-xneb 2 no3BonsiBa KOCo cpsidaBaHe nNpu pbOoBeTe Ha
06paboTBaHMTE geTannu.

HaknoHeTe eneKkTpu4ecKkns MHCTPYMEHT Ha 45° (BUX.
ur. 7) v nsnbnHeTe peHgocsaHe. o Bpeme Ha pabo-
Ta fa ce ob6bpHe creumanHo BHUMaHWe Ha brbna Ha
HaKroHa Ha eneKTPUYECKNSA MHCTPYMEHT N Ha paBHO-
MEpPHOTO NofaBaHe.

TexHuvecko obcnyxBaHe / npodunakTu-
Ka Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHT

Mpean u3nbnHeHMe Ha BCUYKM Mpoueaypu, 3a-
ObINKUTENHO U3KITHOYeTe ypeaa OT KOHTaKTa.

He 3aBuBanTe npekaneHo MHOro Kpenex-
HU enemeHTH, 3a ga usberHete NOBpPeX-
haHe Ha pe3bara.

Heo6xoaMmo e 3aTbneHUTe HoXoBe
Aa ce HaToyaT MM CMEHAT B MNOAXOo-
Asw, cpok. C uen npegorBpaTsiBaHe Ha
pasbanaHcupaHe M BuGpauusi, BUHaru
CMeHsAinTe (HaToyBalTe) eqHOBPEMEHHO U ABaTa
Hoxa. M3nonsBaiTe HOXOBe OT €4WH U Cbll, TUM.
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Hukora He pa6GoTeTe ¢ MalwMHaTa 3a peHAOCBaHe
NpyU MOHTUPAH CaMO eAuH HOX.

BHumMaBanTe korato cmeHsiTe / HaTouBa-

Te HOXXOBeTe Ha MaluMHaTa 3a peHAocBa-

He, 3a Aa He OOMNyCHeTe HapaHsiBaHe OT

pbboBeTe Ha HoxoBeTe. Cnep cmsAHa Ha
HOXOBeTe BUHAaru 3aBbpTante 6apabaHa, 3a ga ce
yBepuTe, Ye ToM ce ABUXU cBo6oaHO. BuHaru npo-
BepsiBalTe 3aTAraHeTo Ha 6onToBe 22.

B3anmo3sameHsiemu HOXoOBe (BUX. cur. 8-12)
[CT14019X]

HoxxoBeTe 24 ca 3aTouyeHu OT ABETE CTPaHU, a TEXHUSI
OM3anH He npegnara Bb3MOXHOCT 3a 3atoyBaHe. B
cryyain, Ye HOXbT 24 ce 3aTbnu, Tol TpsibBa fa 6bae
3aBbPTSH, ako 1 ABaTa pexelmn pbba 24 6baaT 3aTb-
neHu, Te TpsibBa ga 6baa cMeHeHu. OT TyK HaTaTbk
KaTo "CMeHsieM HOX".

» Perynupavite gbnbounHara Ha peHgocBaHe Ha "0".

* O6bpHeTe EeneKkTPOMHCTPYMEHTa U pasxnabete
duKeupawmTe 6ontoBe 22 kato usnonasarte ko4 15
(BUx. our. 8).

» C nomolyTta Ha kntova 15, npemectete cMeHAeMUAT
HOX 24 HacTpaHW 1 ro n3BageTe, KakTo € NoKasaHo Ha
dour. 9.

» [logmeHeTe CMeHAEMUAT HOX 24 Unn ro obbpHeTe
(ako BTOpMSA pexel, pbb Ha HOXa € [OCTaTb4HO
OCTBP), KaKTO € nokasaHo Ha dwr. 10.1.

* MoHTUpanTe CMEeHSeMUST HOX 24 Ha MSCTOTO MY,
KaKTo e nokasaHo Ha cur. 10.1.

* [MNocraBeTe MeTanHa usmepBaTteriHa NMHUS Ha CTpaHNY-
HUTE NOBLPXHOCTU Ha OMOpHUTE NiaHku 1 1 9 1 n3pasHe-
Te CTpaHUTe Ha CMeHsieMUst Hox 24 (BUx. cour. 10.2).

* [lNoctaBeTe meTanHa n3mepBaTtenHa NMHUS Ha rop-
HWTE MOBBLPXHOCTW Ha OMOPHWUTE MnaHkn 1 u 9 un uns-
paBHeTe Taka, Ye CMEeHsieMUSIT HOX 24 Oa OOKOocBa
NVHMATa B Ha-TOpHaTa ToYKa KaTo 3aBbpTute HGonto-
BeTe 3a perynvpaHe 26 c wecTocTeHeH koY 25 (Bux.
cdur. 11), Ho bapabaHbT 23 TpsbBa Aa MOXe Aa ce Bbp-
TN. YBepeTe ce, Ye CMEHAEMUST HOX 24 e perynupaH
no nofo6eH HaumH Mo usinaTta cu AbMKuHa (pexewmaT
pbb Ha cmeHsiemus Hox 24 Tpsbea aa 6bae ycnope-
[eH Ha NOBbPXHOCTTa Ha NpeaHaTta onopHa nnaxka 1).
» 3aterHete dmkcupawmTe 6ontose 22 ¢ kntov 15, go-
kaTo 6riokmpart B crota Ha 6apabana 23 (Bux. cpur. 12).
» [NoBTOpeTe ropHUTE onepauuun 3a BTOPUS CMEHSIEM
HOX 24.

HoxoBe C BBL3MOXHOCT 3a 3aTouyBaHe (BUX.
cur. 13-15)

[CT14019]

HoxoBeTe ¢ Bb3MOXHOCT 3a 3aTtouBaHe 32 moraTt ga
6baat 3atoyBaHu. Korato pbOoBeTE Ha HOX Ce 3aTb-
NAT, HOXKOBETE C Bb3MOXHOCT 3a 3aToyBaHe 32 TpsibBa
na 6baaT AeMOHTMPaHN, 3aTO4eHU NOCPeACTBOM cre-
umnanHo yctpoicteo. Cnep ToBa Te TpsibBa Aa 6baa
N3paBHEHW M MOHTMpaHu obpaTHo Ha GapabaHa 33.
HapuyaHu oT Tyk HaTaTbk "HoxoBe".

* OObpHeTe eneKkTPUYECKUst UHCTPYMEHT W pasBuii-
Te bGonToBe 22 kaTo M3MonsBaTe 3aTBOPEH raeyeH
krtoy 18 (Bux. domr. 13).

« Csarnerte kanak 29 v HOX 32 MOHTUpaH C perynvpa-
wa nnaxka 30.

+ PassuiTte BuHTOBE 31 U AEMOHTUpanTe perynupa-
wa nnaHka 30 ot HoX 32.

» [louncTeTe BCUYKM YACTU C NMOMOLLTA HA MeKa YeTka.
» 3artoyere HOXoBeTe 32 KaKTO € OnMMcaHo Mo-Aony.
* [lpean mMoHTaxa Ha HOB (MoAmnexal Ha MOBTOPHO
HaToyBaHe) HOX 32 HanpaBeTe LEHTPOBKa, M3Mons-
Balku wabnoH 17.

» [locTtaBeTe HOX 32 BbpXY LeHTpoBaly WwabnoH 17
(Bwx. cpur. 14.2). BHumaHue: wabnoH 17 nma da-
Opu1YHa HacTpoMKa U He U3UCKBA HUKAKBA AOMbII-
HUTEeNHa HacTpoWuka.

* LleHTpoBanTe pexelwms pbb Ha B3avMo3aMeHseM
HOX 32 Mo NpoTexeHne Ha n3gaTbka Ha LWwabnoHa 17.
MputucHeTe BepTMKanHaTa 4YacT Ha perynupaiiata
nnaHka 30 KbM BepTUKanHaTa MNOBBbPXHOCT Ha Lua-
6roH 17 kakTo e nokasaHo Ha cdurypa 14.2. CbyeTaii-
Te OTBOpUTE Ha perynupatia nnaHka 30 ¢ oTBopute B
HOX 32 Ypes npemMecTBaHe Ha perynupatya nnaHka 30
no npoTexeHune Ha wabnoH 17. 3aterHeTte BuHTOBE 31.
AKo AbmKMHaTa Ha HOX 32 He e pocTaTb4Ha 3a
LeHTpOBaHe, Nopagu MHOFOKpPaTHO MpeHaTo4Ba-
He, ABaTa HoXa 32 TpsAbBa ga ce CMEeHST.

» [locTaBeTe HOX 32 MOHTUPaH C perynupatia nnaH-
ka 30 Bbpxy 6apabaH 33 kakTo e noka3aHo Ha ury-
pa 14.3.

* [locTaBeTe MeTanHa fWHWIAKA KbM CTPaHWYHUTE
NOBBLPXHOCTM Ha OMOPHM Mroun 1 1 9 1 ueHTpoBanTe
CTpaHn4HaTa 4YacT Ha Hox 32 (Bux. dur. 15.1).

* [locTtaBeTe kanak 29 u 3aTerHete 6GonTtoBe 22
KaTO u3nonaeaTe 3aTBOPEH raeyeH kniod 18 (Bux.
dur. 15.2).

« [loBTOpeTe ropHNUTE onepauuny 3a BTOPUS HOX 32.

HatouBaHe Ha HOXOBeTe Ha MaluMHaTa 3a peHAoC-
BaHe (Bux. cur. 14.1)

[CT14019]

BuHaru HaTouBanTe eqHOBpPEMeHHO ABa-
Ta HoXa 32 KaTo u3non3BaTe eQUHCTBEHO
cneuunanHoto yctpoucteo 16, Tb1 kaTto
e ocurypu npaBuUNeH brbil Ha HaToy-
BaHe.

* [lemoHTupanTe OBaTa HOxa 32 KakTo € OnucaHo
rope.

* PasxnabeTte kpunuatute ranku 38 n nocraeete ABa-
Ta HoXa 32 B YCTPOWCTBOTO 3a 3aTO4BaHe Ha HOXO-
Be 16 (Bux cpur. 14.1). BagHuTe YacTn Ha HoxoBeTe 32
TpsibBa ga onupar B orpaHUunTEnuTe Ha wabnoH 35.
« 3aterHete ravikute ¢ kpunua 38. [masute Ha npu-
Tuckawm 6ontoBe 34 n nnadka 36 ga dukeupat cu-
rypHO HOXoBe 32 npuTUcKavikv rm kbm LwabnoH 35 3a
[a He morar fja ce npemMecTtBaT. PexelunTe pbboBe Ha
HoxoBe 32 fja ca pa3nonoXeHu B eHa U CbLla paBHU-
Ha (BvX. dour. 14.1).

* HartoueTte gBaTta HOXa 32 Ha MOKbpP TBBbPA LWAMdOo-
BbYEH KaMbK.

* OkoHuyaTenHa obpaboTka Ha gBaTa HOXa 32 Ha
MOKbP (OUMHO3BPHECT LWANGOBBYEH KaMbK Mpenopby-
Ba Ce CblLO Taka Aa ce M3rnagsT noBbpXHOCTUTE Ha
pexelwuTte pbboBe Ha HoxoBe 32 Tbi KaTo ToBa LUe
ocurypu Hav-gobpu pesyntaTu.

* MoHTupawTte aBata Hoxa 32, KakTo € OnMcaHo no-
rope.
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CmMsiHa Ha 3aABUXBaLWMA peMbK (BUX. dowur. 16)

» PasBuiite BuHTOBe 40 Ha 3awmTeH Kopryc 7 U ro
AeMoHTupanTe (Bux. cour. 16).

* [leMOHTUpanTe U3HOCEHUsI 3aABWKBALL peMbk 39.
* [MouncteTe peMbYHUTE ONCKOBE C YeTKa.

» lNoctaBeTe HOB 3aABwKBaLl, peMbK 39 BbLPXY 3af-
BVDKBALLMS AMCK (MO-ManbK AUamMeTbp) U BbPXY Bbp-
TAWmMsa bapabaH (No-ronam gnameTsbp).

» [locTaBeTe 0OpaTHO 3aLLMTEH KOpnyc 7 1 3aTerHeTe
BuHTOBE 40.

MouuncTBaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa

Heobxoammo ycnosue 3a AbNroTpaHoOTO M3non3Ba-
He Ha eNekTPOUHCTPYMeHTa e Ton aa 6bae nogabp-
XaH uucT. PegoBHO 06ayxBalTe €neKTPOUMHCTPY-
MeHTa C Bb3AyX MOA HansiraHe npes3 Bb3AyLlHUTE
otBopu 10.

Cneanpopax6eHo oGcrnyXBaHe U MPUINOXHO 06-
cnyxBaHe

HaweTo cne,qnpo,u,a)KﬁeHo oﬁcny)KBaHe oTrosaps Ha
BBbNpPOCUTE BM OTHOCHO NogapbXKaTa U peMOHTa Ha
HawnTe NpoayKTU, KakTo U 3a pe3epBHU HacTu. WH-
dopMaLmsi OTHOCHO CEPBU3HUTE LIEHTPOBE, Anarpamu

Ha 4acTun 1 MHpopmaums 3a pe3epBHN YacTn Morat aa
6bpat HamepeHu Ha agpec: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTupaHe Ha eneKTPOUHCTPY-
MEeHTUTe

» KarteropnyHo He msnyckanTe u He JomnyckanTe Ka-
KBUTO M [a € MexaHW4yHW yaapu no onakoBkaTa no
BpPEME Ha TPaHCMopT.

« [lpu pa3toBapBaHe / TOBapeHe He e No3BOfeHo Aa
Ce V3Mon3Ba TEXHOMNOMMsA OT KaKbBTO U a € BUA, KOATO
paboTn Ha MpuMHUMMa Ha 3aluMnBaHe Ha ONakoBKUTE.

3awuTta Ha OKomnHaTa cpepaa

Peuuknupante cypoBuHUTE, BMeCTO Aa
™ usxebpnsare!

ENEeKTPOMHCTPYMEHTBLT,  AOMbIIHUTENHUTE
I npvHaanexHocT U onakoBkaTta Tpsabsa ga
ce copTvpart 3a peuuKkimpaHe no eKONorMYeH HauuH.
MnacTMacoBuTe KOMMNOHEHTY ca 0603HaYeHu Mo KaTe-
ropuu 3a peLuknmpaHe.

HacToAwoTo pbKOBOACTBO 3a ekcrnioaTaums e Hane-
YyaTaHo Ha peLuKnMpaHa xapTus 6es xnop.

Bb3MOXHO € U3BBPLUBAHETO Ha MPOMEHM.
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Mpodiaypa@ég NAeKTPIKOU EpyaAgiou

HAekTpIKR TTAGVN CT14019X CT14019
Kwd1k6g nAekTpikoU epyaleiou [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
OvopaoTIKN 100G W] 710 710
ATT03156pEVN 10XUG W] 330 330
‘EvTaon peUMaTOS KOl TAON ;;g:;% ¥ Eﬁ% 3(.33 3‘.33
TaxUTnTa TTEPICTPOPNAG XWPiG PopTio [min] 16000 16000
MAdTog TTAaviouaTog [ivErc'J‘?;% 3_%%4" 3_%4..
BdBog mAavioparog [ivm"';} o oA
BdBog eyxomis vt 0192 019132"
Bdpog [ﬁg% &% &t
KAdon aoc@alsiag o] /11 O] /1
HxnTikn igon [dB(A)] 88,63 88,63
AKOUOTIKN 100G [dB(A)] 99,63 99,63
ZraBOuiopévn dévnon [m/s?] 2,7 2,7

MAnpogopieg yia 86pufo

A\

q3

AnAOVOUNE PE ATTOKAEIOTIKY) pag €uBuvn, OTI TO TTPO-
i6v TTou TTEPIypageTal oTa "podiaypaPEég NAEKTPIKOU
epyaAeiou” avTIOTOIXEI O€ OAEG TIG OXETIKEG DIATAEEIG
Twv 0dnylwv 2006/42/EC cuptrepiAauBavopévwy Twv
aA\aywv Toug Kal TauTigeTal Pe Ta akOAouBa TTpdTUTIa:
EN 60745-1, EN 60745-2-14.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, EABeTia, 17.10.2017

Na @opdte wWTAOoTidEG YIa TNV TTPOOTA-
oia Twv opydvwv OKONG Ot OUVONAKEG
HE emiTedO TNG NXNTIKAG OTABUNG Avw
Twv 85 dB(A).

H avrmiotoixia ota amapaitnta
TPOTUTTA

AlaxelpIoTAg Wu Cunzhen

TTaTOoTT0INONG

MPOZOXH - lNa Tn peiwon Tou Kivduvou
TPOAUHATIONOU, O XPAOTNG TTPETTEI VA dla-
Bdoel To eyxelpidio odnyiwv!

o

MPOEIAOMNOIHZH! AilaBdote OAeg TIg
TPOEISOTTOINTEIG aT@aAgiag Kal OAES TIG

Kavoveg yevikAg ao@daAgiag
odnyieg. H pun ™pnon Twv TpotidoTroiroe-
WV Kal 0dnyIwv PTTOPEI VO TTPOKAAETEI NAe-

KTPOTTANEia, TTupkayid ) / kair coBapr) BAGRN.

ATroBnKeUoTE OAEG TIG TTPOEIBOTTOINCEIG KOl TIG
odnyieg yia peAAOVTIKA ava@opd.

O 0pog "nAekTpIikG €pyaAecio” OTIG TTPOEIOOTTOINCEIG
ava@EPETal oTo OIKO 0aG NAEKTPIKO €PYOAEio (UE KO-
Awdio) TTou AeiItoupyei 010 SiKTUO 10XUOG R TO nAe-
KTPIKO €PYOAEiO TTOU AgITOupyEi pe pTTaTapia (Xwpeig
KaAwdl10).

Ac@dAeio Xwpou epyaciag

* AloTnpeite TO XWPO £pyaciag KaBapod Kol KAAd
QWTIOMEVO. Z& AKATAOTATEG I OKOTEIVEG TTEPIOXEG
MTTOpPEi VO TTPOKANB0oUV aTuxAuaTa.

* Mnv xpnoipotrolgite nAeKTpIKG epyaAeia o€
EKPNKTIKEG ATUOOPAIPEG, OTTWG €ival N TTApouaia
€UPAEKTWV UYPWYV, agpiwv i oKOVNG. Ta NAEKTPIKA
epyaAeia dnuioupyoulv OTTIVBARPEG TTOU PTTOPET va TTPOo-
KOAéOOUV avAQAEEN TNG OKOVNG ) avaBupIdoEIG.
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* KparAoTe Ta Taidid Kal Toug TTOPEUPICKOUEVOUG
HaAKpId, 8Tav XPNOIUOTIOIEITE VA NAEKTPIKO Epya-
Agio. Tuxdv aTOOTIOCN TNG TTPOCOXNG UTTOPEI VO 0ag
AVOYKAOE! VO XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIKA ac@dAsia

* Ta @Ig Tou NAEKTPIKOU EpyaAEiou TTPETTEI va Tal-
piaouv otnv mpia. Mnv TpotmoTrolgiTe TTOTE TO
@Ig pe otrolovdnToTe TpoéTOo. Mn XpnoiyoTroiiTe
TUXOV TTpocapHoyEéd @IG HE NAEKTPIKA epyaAeia
mou €xouv yeiwaon. Ta pn TpoTroTroiNuéva @IG Kal
01 KATAAANAEG TTPICEG PEILLVOUV TOV KivOUVO NAEKTPO-
TAngiag.
* ATTOQEUYETE TNV ETTAPH TOU CWHATOG UE YEIWHE-
VEG ETMIPAVEIEG, OTTWG CWANRVEG, KAAOPIPEP, Koui-
VEG Kal yuyeia. YTTapyel augnuévog Kivduvog NAeKTpo-
TANgiag edv T0 CWPA 0O Eival YEIWUEVO.
* Mnv €kBETeTE TA NAEKTPIKA gpyaAcia oTn Bpoxn
| o€ uypég ouvlnkeg. To vepd TTOU EI0EPXETAI OE Eva
g)\EKTpIK() epyaleio augdvel Tov KivOuvo NAEKTPOTTAN-
iag.
* Mnv kokopetaxelpieoTte 10 KaAwdio. MoTé pnv
XPNOIUOTIOIEITE TO KAAWSIO yia TN HETAPOPA, YIa
va TPpABATE | VA ATTOCUVOEETE TO NAEKTPIKO Epya-
Agio. KpatioTe 10 KaAWS10 Jakpid atrd OepporTnTa,
AGd1, aixunpég AkPEG N Kivoupeva pépn. Kareatpap-
Méva ) pTTEPdEPEVA KAAWDIO auédvouv Tov Kivouvo
r])\aKTporr)\r]aag

Orav xpnoipotroleite éva NAEKTPIKS epyaleio ot
agwraleoug XWPOUG, XPNOIUOTTOINOTE éva KAAW-
S0 £1T£chr|g KatdAAnAo yia e§wrepikni xprion. H
Xpron evog KaAwdiou kataGAAnAou yia eCWTEPIKN XPN-
an HEIWVEL TOV KivOUVO NAEKTPOTTANEIAG.
* Edv n xprion Tou nAsKTleou epyaleiou o pia
uypr] TOTTOBEGIa €ival AVATTOPEUKTN, XPNOIHOTTOI-
AOTE pia SidTagn TPooTACiag PEUPATOG BIAPPONS
(RCD). H xprion evdg RCD peiwver Tov kivduvo nAe-
kTpomAngiag. *HMEIQZH! O opog "didragn TmpooTa-
oiag peuuaTog 6|appor]g (RCD)" yTtropei va avtikata-
oTabei amd Tov opo "O1aKOTITN KUKAWpaTog BAABNG
yeiwong" (GFCIl) 3 "autépato dIakOTITn SIAPOPIKAG
TTpooTagiag (ELCB)".
* MNpoeidotroinon! Moté pnv ayyifete TG ekTEBOEIUE-
VEG HETAANIKEG ETTIQAVEIEG ETTI TOU KIBWTIOU TAXUTATWY,
aoTidag, kal oUTw KaBegng, dIOTI ayyifovtag PETAAAI-
KEG em@aveleg Ba TTpokaholcaTe TTAPEPPBOAR pE TO
NAEKTPOUAYVNTIKO KUUQ, TTPOKOAWVTAG £TO1 TIBaAvA A
{nuia | atuxAuara.

ATOpIKN TTpOCTACIiA

* Na €ioTe o€ ETOIPNOTNTA, VO BAETTETE AUTO TTOU KA~
VETE KAl VO XPNOIUOTIOIEITE TNV KOIVA Aoyikf oTav
Xpnoiyotroleite éva NAEKTPIKO gpyaAegio. Mn xpn-
OIMOTTOIEITE NAEKTPIKA gpYyaAgia OTaV €i0TE KOUpPOQ-
OMEVOI i} UTTO TNV ETTHPEIN VOPKWTIKWY, GAKOOA N
@apudaKwv. Mia oTIyur aTTpooeiag KaTd Tn AsiToupyia
NAEKTPIKWV £PYOAEiWV PTTOPEI va TTpoKaAéael coBapd
TPAUUATIGHO.

* Xpnolipotrolgite HEoO ATOMIKAG TTpooTaciag. Na
@OPATE TTAVTA TTPOCTATEUTIKA yuaAld. MpooTaTeu-
TIKOG €EOTTAIGHOG, OTTWG MACKA YIA TN OKOVN, OVTIOAI-
06NTIKG UTTOBN AT ACPAAEIAG, KPAVOG, 1} TTPOOTATITG
TNG OKOIG TTOU XPNOIUOTIOIOUVTAI GTIG AVTIOTOIXEG GUV-
BrKeg PEIwvouV TIG owuaTikéG BAABES.

o ATroTpéWTE TNV 0KOUOIO €KKivNnOon. BsBalwesln
611 0 S1akoTrTNG BpiokeTal oTn B€on off wpIv amd
TN OUVSEON pE TNV TV TPo@odoaiag Kai / 1 TG
HTTATOPIOG, OTOV ONKWVETE | METAPEPETE TO EPYO-

Agio. H petapopd NAEKTPIKWYV epYOAEiwV pe TO SEKTUAG
0ag OTO BIOKOTITN A N EVEPYOTTOINGN NAEKTPIKWYV £pYa-
Agiwv pe evepyotToipévo Tov SIAKOTITN €ival TBavo va
TIPOKOAEDEI OTUXMATA.

* AQaip€éoTE TUXOV KOUMTTIG pUBUIoNg R KA&iIdid
pIv BéoeTe TO epyaleio oe Asitoupyia. ‘Eva KAEIDi
f éva KOUUTTI TTOU OUVOEETAI PE Eva TTEPIOTPEPOUEVO
UEPOG TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou pTropei va odnynoel
O€ TPAUMATIONO.

* Mnv tevtwvete. KpatRoTe To KATAAANAO TTATNHA
KOl ICOPPOTTiO AVA TTACA OTIYHA. AUTO ETTITPETTEI TOV
KOAUTEPO €AEYXO TOU NAEKTPIKOU €pyaAeiou o€ ATTPO-
OMEVEG KATOOTATEIG.

* NrtuBtite KatdAAnAa. Mnv @opdre @apdid pouxa
| Koopnuparta. KpatnoTte Ta paAAid oag, Ta pouxa
Kal Td YAVTId MOKPIA OT1Té Ta KIVOUupEvVA HMépn. Ta
@apdid pouxa, KooURHaTa A Hakpid JaAAIG uTTopeEi va
TNaoToUV OTA KIVOUUEVD PEPN.

* Av TrapéxovTal e§apTAPATA yia TNV ocUvdeon o€
EYKATAOTATEIG YIO TV OTTOPAKPUVON Kal T GUAAO-
YR oKOvNG, BePBaiwbeite OTI gival ouvdedepéva Kal
XpnoipotroioUvTal owoTd. H xprion NG ouAloyng
OKOVNG UTTOPEI VO PEIWOEI TOUG KIVOUVOUG TTOU OXETi-
fovTal UE TN OKOVN.

* Mnv a@nVveTe TNV OIKEIOTNTA TTOU £X€1 OTTOKTNOEI
a1ré TN CUXVH XPNON TwV £PYUALiwV Oag Vo OOg
KAVEI OUTAPEOKOUG KAl VO OYVONOETE TIG APXES
ao@aleiag epyaleiou. Mia atmpOTeKTn EVEPYEIQ PTTO-
pei va TTpokaAEcel coBapd TPAUUATIONO PECT O€ €va
KAGOHQ TOU BEUTEPOAETTTOU.

* Mpoeidomoinon! Ta nAekTpikG epyaleia pTTOpEi
va TTapdyouv €va nAektpopayvnTikd Tredio Katd Tn
dIGpKela TNG Asitoupyiag. Autd To TTedio PTTOPEi UTTO
OPICPEVEG OUVBIKES va TTapepPaivel Oe evepynTIKG
TadNTIKG 1ATPIKA ep@uTELPaTA. M VA UEIWOETE TOV
Kivduvo coBapou r 6avaoigou TPaupaTiopoU, Ou-
VIOTOUWE OTA GTOMO YE IATPIKA EPPUTEUHATA VO OUU-
BouAevovTal TO YIOTPO TOUG Kal TO KATOOKEUOAOTH TWV
I0TPIKWYV EUPUTEUPATWY TTPIV aTrd TN AEIToupyia autou
TOU NAEKTPIKOU £PYOAEioU.

Xpon NAEKTPIKWYV epyaAgiwv Kal @povTida

* Ta GTOpO PE PEIWPEVEG WUXOOWHOTIKEG 1 WUXIKES
IKAVOTNTEG, KABwWG Kal Ta TTaidid dev UTTopouV va Xpn-
OIJOTTOIOUV TO NAEKTPIKG €pyaAgio, av Oev €TTOTITEU-
ovtal | av dgv KaBodnyouvTtal OXETIKA PE TN XPHAON
Tou epyaAeiou atré dTopo UTTEUBUVO yia TNV AoPAAEIX
TOUG.

* Mnv méere To nAekTPIKO EpyaAeio. Xpnaoiyotrol-
AOTE TO CWOTO £PYOALio yia TNV €QOpPHOYR COG.
To KATAAANAO NAEKTPIKO epyaleio Ba KAvel T SOUAEI
KOAUTEPO KOI ACQAAESTEPO GTO PUBUOG yia TOV OTTOI0
OXEOIAOTNKE.

* Mn XpnoIPOTIOIEiTE TO EPYAAEio av O SIAKOTITNG
dev egvepyoTrolgiTal Kal aATmrevepyoTrolgital. Kdabe
NAEKTPIKO €pyaAeio TTou dev PTTOPE va eAeyxBei pe
10 BIAKOTITN €ival ETTIKIVOUVO Kal TIPETTEI VA ETTIOKEU-
QOTEi.

* AmoouvdéoTe To @IG aTd TNV Tpida Kail / n ™mv
HTTaTapia a1md To NAEKTPIKO EPYAAEIO TIPIV KAVETE
otmroleadnTroTe pubpiocelig, aAAdgeTe eSapTApaTa A
aTroBnKeUCETE TO NAEKTPIKO epyaAgio. AuTa Ta TTpo-
ANTITIKG PETPO 0OPAAEIOG PEILVOUV TOV KivBUVO va Ge-
KIVOEI TO NAEKTPIKG epyaleio kaTtd AdBog.

. ATroenKausn TQa apvq)\ala paKpla aTro Ta TaIdid
KOl MNV A@QAVETE TO ATOUO TTOU SeV €ival E§OIKEIWME-
Vva PE To NAEKTPIKO gpyaAeio | ME AUTEG TIG 0dNYieg
Vo XPNOIJOTToloUV To NAEKTPIKO epyaAgio. Ta nAe-
KTPIKG epyoaAcia gival emiKivOuva oTa XEPIA N EKTTAI-
OEUMEVWV XPNOTWV.
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» AlatnpRoTe Ta NAEKTPIKG epyaleia. EAéyETe TNV €U-
BuypApMIoT) TOUG ) TO HTTAOKGPICUO TWV KIVOUHEVWV
HEPWV, TN Bpauon Twv €§aPTNMATWY Kal OTTol0dh-
ToTe GAAN KOTAOTAOT TTOU PTTOPEi VA ETTNPEAOE! TN
AgiToupyia Tou NAEKTPIKOU gpyaAEiou. Ze TTEPITITWON
BAGBNG, TO NAEKTPIKG EPYOAEIO TTPETTEI VO ETTIOKEU-
aoTEl TPIV a1rd TN XPNON. MOMA aruxruaTa TPoKa-
AoUvTal aTTO KOKF) OUVTAPNOT TWV NAEKTPIKWY EPYOAEIWY.
* Alatnpeite Ta epyaAeia KOTTAG aIXPNPA Kai Kada-
pd. Ta owoTd dlarnpnuéva pyaAEia KOTTAG PE KOPTE-
PEG aKPEG KOTTAG €ival AlydTepo TIBavO va ITTAOKGpouv
Kal va gival TTIo EUKOAO va eAeyxBouUv.

* XpnoIPOTTOINCTE TO NAEKTPIKS EpyaAEio, Ta e§ap-
TAHOTA KOI T KOMUATIO TOU €pyOAgiou KTA gUppw-
va pe auTég TIg odnyieg, AapBdvovrag utrdyn TIg
ouVOIKES EpYATiag Kal TIG EPYOTiES TTOU TTPETTEI VA
€KTEAEOTOUV. H Xprjon TOoU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU yia
£pyacieg SIOPOPETIKEG ATIO EKEIVEG TTOU TIPOOPIGoVTal
MTTOPEi VO 0BNYAOEl O€ Hia €TTIKIVOUVN KATAoTACN.

+ Kpatote TiIg AaBég kai Tig emipaveieg Aafng
oTeYVEG, KaBapég kal atraAAayuéveg atrd Addia Kai
ypdoa. O1 yNoTepEG AaBég Kal empaveieg AaBng dev
ETTITPETTOUV TOV AOPAAA XEIPIOPO Kal EAEYXO TOU £pya-
Agiou o€ aTTPOCEVEG KATAOTAOEIG.

o ZnUEIOTE OTI OTav AEITOUPYED €va NAEKTPIKO €pya-
Agio, TrapakaAoUpe KpaTraTE TN BondNTIKA AaBr owoTd,
n otroia gival XProIdn yia Tov  €AEyX0 TOU NAEKTPIKOU
epyaAeiou. Qg ek TOUTOU, 0 CWOTOG XEIPIOPOG UTTOPE Va
MEILOEI TOV KiVOUVO aTUXNHATWY 1) TPQUUOTICUWV.

ZuvTApnon

* No TPOTINATE YIa T GUVTAPNON TOU NAEKTPIKOU
egpyaAgiou a1ré KAaTtdAAnAa ekTraIdeupéva droua Kai
VO XPNOIUOTIOIEITE HOVO YVAOIA avTAAAAKTIKA. AuTO
Ba ecac@alioel TNV ac@AAEIa TOU NAEKTPIKOU EPYaAEioU.
» AkoAouBnoTe TIG 0dnyieg yia Tn AiTTavan kal aAAayn
€COPTNUATWV.

E181kég TpogISOTToIN oI ao@AAEIag

* Nepipévere va OTOPATAOCEI O KOTITAPOG TIPIV pUB-
pioeTe TO gpyaleio Tpog Ta kATw. ‘Evag ekTedelpé-
VOG TTEPIOTPEPOPEVOG KOTITNG MTTOPET VO EUTTACKEI OTNV
EMQAVEIQ, PE ATTOTEAECHA TTIBAVH ATTWAEIO EAEyXOU
Kol goBapd TPAUUATIOUO.

ZHMEIQZH: H mapamdvw mpogidoTroinon 1oxUel pévo
yla TTAQVEG XWPIG QUTOUATO TTPOCTATEUTIKO KAEIGTHATOG.
* KpaTAoTe TO NAEKTPIKO EpyaAegio povo a1rd po-
VWHEVEG ETTIPAVEIEG KPOTHHATOG, ETTEISH O KOTITA-
pag ptropei va £€pBel o€ MA@ ME TO S1KO TOU KAAW-
610. To KOWINO €VOG NAEKTPOPOPOU KaAwdIOU PTTOPEI
va KAvel NAEKTPOPOPA TO EKTEDEINEVA PETAAAIKA PEPN
TOU NAEKTPIKOU €PYAAEiOU Kal va TTPOKAAETEI NAEKTPO-
TTANia oTOV XEIPIOTH.

+ XpNnOIYOTIOINOTE OQPIYKTAPEG | GAAO TTPOKTIKO
TPOTIO YIO VO OTEPEWOCETE KOI VA OTNPIETE TO TEUA-
Xl0o epyaciag o€ pia oTaBepr) TAaT@Oppa. KpaTw-
VTQG TO QVTIKEINEVO EPYATIOg UE TO XEPI A PE TO CWHQ,
auté TTapapével aoTaBég Kal PTTopEi va 0dnynoel o€
AaTTWAEIO EAEYXOU.

KareuBuvtApieg ypapuég yia TNV ac@d-
Agia Katd Tn AsiToupyia TOu NAEKTPIKOU
epyaAeiou

+ Aev mpémel va xpnoigorroloUvral £§apTAPATA
Tou dev ouvioTWVTAl Kal Sgv gival €18IKA oxedia-

OpéVa OTTO TOV KATOOKEUOOTH EPYOAEiwv, OTTWG
€miong Ta e§apTAMATA TTOU £XOUV UTrooTEl BAGRN.
H mpodiaypa@r) Tou eEapTAPOTOG TTPETTEI Va €ival EVTOG
TNG OVOMAOTIKAG TTEPIOXAG 10XU0G TOU EpyaAgiou.

* H Aemida yia TRV TAAVN TTPETTEl VA Eival CWOTA
TOTTOBETNMEVN KAl VO XPNOIMOTIOIEITAI CUMPWVA
HE TIG 0dnyieg TOU KATACKEUAOTR. [NpéTTel va diveTal
TIPOoOXN 07O PEyEBOG TTOU TAIPIALE! PE TNV TTAAKA TTPE-
0ag, WOoTe va eEac@aAileTal 0TI BEV UTTAPYXEI MNXOVIKN
TPIBA PETAGU TOU TITEPUYIOU YIa TO ETTTTESO KAl TNG TTAG-
KOG TTP£0AG KATA TN AEITOUPYial PETA TNV EYKATAOTOOT).

MeTd TV eykaTdoTaon, 0 dIAKATITNG TTPETTEN VA EEKIVA-
o€l 0e AOQOAr B€on Kal TO EPYAAEio VA AeITOUpPyNnOEl
yia 30 SeUTEPOAETTTO. € TTEPITITWON COBAPWY Kpada-
oMWV R GAAwV TTPOBANUATWY, N AEIToupyia TTPETTEl va
diakoTrei kal va yivetal pubpion yia ouvTrpnan.

* To karepyalopevo TEPAXIO TIPETTEI VA OTEPEWVE-
Tl HE ACQAAEID KOl VO OUCQIYYETAI UE OQIYKTAPA
1 TO GQIYKTAPA TTAYKOU OTO péyioTo Baduo.

* Ta daxTula dev TTPETTEl VA TOTTOBETOUVTAI OTO KOU-
pTTi S1aKOTITN yia va_aTro@euxBei n evepyotroinon
ToU epyaleiou aouveidnTa OTaV TO EPYAAEiO KIVEITAL

* To nAekTPIKG £pyaleio TTPETTEI VOl EKKIVEITOI TIPIV
TOTTOBETNOEI OTNV EMMIQPAVEIA TOU UAIKOU yia ETTE-
gepyaoia. Katd Tov TpoypappaTiopd TnG AEIToupyiag,
TIPAYMATOTTOIEITAI EAEYXOG YIQ VO SIATTIOTWOEI GV oTO
€EAPTNHA EPYACiag UTTAPXEI KPUPMEVO EEVO UAIKO, yia
Trapddelyua, kap@id kai Bideg. Kabe EEvo UAIKO TTOU
EVOEXOUEVWG UTTAPXEI TTPETTEI VA a@aIpedEi TTpIV aTTd
Tn Agitoupyia.

* Otav XPnOoIYOTIOIEiITaI TO NAEKTPIKO gpyaAcio,
mwpétel va diac@alieTal 6TI Ta NAEKTPIKA KOAWSIA
TOoTToBETOUVTAI TTICW OTré TO TTAAICIO TTOAU HaKPId
a1ré TNV KeQAAN epyaciag. Aev TTPETTEl va XPNOIUO-
TTOIOUVTaI NAEKTPIKA KOAWDIO ) KATECTPAPUEVA EPYA-
Agia. EQv 1a nAekTpikd KaAwdia €xouv UTTOOTEl {nuUIA
KaTd T SIGPKEIQ TNG Epyaciag, dev TTPETTEI va TA Q-
yiCete. AvtiBeta, Ba TTpéTrel va TpaBrgeTe aUéows TO
Buopa kal va aAAGEeTe Ta NAEKTPIKG KAAWDIA.

* To nAekTpIKO gpyaAeio TTPETTEI VO ATTEVEPYOTTOI-
€iTal TPIV a@edei KATW. MeTd aTTO JIAKOTIH TNG TPO-
@odoaoiag, To NAEKTPIKO epyaAcio pTTopei va TeBei o€
A€IToupyia povo o6Tav n KeQAAR epyaciag Tou epyaieiou
gival TeAEiwg oTaTIKA. EKEIVN TNV OTIYUN, dEV PTTOPEITE
va ayyi¢ete Tn Aemmida yia Tnv TAAvn ue Ta Xépia. Ouoi-
WG, N AetTida yia ToTroBETNoN Ba gival TTOAU (e0TA KaTd
T SiapKeia Tng Aerroupyiag. Etopévwg, dev Ba Tpeel
VO TNV ayyigeTe Pe Ta XEPI TTPOTOU KPUWOEL.

+ Ze mePITTWON Snpioupyiag okévng emBAaBoig
yia TNV uyeia, eOQAEKTNG 1| EKPNKTIKAG OKOVNG KATA
Tn S1GpKEIN TG EPYaATiag, TTPETEl va AauBdvovTal
Ta KardAAnAa pérpa ao@aleiog. MNa mapddelyua:
OKOVN aTTOBAATWY TTOU PTTOPET VO TIPOKOAETEI KAPKIVO.

Kard 1n didpkeia NG epyaciag, Oa TPETEN va Xpnaipo-
TIOIEITE EEOTTAIOO YIa TNV aQAIPED TNG OKOVNG KAl TwV
OKOUTTIBILOV KAl VO QOPATE UAOKA OKOVNG.

* O Xwpog epyaaiag TPETEl va diaTnpeital kada-
p6g. MeTd TNV avdpeign, Ta UAIKA PTTOpPEi va evé-
XOUV UpnAo6 Kivduvo.

. AaGopsvou ot 0 aplavrog MTTOpPEl VO Trpoxq)\aosl
KOPKiVO, Tal UAIKA TTOU TTEPIEXOUV aMiavTo dev TTpE-
el va utTrodAAovTal o€ eTTEgEpyaaial.

* To nAekTpIKO gpyaleio ptropei va BubioTei povo
a@oU ol Aetideg gival evreAwg oTaTikéG. O1 AeTTideg
TIOU €iVOIl EYKOTECTNMEVEG OTO NAEKTPIKO EPYOAEIO €V-
OéxeTal va Tray1deuTolV, KaBIoTwvTag £T01 adUvaTo Tov
€AeyX0 TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

+ To nAekTpIKO epyaleio pe XaAaopéva KaAwdia
dev TTpE1T£I VO XPNOIYOTIOIEITAl. Z€ TTEPITITWON B)\G-
Bng i omaocipatog Twv I’])\EKTpIK(.UV KOAWDIwV KaTd
Tn OIdpKeIa TNG epyaciag, dev TTPETTEl va Ta ayyieTe.
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AvTiBeTa, TpéTTel va BydaAeTe apéowg 1o Buopa. Or ka-
TEOTPAMUUEVA NAEKTPIKA KOAWDIO EVOEXETAI VO TTPOKA-
Aéoouv nAekTpoTTANEia.

» To nAekTpIKO epyaAeio TTPETTEl va evepyoTroinOei
TPIV OTr6 TNV EMELEPYOTia OTO TEPAXIO EpyaTiag.
Av n Aerida €xel KOANOEI OTO TEPAXIO €Pyacdiag, TO
NAEKTPIKO epyaAcio Ba avaTnOAoEl.

* To nAekTpIKO epyaleio dev mpémrel va XeipideTal
a1roé maidid.

* MiopoUv va xpnoigomoinfouv poévo aixunpég
Aerideg.

* Kard tn S1dpkeia TG pYaoiag, To NAEKTPIKA Ka-
AWdia TrpéTTel va ToTrofeTNOOUV Triow aT1réd TO NAe-
KTPIKO epyaAsio.

+ Katd Tn didpkela TNG £pyaciag, PETEl va TId-
o€eTe OTABEPA TO NAEKTPIKO EpyaAEio Kal va oTaBEI-
TE OTOOEPA.

* Kard tn Sidpkeia TG epyaociag, n mAdka Baong
TPETTEl VO OTEPEWBET OTNV EMIPAVEIX TOU UAIKOU.

* Kard Tov oxedlaop6 Twv £pyaciwv, n Aemida
§£‘\3/,grps1'r£| Vva €EPXETAI O€ ETTAPN e ETOAAO, KAP @i
i Bida.

* Otav 10 NAeKTPIKO gpyaAeio AeiToupyei, Ta dd-
XTUAa dev mpémrel va TotroBeToUvVTal OTn Bupida
EKKEVWONG YIO TO pOKAVISIa.

MoapatnpRoTe TNV TdON Tou PeUPATOG: G€ OUVOEDN
ME 10XU, Ba TTpéTTel va BERAILOOETE OTI N TACN TOU PEU-
paTog eival N idia Pe TNV TAON TTOU ONMEILVETAI OTNV
MVaKida Tou epyaheiou. EGv n 1Gon Tou peupaTog gival
uypnAGTEPN aTTO TNV KATAGAANAN TAON, WG ATTOTEAEOHA
Ba TpokAnNBoUV aTuxrpaTa OTOUG XEIPIOTEG, KAl TNV
idla oTiypn, To epyaAeio Ba kataoTpagei. ETopévwg,
edv dev €xel emPBeRaiwOei n Tdon Tou peuPaTog, TOTE
Oev TTPETTEl TTOTE va To ouvoéoeTe aubaipeta. AvTiBe-
10, 610V N TAON TPoYodoaiag gival PHIKPOTEPN aTTd TNV
ATTQAITOUPEVN TAOT, O KIVATAPAG Ba KATAGTPOPE.

Ta ocUuBoAa TTou XPNoINOTTOIoUVTAl GTO
gyxeipidio

Ta TTapakdTw cUPPBOAA XPNOIPOTTOIOUVTAl OTO EYXEIPI-
810 Aertoupyiag, BupnBeite Tn onuacia Toug. H owoTn
epuNveia Twv CUPBOAWV Ba eTITPEWEl TN CWOTH Kal
ACPOAR XPHoN Tou NAEKTPIKOU £pyaAgiou.

2uppolo ‘Evvoia

HAekTpIKA TTAGVN

TuAuata ykpifo - PaAakn
Ao (pe HovwuEévn ETTIQRA-
vela).

AuTOKOAANTO
ap1uou:

CT ... - yOoVTéAO;
seue: [ XX O0000X_ | XX - NUEPOPNVIO KATOOKEU-

ne

XXXXXXX - oeipiokdg apib-
MOG.

AlaBdoTe 6Aoug Toug Kavo-

VIOHOUG OaOQaAgiag Kal TIg
odnyieg.

ogIplaKoU

ZUOpBoAO

"Evvoia

Popéate yuahid TTpooTaCTi-
ag.

DopéoTe TTPOOTATEUTIKA QU-
TIWV.

Na @opdre pdoka yia Tn
aKovn.

ATTIOOUVOEDTE TO NAEKTPIKO
epyaAeio aTrd TNV TIPIda TTPIV
atré TNV eykatdoTaon i pub-
yion.

KaretBuvaon Tng Kivnong.

KaretBuvaon TepIoTpoPnG.

KAe1dwpévo.

=ekAeidwrTo.

Mpoooxr. ZNUavTIKS.

ATmrayopeueTal.

AITTA} pévwaon / kaTnyopia
TTPOCTATIAG.

‘Eva GAPO TTOU  TTICTOTTIOIE
OTI TO TTPOIOV GUHUHOPPUIVE-
TaI YE TIG BACIKEG ATTAITATEIG
Twv odnyiwv Tng EE kai Twv
EVAPUOVIOPEVWY TTPOTUTTWV
G EE.

Katd 1n Acitoupyia, atropa-
KPUVETE TN OUCOWPEUNEVN
oKovn.

Mpoooxn! MBavég Tpaupa-
TIOUOG ATTO AIXUNPES GKPES
€VOG £EQPTANATOG KOTTAG.

Mnv TTETATE TO NAEKTPIKO €p-
YOAgio 0€ OTO OOXEIO OIKIA-
KWV OTTOPPIFHATWY.
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Meprypa@n nAekTpiKoU epyaleiou

H nAekTpIkr) TTAGvn TTpoOpICeTal yia TO TTAQVIOUA, TNV
KOTT] AKPWV Kal Tn dnuIoupyia £yKOTTWV O€ EUAO Kal
UAIKG e Bdon 1o EUAO. H nAekTpikr) TTAGvN TTpoopileTal
yla xprion a1ro degIOKEIPEG HOVO.

YTmapyel duvatdtnTa oTabeprg TOTTOBETNONG TOU EPYa-
Agiou Pe TN Xprion opIcHEVWY EIBIKWVY ageaoudp.

ESapTApaTa NAEKTPIKOU gpyaAgiou

M1rpooTIvo TTEAPa

EykotA oxrjuarog V

KAipaka puBuiong BaBoug TrAaviopatog
Mp6oBetn AaBA pe pubuIoTA yia T PUBUICH Tou
BaBoug TAavioparog

AlakOTITNG £vePyOTTOINONG / ATTEVEPYOTTOINONG
KoupTri atrevepyotroinong aoc@dAiong
MpooTaTeuTiKO TTEPIBANUQ

2TOTT A0QaAgiag

Miow TéApa

10 Xxiopég eCagpiopol

11 Axkpoguaio

12 TlAeupikd oTotr *

13 Kartaképugo oToTT *

14 Bido-reTaAouda *

15 KAeidi *

16 €T OKOVIOPOTOG PaXAIPIWV *

17 XeT euBuypdupiong paxaipliwy *

18 ZwAnvwTo KAEIdIi *

19 OpbooTdrng *

[MAGka Trieong *

21 Magiuddl otepewong *

22 MmouAévi oloigng *

TOpTTaVO YIa EVOANAEINES AETTIOEG
EvaAAG&ipeg AeTTideg *

KAeidi Allen *

MTrouAdvI pUBpIoNng

MAGka ocuo@igng

[MAGka pUBUIONG YIa eVOAAGEINN AETTIOO
KdaAuppa

MAdka pUBuIoNG yia AeTTida TTou aKovideTtal Eava
31 Bida

32 Aemideg TTou akovidovTal Eava *

TOpTTavo yia AeTTideg TTou akovidovtal {avd
KoxAiog oUo@IEng TNG OUOKEUAG OKOVIOPATOG
Aemmidag *

AvTiypagéag *

MAdka *

PodéAa *

Magipadi-reralouda *

lpévTtag perddoong kivnong *

Bida keAU@oug

CoOoNOUGT AWN=

* TpoaIPETIKOG £EOTTAIONOG

Agv mrepihapfavovrtal oTo Baocikd £§oTAICUS 6Aa
Ta €§APTAMATA TTOU aTTEIKOViI{ovTal i ava@EpovTal.

TomroBétnon kai pubuion &SapTNUATWYV
TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou

Mpiv ekTEAECETE EPYOOieg OTO NAEKTPIKO epyaleio
TPETTEI VA TO ATTOOUVBECETE TTO TO PEUMA.

Mnv o@iyyete utrepBOAIKA Ta E§opTANATA
ouo@Igng, yia va unv TTPokKAnBei {nuid
OTO OTrEipWHA.

H Tomro@étnon / agaipeon / puBuion opi-
° OMéVWYV OToIXEiwv gival idla og OAa Ta
1 HOVTEAO NAEKTPIKWY £PYOAEiwV. ZTNV TrE-
piTTTwoN auti dev emionuaivovTal g181KA
HovTéAa OTNV EIKOVA.
TotroBéTnon / apaipeon Tou TTAgupikoU oTotr (BA.
zx. 1)

* ZuvappoloynoTe Tov TTAEUPIKO avaoToAéa 12 6TTwg
@aivetal BA. Zx. 1.

* EykaTooTAOTE TOV TTAEUPIKO avacToAéa 12 xpnaoiuo-
TToIVTAG TNV TrETaholda 14 (BA. Xx. 1).

* O1 0dnyieg ammoouvapuoAdynong ekteAolvTal Pe TNV
avTioTpo®n oeipd.

P0Buion mwAdTOoUg eyKOoTrAG (BA. ZX. 2)

* XohopwoTte 10 TagIuad otepéwong 21 amd Tov
TIAEUPIKO avaoToAéa 12, kal pubuioTe To atrapaitnTo
TTAGTOG TWV GUAOKWOEWY PETAKIVWVTAG TNV TTAGKA TTi-
€ong 20 (BA. Zx. 2).

» 2i¢te TO TTAgINGDI OTEPEWONG 21.

TomroBéTnon / a@aipeon Tou KATAKOPUQOU GCTOTT
(BA. Zx. 3)

* TomoBeTrOTE TOV KATOKOPUPO avaoToAéa 13 xpnoi-
JoTrolwvTag TNV TeTaAouda 14 (BA. Zx. 3).

* Katd TNV amoouvappoAdynon Tou KABeTou avaoTo-
Aéa 13 Eef1dwaTe Tnv TTETaAouda 14.

P0Buion Tou BaBoug eykotrig (BA. ZX. 3)

* XahapwaoTe TNV TeETaAolda 14 Tou KOTAKOPUPOU
avaoToAéa 13 kal puBpioTe 10 €mBupnTd BABOG TNG
auAdkwong (BA. Zx. 3).

e 2@i¢Te TNV TTETOAOUOA 14.

‘Evapén Asitoupyiag TwV NAEKTPIKWYV £p-
YoAgiwv

XpPNOIYOTIOIEITE TTAVTOTE TN OWOTH TACN TPOPOdOCiag:
n Tédon TPoPodoaiag TTPETTEI VO CUPPWVET JE TNV TAON
TTIOU QvAYPAQETAI OTNV TTIVAKIdO TOU NAEKTPIKOU epya-
Agiou.

Evepyotroinon / amevepyotroinon Tou
NAEKTPIKOU gepyaAgiou

Evepyotroinon:

Mo va evepyoTToINOETE TO NAEKTPIKO €pyaAcio, TTIECTE
TO KOUNTTI KAEIBWHATOG aTTEVEPYOTToinang 6 kai, Kpa-
TWVTAG To 0Tn B€0n TOU, TTIECTE TO KOUMTTI TOU O1aKO-
m™n 5.

ATtrevepyotroinon:

Mo va aTTrevePYOTTOINOETE TO NAEKTPIKO EPYOAEio, apn-
OTE TO KOUNTTI TOU B1aKATITN 5.
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Avappoéenon okoévng Katd Tn AsiToupyia
TOU NAEKTPIKOU epyaAgiou
aépa Kal ATTOTPETTEI TN CUCCWPEUCT] TNG OTO

XWPO Epyaaiag.

Otav xpnolyoTroleite To NAEKTPIKS £pyaAEio, va xpnal-
MOTTOIEITE TTAVTA CUCKEUN avappo@nong yia va CUAAE-
YETE TN OKOVN TOU UAIKOU KOTEPYAOTIaG.

H avappdéenon tng okovng emTPETTEl TN
Meiwon TNG OUYKEVTPWONG OKOvVNG OTOV

ZXeSIOOTIKA XOPOKTNPIOTIKA TOU nAE-
KTPIKOU gpyaAgiou

Mpo6cBeTn AaBA pe pubuioTh yia Tn pUBHIOH TOu
Baboug TAaviouatog (BA. Zx. 4)

PuBpioTe To emBupnTé BABog TTAaviopaTtog TTePIOTPE-
@ovTag TNV TPdaBeTn AaBr 3 pog Ta de€id A Ta apl-
oTePd, CUPPWVA PE TIG UTTOBIAIPETEIG TNG KAIJOKaG 4.
O1 utrodiaipéoelg TNG KAiJakag 4 gival TETOIEG WOTE
n mepIoTpoPr) TNG AaBrg 3 katd pia utrodiaipeon va
peTaBaAAel To BaBog TTAaviopatog katd 0.5 mm (BA.
2x. 4). Na mapddeiypa,n Aapn eival otn Béon 0.5 kai
™ AaBA kai atnv TipR 10, T0 B&BOG TTAaviopaTog Ba
peTaBAnBei aré 0.5 mm oe 1 mm.

1ot ac@aAcgiag (BA. Zx. 5)

To oToTm aogaAeiag pe eAatipio 8 oag emTPETTEl va
APrOETE KATW TO NAEKTPIKO EPYOAEIO APECWG PETA TNV
OAOKANPWON ThG Epyaaiag, Xwpig Kivduvo va TTPoKAN-
O¢i ¢nuUIG OTNV KATEPYAOUEVN ETTIPAVEIQ ) OTIG AETTIOEG
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. OTav To NAEKTPIKO £pyaAeio
avaonkweei amd TNV emMEAveIa KATEPYATiag, TO OTOTT
ao@aleiag ge eATRpIO 8 ETTIOTPEPEI OTNV apXIKA BEon
Kal, 6Tav aQrRoETe KATW TO £PYaAEio, TO TTiow TTEAPO 9
Oev £pXETAl O€ ETTOQN ME TNV ETIQAVEIQ KATEPYATiag
(To NAekTPIKO €pyaleio oTnPIfeTal OTO GTOTT ACPOAEI-
ag 8), yeyovog TTou eTITPETTEI OTO TUPTIAVO VO TTEPI-
oTpEPETAl EAEUBEPQ XWPIG oI AeTTidEG va ayyidouv Tnv
eMPAvela KaTepyaoiag (BA. Zx. 5).

Katd tn didpkeia Tou TTAQVIOPATOG, TO OTOTT A0QAAEiag 8
METAKIVEITAI TTPOG TA TTIOW, WOTE va dIAC@AAICeTal N
ATTPOCKOTITN AEITOUpYia.

ZUCTAOEIG VIO TO XEIPIOHO TOU NAEKTPIKOU
epyaAegiou

MAGvicua

* BefaiwBeite OTI TO UTTO KATEPYQTia AVTIKEIMEVO Eival
oTaBePd OTEPEWMEVO.

» TotroBetrOTE TO PTTPOCTIVO TTEAUA 1 OTNV ETTIQAVEIQ
KOTEPYAOIAG KATA TETOIOV TPOTTO, WWOTE OI AETTIOES va
MV €pxovTal o€ ETTAQNA YE TNV ETMIQAVEI KATEPYATIAG.
* EvepyotroinoTe 10 NAEKTPIKG EPYAAEIO KAl aQriOTE TO
TUPTTOVO Va @BAcEl oTn PEYIoTN TaxUTnTa.

e 2T OUVEXEIQ, PETOKIVAOTE TO NAEKTPIKO €PYaAEio
opolégopea TTPoGg Ta euTTPOG. EAEyETe TNV TOXUTNTO
METAKIVAONG - Ba XPEIOOTE KATTOI0G XPOVOG yIa va £E01-
KEIWOEITE Pe TO XeIpIopS Tou. H utteEpBOAIKA TaxUTNTA
Oev emmiTaxUvel Tn d1adikaaoia, aAAG £XEI WG aTTOTEAECHA

TNV UTIEPPOPTWON TOU EPYAAEIOU Kal TN XAUNAR TT016-
TNTA TNG ETTIPAVEING KATEPYATIAG.

» Kara 1o Eekivnua Tng diadikaaiag TAavioparog, ié-
OTE TTI0 dUVATA TO PTTPOOTIVO PEPOG TOU NAEKTPIKOU
epyoaAgiou Kal, Katd 1O TEAOG TNG €PyaAciag, TO Tow
Uépog. 'ETO1 aTTo@eUYETE TNV AVOUOIOHOP®N apaipean
UAIKOU, TOOO 0TnV apxnf 600 kal 0To TEAOG Tou TTAQVi-
OMOTOG.

* To mAAviopa dIeUKOAUvETal av OWOETE OTO UTTO KO-
TEPYOOIa QVTIKEIUEVO pIa KAION WOTE TO TTAGVIOUA va
YivVETal TTPOG TA KATW.

* Mnv aTTEVEPYOTTOIEITE TO NAEKTPIKO EPYAAEIO KATA TN
dIdpKela TNG epyaciag. Oa TIPETTEl va OIAKOWETE TNV
ETTOPA TWV AETTIOWV HE TO UTTO KOTEPYATIO OVTIKEIUEVO
AVOONKWVOVTAG, YIa TTOPASEIYUA, TO NAEKTPIKO €pya-
Agio a1T6 TNV E£MEAVEID KATEPYATIAG.

XuoTdoelg yia Tn BeATiwon Tng TOIGTNTAG TNG ETTI-
PAVEING KOTEPYOTIOG

H moiétnTa NG TeAIKAG €TMIPAveEInG £EapTaTal OTTd TO
BdaBog TAavioparog, TNV TaxUTNTa PETAKIVAONG, TNV KO-
TeUBUVON TTAQVIOUATOG KOl TNV KATAOTAGT TWV AETTIOWV.
* BdBog mAaviopartog - ye xaunAdtepo Babog TTAavi-
oPaTOG N TsAlKr’] sm(pdvsla yivetal o Aeia, aAAd xpel-
GdovTal TTEPITOOTEPA TIEPATUATA VI TNV APaipETN TOU
OTPWHATOG TOU ETMOUUNTOU TIAXOUG.

lMa Tnv Tpoepyaoia - pubpioTe uYNAGTEPN TIUA YIa

10 BABOg TTAaviopatog, yiati €101 pelwveTal n didp-

KEIO TNG Epyaoiag.

MNa Tnv TeAIKA KaTepyaaia - pubuioTe xaunAdTepn

TIA yia To BAB0G TTAQVIoOPATOG, YIaTi £T01 ETTITUYXA-

VETaI TTI0 Agia €TTIPAVEIQ.
* TaxuTnTa PETAKIVNONG - PE HIKPOTEPO BABOG TTAG-
ViopaTog, n TEAIKN ETTIQAVEIA YiVETQI TTIO Agia.
+ KatetBuvon mAavioparog (Kard MAKOG TwV VeE-
pwv / KABeTa OTA VEPA TOU §UAOU) - GTNV TTEPITITWON
TIAQVIOPATOG KOTA UAKOG TWV VEPWY Tou EUAOU, N €TTI-
@aveia Ba eival TOAvwWG TTI0 Agia.
* KardoTtaon Aemidwv - o¢ TepITTwOn TAQviopa-
TOG ME OTOMWHEVEG AETTIOEG 1 PE AETTIOEG TTOU €xOUV
EYKOTTEG 1) XTUTTAMATA, N TEAIKN €TMIQAVEIQ TOU EUAOU
ytTopei va  Trapouciadel atéAeleg (ypaToouviopaTa,
YPOUHWOeIG K.T.A.). Mpétel va 8ideTal peydAn Tmpoco-
XN OTOV €AEYXO TNG KATAOTACNG TwV AETTIOWYV, YIOTi €101
auéavetal n ac@AA&ia TG £pyaciag Kal BEATILWVOvTAI
Ta aTTOTEAETUATA.

Anpioupyia eykotrig (BA. ZX. 6)

* PuBpioTe 10 £mMBUPNTO TTAGTOG EYKOTING HE TO TTAEU-
pikd aT1oTr 12 (BA. XX. 6).

e Pubuiote 10 €mOBuUuNTd UWOG €EYKOTTAG HE TO
katakopugo otot 13 (BA. Zx. 6).

» EkrteAéote 1O TAGVIOpa WOWVTOG TO TTAEUPIKO
oTOTT 12 OTNV TTAEUPIKA ETTIPAVEIQ TOU UTTO KATEPYATia
avTikelgévou. EmavaAdBete TNV gpyacia péxpl va
ETMTUXETE TO ETMOUUNTO ATTOTEAEGHA.

MAdaviopa @aAtooywvidg (BA. ZX. 7)

H eykotr) oxAuatog V 2 emTPETTEl TO TTAQVIOHO  TWV
AKPWY TWV QVTIKEIMEVWY TTOU £XOUV UTTOOTEI KATEPYQ-
aia.

[MpoodwoTe 0TO NAEKTPIKO epyaAeio kAion 45° (BA.
2x. 7) ka1 eKTeEAEDTE TO TTAAVIOUA. KaTd Tn didpKela TNG
Aeitoupyiag TTpéTel va BoBei 1IB1aiTepn TTPOCOXA GTN
ywvia KAiong Tou NAEKTPIKOU EPYAAEIOU KAl OTNV OHOIO-
Jop®n PETOKIVNOT TOU.
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ZuvtApnon Tou nNAeKkTPpIKOU gpyalegiou /
TTPOANTITIKA HETPA

MNpiv ekTeAéoeTe £pyaoieg oTo NAEKTPIKG epyaleio
TPETTEI VO TO OTTOCUVOECETE ATTO TO PEUA.
A Na avrikaBioTtdre (akovilere) TavTa
Kal TIG 800 Aemideg TauTOXPOVA, YIA VO
atro@uyete TNV €AA€Ipn JuyooTABHIONG KAl TOUG
Kpadaopoug. Xpnoiyotrolgite Aemideg Tou iSIou

TUTTOU. MV XPNOIYOTIOINOETE TTOTE TNV NAEKTPIKNA
AAVN PE pia pévo Aetrida.

Mnv oc@iyyete utrEpBOAIKA Ta g§apTAMATA
oUo@IENG, YIo va pnv TTPokAnBei {nuia
OTO CTEipWHA.

O1 oTOpWHEVEG AETTiOEG TIPETTEI VO OKO-
vidovTal } va avTikaBioTavral eykaipwg.

Na TpooéxeTe KATA TNV QVTIKATAOTA-
A on / To akOVIoMa TwV AEmidwv TG nAe-
{ KTPIKNAG TTAGVNG, TTPOKEIPEVOU VA ATTOQU-

YETE TPAUMATICHOUG OTTO TIG OKUEG TWV
Aemidwv. MeTd TNV AVTIKATAOTAGH TWV AETidwy,
VO TTEPIOTPEPETE TIAVTIA TO TUUTIAVO YyIid Vvd
BeBaiwBeiTe 6TI TrEPIOTPEPETAI EAeUBepa. ETiong,
eAéyETE TO OQiSIMO TWV PTTOUAOVIWY 22.

AvooTpepopeveg Aemrideg (BA. Zx. 8-12)
[CT14019X]

O1 Aetrideg 24 akovilovtal kal amméd TiIg dU0 TTAEUPEG
KOl 0 OXeOIAOUOG Toug Oev TTPORAETTEI TO €K VEOU
aKOVIOMA. Z€ TTEPITITWOTN TTOU TO éva GKPO TNG AETTIdAG
auBAuvBei o1 AeTTideg 24 TTpETTEl VA YUpioOUV, Qv Kal Ol
OUo aKkpeg TNG Aetmidag apBAuvBouv ol Aettideg 24 Ba
TPETTEl va avTikataoTabolv. E@egng avapépovTal wg
"evaANGGIuEG AeTTiOEG".

» PuBuioTe 10 BAOOG TTAAVIong oTo "0".
» TupioTe T0 NAEKTPIKSG £pyaAEio TTAVW Kal XaAAPWOTE
TIG Bideg cUOPIENG 22 XPNOIYOTTOIWVTAG TO KAEIDi 15
(BA. 2x. 8).
» Xpnoiyotrolwvtag 1o KAedi 15 peTakivioTe TIg
eVAAAGEINEG AeTTIOEG 24 TTPOG TNV GKPN Kal aQaIpEoTE
10, OTTWG QaiveTal BA. Zx. 9.
* AvrikaTaoTeioTE TIG €VAAAGEINEG Aetrideg 24 N
YUPIOTE TIG TTPOG Ta TTAVW (€£Av N OEUTEPN AKUA KOTTAG
Tr]g )\srriéag eival apketd aixunpr) oTwg @aivetal BA.
X. 10.1
. TO1T06£Tr]0'T€ TIG ava)\)\cﬁlpsg Aettideg 24 oTtn Béon
TOUG, onwg @aiveTal BA. Zx 10.1
* BdATe €éva peTaAAIKG Xapaka chg TTAEUPIKEG ETTIPA-
VEIEG TwV TTAaKWV Baong 1 kai 9 kal euBuypappioTE TNV
TTAEUPd TWV EVOANGEINWV AeTTidwyV 24 (BA. Zx. 10.2).
* BdATe TO pETAAAIKO XGpaKa yia va TIG Avw ETTIPAVEIEG
Twv TTAAKWY Bdong 1 kai 9 Kal KAVTE TNV EVOAAAEIUN
AETTida 24 va OKOUMTIHOEI OTO XAPAKO OTO QVWTEPO
onueio TTEPIOTPEPOVTAG TIG KOXAiEG puBupIong 26 pe
10 KAeIdi Allen 25 (BA. Zx. 11), aAAG 1O TOpTTAvVO 23
TPETTEl va gival oe Béon va oTpégetal. Befaiwbeite
OTI N evoAAGEIUN AeTTida 24 puBpileTal KaTd TOV 010
TPOTTO o€ OAN OAO TO PAKOG TNG (TO GKPO KOTIAG TNG
eVOANAEINNG AeTTidag 24 TTpéTTel va gival TTAOPAAANAO
TPOG TNV ETMPAVEIQ TOU UTTPOCTIVOU TUAPATOG TNG
mAdKag Baong 1).

* 2@i¢TE TA PTTOUAOVIO OUCPIENG 22 pE TO KAEIDi 15 pé-
XP! VA 0OQOAITETE OAEG TIG AETTTOPEPEIEG OTNV UTTOdOXN
Tou TupTTavou 23 (BA. Zx. 12).

* ETavoAdBeTe TIG TTOPATIAVW EVEPYEIEG VIO TN
BeuTePN eVaAAGEIMN AeTTida 24.

Aeideg TTOU akovifovtal §avd (BA. Zx. 13-15)
[CT14019]

O1 Aemrideg TOU  akovifovTal fava 32 utopei va
akovioTouv ek véou. Otav ol dkpeg Tng Aemidag
yivouv apBAeieg o1 Aemrideg Trou akovidovtal Eava 32
Ba TpéTTel va atroouvapuoAoynBoulyv, va akovioTouv
TAAl péow pIag €I0IKAG OUOKEURG. ToTe Ba TTpETel
va €ubuypappioToUV KAl VO ETTAVEYKATOOTAB0UV OTO
TopTTavo 33. E@egAg avagépovTal wg "AeTrideg”.

* AvarodoyupioTe  TO  NAEKTPIKO  €pyaAeio  Kal
£eBIdWOTE Ta UTTOUASVIA 22 e TO CWANVWTO KAEISi 18
(BA. Zx. 13)

* Agaipéote 1O KGAUppa 29 kai Tn Aemida 32
ouvappoAoynuévn pe Tnv TTAdka puBuiong 30.

* ZeRidwoTte TIG Bideg 31 kal agaipéoTe TNV TTAGKA
pUBuIong 30 atro T Aetrida 32.

* KaoBapioTe 6Aa Ta pépn pe pahakn Bouprtoa.

e AkovioTe TIG Aemideg 32, OTTWG TTEPIYPAPETAI
TTAPAKATW.

* [piv TOoTTOBETACETE VEQ (OKOVIOHEVN) Aetrida 32
€UBUYPANMIOTE XPNOIUOTIOIWVTAG TO UTTOOEIYHa 17.

* TomoBetrioTe TN Aemida 32 oOTO  UTTOdEIYUA
eubuypappiong 17 (BA. Zx. 14.2). Mpoooxn: 1O
uTrodelypa 17 éxel puBIOTEI OTO EPYOOTACIO KAl
Sev xpelddeTal TePAITEPW pUBUION.

* EuBuypappioTe TNV akpun KOTTAG TNG Aetmidag 32 katd
UAKOG TNG TTPOegOXAG Tou utrodeiypatog 17. MéaTe
TO KATAKOPUPO PEPOG TNG TTAdKag pubuiong 30 oTnv
KaTAKOPU®N ETTIPAVEIA TOU UTTOdEIyPaTOG 17 OTTWG
@aivetal BA. Zx. 14.2. ®povTtioTe va avTioToiXouv Ol
OTTEG TNG TTAAKAG pUBPIoNG 30 pe TIG OTTEG O0TN AeTTida 32
UETOKIVWVTAG TNV TTAGKa puBuiong 30 KaTtd PAKog Tou
utrodeiyyartog 17. Z@igte TG Bideg 31. Av TO pMAKOG
NG Aeidag 32 dev eMApPKEi yia TRV EVBUYpAUHION
META a1ré aAAeTTAAANAG OKoviopaTd, TTPETTEl Va
AVTIKATOOTOBOUV Kal o1 dUo Aerideg 32.

+ TomoBemroTe TN Aemida 32 ouvapuoAoynuévn pe Tnv
TAAKQ pqulcr]g 30 oTo TUpTTavVO 33 OTTWG PaiveTal BA.
>x. 14.3

. TonoGsTr]oTs éva PETAAAIKO XAPAKA OTIG TTAEUPIKES
EMPAVEIEG TWV TTEAPATWYV 1 Kal 9 Kal euBuypaupioTe T0
TIAEUPIKO TPAMA TNG AetTidag 32 (BA. Zx. 15.1).

* TommoBetrioTe TO KAAUPPa 29 Kal  OQIiETe  Ta
UTTOUAGVIO 22 pe To owANVwTO KAEIST 18(BA. 2x. 15.2).
« EtmavoAdBete Ta avwTépw Bripata yia Tn OeUTEPN
AetTida 32.

AKOVIOHA TwWV paxalpIiwV TNG NAEKTPIKAG TTAAVNG
(BA. Zx. 14.1)

[CT14019]

A\

* AgpaipéoTe TIG dUO AeTTideg 32 OTTWG TTEPIYPAPETAI
IO TTAVW.

* XahapwaTe TIG TTETaAOUdEG 38 Kal TOTTOBETAOTE Kal
TIG dUO Aetrideg 32 OTn OCUOKEUR QAKOVIOWATOG AETTI-

Na akovifere mdvra kai TiIg 800 Aetri-
5&g 32 TAUTOX POV KAl HOVO PE TNV EIBIKN
ouokeun 16, Tou Si1ao@alifel TH CWOTA
ywvia qKoviounog.
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8ag 16 (BA. Zx. 14.1). Ta Tiow pépn Twv AetTidwy 32
TIPETTEI va OTNPICOVTAI OTOUG AVAOTOAEIG Tou TTPOTU-
mou 35.

o Zoitte Ta TTagipadia TreTaloudeg 38. O1 KEQAAEG
TWV PTTouAovIwy oUo@Igng 34 kai n TTAGka 36 TTpETTEl
va OTEPEWVOUV oTaBepd Kal TIG OUOo Aemideg 32,
mECOVTAG TEG OTO UTTOdEIyHa 35, yia va aTTOTPETTETAI
n geTakivnon toug. O1 akpég KOTTAG Twv AeTTidwyv 32
TPETEl va BpiokovTtal oTo id10 eTTITTESO (BA. ZX. 14.1).

» AkovioTe kal TIG dU0 Aettideg 32 g okAnpd TPOXo
UypoU aKOVIOPOTOG.

» TpoyioTe Eava Kai TIG dUO0 AeTTiOEG 32 0 AETTTOKOKKO
TPOX0 uypoU akoviopatog. ETmiong, ocuviotdrai
va AEIQVETE TIG ETTIQAVEIEG TWV OKUWY KOTTAG TwV
AetTidwyv 32 eTTEId €701 EMTUYXAVOVTOI TO KOAUTEPO
SuvaTA ATTOTEAETPATA £PYATIAG.

« EykataoTioete Kal TIG OUO Aetrideg 32, OTTWG
TTEPIYPAPETAI TTAPOATTAVW.

AvTIKOTAOTOOT TOU INAVTa pETAdoONG Kivnong (BA.
Zx. 16)

* Zefidwote TIG Pideg 40 TOU TTPOCTATEUTIKOU
mepIBARPaTOGg 7 Kal agaip€aTe 10 (BA. ZX. 16).

* Apaipéote  TO  @Bapuévo  IAVTO  PETAdOONG
Kivnong 39.

» KabBapioTe 11G TpoxXaAieg pe BoupTtoa.

» TomoBetoTe Vvéo 1pdvTa petadoong kivnong 39
otnv  Tpoyahia peTddoong  Kivnong  (MIKPOTEPNG
SlauETpOU) Kal, OTn CUVEXEla, TpaPBngte Tov oTnv
Kivoupevn TpoxaAia (ueyaAlTtepng OIQUETPOU) TOU
TTEPIOTPEPOPEVOU TUUTTAVOU.

* EmavaTotroBeTAOTE TO TTPOCTATEUTIKO TTEPIBANMA 7
Kal ogi¢Te TIG Bideg 40.

KaBapiopog Tou NAEKTPIKOU epyaAeiou

Mia amapaitntn TPoUTd0eon yia Tn Pakpoxpovia
Xpnon Tou egpyaAeiou egival va diarnpeital kabapo.

QuodTe TAKTIKA TIETTIECUEVO  AEPA  OTIG  OXIOMEG
agpIopoU 10 Tou NAEKTPIKOU £PYOAEiou.

ESutrnpéTtnon peTd TNV TTWANGCN Kal TTAPOXN UTrNn-
PECIWV

H e€utnpétnon pag peTd TNV TTWANCN aTravid oTIg
EPWTNOEIG GAG OXETIKA PE TN GUVTAPNON KAl TNV ETTI-
OKEUR TOU TTPOIOVTOG 0aG, KABWG Kal JE avTaANOKTIKA.
MAnpogopieg OXETIKA PE Ta KEVTPA €EUTTNPETNONG, OI-
ypAuHaTa Kal TTANPOPOopPieG AVTAAAGKTIKWY OXETIKA PE
Ta avTOAAOKTIKG PTTOPEITE ETTIONG Va BpeiTe oTnV 10TO-
oehida: www.crown-tools.com.

MeTa@opd TwV NAEKTPIKWV EPYAAEiwV

« Katnyopnuatmikd va pnv TECEl KAWia  PNXAVIKH
€TMiIdPACN ETT TNG CUOKEUATIAG KATA TN JETAPOPA.

* Katd v ekpdptwon / @OpTwaon Oev ETITPETTETAI
va XPNOIMOTIOINCETE OTTOIOOATIOTE €i00G TEXVOAOYIOG
Tou Agitoupyei pge Bdaon TNV apxn TnG ouo@IEng
OUOKeUaoiag.

MpooTacia Tou TePIBAAAOvVTOg

AvokUKAWGN TNG TTPWTNG UANG avTi Tng
KOTOOTPO®NG TNG.

To nAekTpoepyaAeio, o TTPOOOETOG €EOTTAI-
I OMOG TOU KOI N CUOKEUACIia Tou UTTdyovTal
oTn 810dIKaTia TNG OIKOAOYIKIG AVAKUKAWONG.

Mpog 6@eA0og TNG ETTIAEYPEVNG  ETTAVAKUKAOQOPIOG
TwWV OTOOUPCEWY, TO OUVOETIKE OCUOTOTIKA TWwV
AVTOAAOKTIKWY avaypda@ovTal avTioTolxa.

O1 Tapdv odnyieg xpAong €xouv ekTuTtwOEl o€ XapTi
QAVOKUKAWPEVO XWwpIg papuoyn XAwpiou.

O KOTAOKEUAOTHG ETTIPUAACOETAI TOU SIKOIWHATOG VA ETIQPEPEI AAAAYEG.
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TexHMYeCcKMe XapaKTePUCTUKU ANEKTPOUHCTPYMEHTa

AnekTpopy6aHOK CT14019X CT14019
Kopn anekTpouHCTpymeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 420664 420657
HomMmuHanbHasa MolHOCTb [BT] 710 710
BbixogHasi MOLHOCTb [BT] 330 330
Cuna ToKa npu HanpsKeHum ;;8:;% g Eﬁ% 3(.33 3‘.33
Yucno o60poTOB XONOCTOro xoAa [MuH"] 16000 16000
LLinpuHa cTporaHus [,qmﬁ[nh:m} 3_%%4., 3_%4..
Fny6uHa cTporavus [AFOVI[:::H 00_232/352 O"(Z '32/352
my6uHa BbIGOpKM Nasa [moﬁ[::m} 0"-01-5;/?32" 0.._2’3/%2..
Bec [epyum% 17 &17
Knacc 6ezonacHocTu o] /11 O] /1
3BykoBOe faBrneHue [dB(A)] 88,63 88,63
AkycTuyeckas MOLHOCTb [dB(A)] 99,63 99,63
Bubpauus [m/c?] 2,7 2,7

UHdopmauuma o wyme

CE€ CooTtBeTcTBUA TpebyeMbiM HOp-
Mam

Mbl 3asBnsiemM nof Hally euHONMUYHYK OTBETCTBEH-
HOCTb, YTO OMWCaHHbIN B pasgene "TexHuyeckue
XapaKTEPUCTUKN 3NEKTPOMHCTPYMEHTA" MpOAYyKT OT-
BeYaeT BCEM COOTBETCTBYHOLLMM MONOXEHUSIM upek-
TmB 2006/42/EC, BKkMno4Yass UX U3MEHEHUs, a TaKke
cnepgytowmm Hopmam: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

[ huntor

Merit Link International AG
Stabio, Lsenyapus, 17.10.2017

o

Hocutb npucnocoGneHve Ansa 3awmTbl
OpraHoB cnyxa npu ypoBHe 3BYKOBOIO
pasneHus cebiwe 85 dB(A).

MeHepxep no Wu Cunzhen

cepTucdmkaumum

NMPEAYNPEXOEHUE. Y4106bl CHU3UTBL
puUCK nomnyYyeHUss TpaBM, Monb3oBaTesib
OOMKeH 03HAKOMUTLCS C PYKOBOACTBOM
no akcnnyarauum!

O6wue npaBuna TeEXHUKU 6e30MacHOCTU
NPEAYNPEXOEHUE. T[poutute Bce
npeaynpexneHns o TexHuke 6esonacHo-
CTU M MHCTPYKLUMK. HecobniogeHve npeay-
NPeXOEeHUN N MHCTPYKLMI MOXET NPUBECTU
K MOPa)KEHWIO 3MEKTPUYECKUM TOKOM, BO3ropaHuto u /
UNn cepbesHol TpaBMe.
CoxpaHuTe Bce NpeaynpexpeHusi U1 UHCTPYKLUU
ANs ganbHeNLWero MCnorb30BaHUA.
TepMUH "aNeKTPOUHCTPYMEHT", NCMOMb3yeMbIN B TeK-
CTe npepynpexaeHnin, OTHOCUTCSt K 3reKTPOUHCTPY-
MEHTY C MUTaHVWEM OT JNeKTPOCeTn (MPOBOZHOW) U
3NEeKTPOMHCTPYMEHTY C NUTaHWEeM OT akKymynsTopa
(6ecnpoBogHon).

Be3onacHocTb pa60t-|ero MecTa

+ Paboyee mMecTo AOMKHO GbITb YNCTLIM U XOPO-
IO OCBeLLeHHbIM. B 3axnamneHHbIX Unn TeMHbIX Me-
CTax BepOSATHbI HECYACTHbIe Cryyau.

* He wucnonb3ynTe 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI BO
B3pbIBOONACHbLIX cpeAax, Hanpumep, B MPUCYT-
CTBUW ErKOBOCMIIaMEHSIIOLMXCA KUAKOCTEN, ra-
30B MU MbIWA. ONeKTPOUHCTPYMEHTBI CO3[alT UC-
Kpbl, KOTOpbIE MOTYT CTaTb MPUYUHON BOCTNAMEHEHNS
MbIAN U NapoB.

* Bo Bpems paboTbl 311eKTPOUHCTPYMEHTA He 40~
nyckaute npucyTcTBusa geten u apyrux nuu. OT-
BIleYeHVe BHUMaHUS MOXET NPUBECTW K NoTepe KOH-
Tpons.
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PekomeHaauuu no 3ne|<'rp06e30nacr|ocm

* Bunkun 3nekTPOMHCTPyMeHTa AOMKHbI COOTBET-
cTBOBaTb po3eTke. Hukorga He BHOcuTe M3MeHe-
HUS B KOHCTPYKUMIo BUNKU. He ucnonb3ayite agan-
Tepbl C 3a3eMJIEHHbIMU 3MEeKTPOUHCTPYMEHTAMMU.
Bvnku opuriHanbHOM KOHCTPYKLMM M COOTBETCTBY!O-
LUMEe PO3ETKN YMEHbLLAKT PUCK MOPaXKeHWUs 3aMneKTpu-
YECKMM TOKOM.

* WN3beranTe KOHTaKTa C 3a3eMIIEHHbIMUA NOBEpX-
HOCTSAIMM, TaKUMU KaK TpyObl, paguaTopbl, NNUTbI
M XONOAUNBbHUKU. DTO MOBLILLAET PUCK MOPaXKEHMUs!
3MEKTPUYECKMM TOKOM.

* He nopBepranTe 3neKTPOMHCTPYMEHT Bo3aen-
CTBMIO A0XAA Unu Bnaru. [lonagaHue Boabl BHYTPb
9MEKTPOMHCTPYMEHTA MOBLILIAET PUCK MOPaKEHUs
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

* He ucnonb3ynte TokoBeaywmn kabenb B Lensx,
ANA KOTOPbLIX OH He npeAHa3HavyeH. Hukorga He
ucnonb3ynte kabenb ANA NepeHOCKU 3NeKTPOUH-
CTPYMEHTA, NOATArMBaHUSA 3NIEKTPOUHCTPYMEHTA K
cebe, NN AN BbIKITIOYEHUSA 3MNEKTPOUHCTPYMEH-
Ta pbIBKOM 3a TOKOBeAyluui kabenb. O6eperanTte
ToKOBeAyLW M Kabenb OoT HarpeBaHusA, HedTenpo-
AYKTOB, OCTPbIX KPOMOK UIW ABUXYLUMXCA YacTen
3NEeKTPOUHCTPYMeHTa. [oBpexaeHHbIN Unu cnyTaH-
HbI TOKOBedyLMi Kabenb yBenMuMBaeT OMacHOCTb
ropakeHUs! ANeKTPUYECKMM TOKOM.

* lMNpu pabotax Ha OTKPbLITOM BO3AyXe, UCMNOSb-
3ynUTe yANUHUTENbHble Kabenu, npeaHa3Ha4veH-
Hble ANA HapyXHbIX paboT, 3TO CHU3UT ONacHOCTb
NopaxeHUs ANeKTPUYECKUM TOKOM.

» Ecnu Henb3s nsbexarb paboTbl 3NEKTPOMHCTPY-
MeHTa Ha y4YacTKke C NOBbIWEHHOW BNaXHOCTbIO,
MCnonb3ynute YCTPOWCTBO 3alUUTHOrO OTKIHOYe-
Husa (¥Y30). Ucnonb3oaHne Y30 cHWxaeT puck no-
paxeHust anekTpudeckum TokoM. [PUMEYAHUE.
TepmuH "Y30 (RCD)"MOXeT ObITb 3aMEHEH TEPMUHOM
"yCTPOMCTBO 3awmUTHOro oTkntodeHms (GFCI)" unu "aB-
TOMaTUYECKMIN BbIKNoYaTeNb C PyHKUMEN 3almnTbl OT
Toka yTeuku (ELCB)".

» MNpepynpexnenne! Hukorga He npukacamtechb K
OTKPbITbIM MEeTanM4eckum MOBEPXHOCTAM pPeayKTo-
pa, 3alMTHOrO KOXyXa M T.A., Tak Kak Ha MeTannuye-
CKW1e NOBEPXHOCTN BO3AEWCTBYIOT 3NEKTPOMarHUTHbIE
BOMHbI U KacaHWe K HUM MOXeT NPUBECTW K TpaBMme
U HECHACTHOMY Cry4ato.

PekoMeHAauuu no nMyHomn 6e3onacHoOCTM.

+ ByabTte 6aMTenbHbLIMKU, cneauTe 3a TeM, YTO Bbl
Aenaete, U Npu paboTe C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM
pyKoBOACTBYUTEChb 3ApaBbiM cMbicrioMm. He wuc-
nonb3ynTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT, eCnun Bbl ycTanu
WNU HaxoAuTeCcb MOA BO3AEUCTBMEM HapKoTU4ve-
CKUX cpeAcTB, ankorons unu nekapcts. Ocnabne-
HVe BHUMaHWSA npy paboTe C 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM
MOXeT NPUBECTU K CEPbE3HON TpaBMe.

* Wcnonb3ynTte cpepctBa uHAMBUAYanbHOM 3a-
wuThbl. Bcerna HapeBanTe 3awuTHbIe o4ku. Cpen-
CTBa WHAMBMAyanbHOW 3aluTbl, TakMe Kak nbine-
3alUMTHas macka, HecKonb3silas 3almTHas obyBb,
Kacka nnm cpeacTtaa 3alluTbl OpraHoB Cryxa, KoTopble
MCMOIb3YHOTCA B COOTBETCTBYHOLLMX YCMOBUSIX, YMEHb-
LUAOT BEPOATHOCTL MOMyYeHNs TPaBM.

* He ponyckante HenpegHamepeHHOro 3anycka
arneKTpouHcTpymMeHTa. lNepen noakntoveHnem K
WCTOYHUKY NUTaAHUA U | UNK aKKyMynAaTopy, nop-
HATUEM WM NEePEHOCOM 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA

y6eautechb, YTo BKMtoyaTenb / BbiKNtovaTenb Ha-
XOAUTCA B BbIKITIOYEHHOM COCTOSIHUM. [epemelLie-
HWe 3NeKTPOMHCTPYMEHTa, Koraa nanew, HaxoauTcst Ha
BKMtoYaTene / BblknoyaTtene, Unm BKIYeHe NUTaHms
3NeKTPOUHCTPYMEHTOB C BKIIOYEHHBLIM BKItovaTenem /
BbIKIOYaTENEM MOXET CTaTb NMPUYMHOW HECHaCTHOro
cnyvas.

* lNepen BKNOYEeHUEM, Heobxogumo yb6paTb U3
BpaLlaloLLNXCA YacTel 3NeKTPOMHCTPYMeHTa Bce
AONONHUTENbLHbLIE KMHYXM U NPUCNOCOGNeHus.
Kntou, ocTaBneHHbI BO BpallalLLencs YacTu arek-
TPOMHCTPYMEHTA, MOXET ObITb MPUYNHON CEepbe3HbIX
TpaBMm.

« He npeanpuHumanTe 4Ype3mMepHbIX YCUIUNA.
Bcerna coxpaHsnTe ycTOMuMBOe MNONIOXKEHUe W
paBHoBecue. OTO NO3BOSIET NyYLle KOHTPONMPOBaThb
3NEeKTPOUHCTPYMEHT B HEMPEABUAEHHbIX CUTYaLUAX.

* Hocute cootBetcTBylowwyto oaexay. He Hape-
BalTe CBOGOAHY ofexay unu ykpaweHus. Oep-
XuUTe BoOlOChl, oAexay U nepyaTkv BAanu ot ABU-
Xywmxca getanein. CeoboaHas ogexaa, ykpalleHus
WUNN ONWHHBIE BOMOCHI MOryT OblTb 3axBayeHbl MOA-
BUXKHBIMW YacTSIMU 3MIEKTPOMHCTPYMEHTA, YTO CTaHeT
NPUYNHOWN Cepbe3HbIX TPaBM.

« Ecnm B KOHCTPYKLUMM 3MNEeKTPOUHCTPyMeHTa
npeaycMoTpeHa BO3MOXHOCTb ANs NMOAKNIYeHUs
nbineynaBnuBatoLLNX 1 NbINec60PHbIX YCTPOWUCTB,
y6eautecb, YTO OHU MOAKMIOYEHbI U MPaBUIIbLHO
ucnonb3ylTes. Vcnonb3oBaHne Takux YCTPOUCTB
YMeHbLUaeT OMacHOCTW, CBA3AHHbIE C HaKOMNeHUem
nbInu.

+ Bcerga OyabTe OCTOPOXHbI, HE WrHOpPUpyHUTe
NPUHUMNbLI Ge3onacHoM paboTbl C 3NEKTPOUH-
CTPYMEHTOM M3-3a 3HaHUI U ONbITa, NONYyYEHHbIX
BCINeACTBME YacToro norib30BaHME 3reKTPOUH-
CTPyMeHTOM. HeocTopoxHoe AelCTBME MOXET Hesa-
MeanMTenbHO NPUBECTU K CEPbe3HbIM TpaBMaM.

« lMpepynpexpeHune! Bo Bpems pabotbl anekTpo-
WHCTPYMEHTbI MOryT CO34aBaTb 3MeKTPOMarHMTHoe
none. MNpu onpedeneHHbIx obBcTOATENbLCTBAX Takoe
none MOXeT co3daBaTb MOMeXV aKkTVBHbIM WK nac-
CUBHbIM MEANLIMHCKUM UMnnaHTatam. Ytobbl CHU3NTL
PUCK CEepbe3HON WM CMepTenbHOW TpaBMbl, Nepen
MCNOsb30BaHNEM 3NIEKTPOVHCTPYMEHTA PEKOMEHYEM
NOAAM C MEANLMHCKUMW UMMMaHTaTaMy NPOKOHCYIb-
TUPOBATLCS C BPA4YOM W M3rOTOBUTENEM MELAULIMHCKO-
ro MMnnaHTarta.

Ucnonb3oBaHue u o6cnyxmBaHue aNeKTPOUHCTPY-
MeHTa

e Jlloan € HepocTaToYHbIMU  MCMXOU3NYECKUMU
UM YMCTBEHHBIMW CMOCOBHOCTAMY U OETU HE MOTyT
yNpaensiTb 3MEKTPOUHCTPYMEHTOM, €CINU YENOBEK, OT-
BETCTBEHHbIV 3@ MX 6e30nacHOCTb, HEe KOHTPONMpyeT
WX UMW HE MHCTPYKTUPYET 06 UCMONb30BaHUM 3MEKTPO-
MHCTPYMEHTa

* He neperpyxainTte 3aneKTPOMHCTPYMeEHT. cnonb-
3yNTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIN COOTBETCTBY-
eT BaweW uenu npumeHeHusi. COOTBETCTBYHOLLMNA
3MNEKTPOUHCTPYMEHT ByneT pabotatb nydwe u 6es-
onacHee C TOW MPOM3BOAUTENBHOCTLIO, A4S KOTOPOW
OH Obl CNPOEKTUPOBaH.

* He pabotaiTe 3neKTPOMHCTPYMEHTOM C Heuc-
npaBHbIM BKIlo4yaTtenem / Bblknovarenem. Onek-
TPOVHCTPYMEHT, BKIO4eHWe / BbIKMOYEHME KOTOPOTO,
HEe MOXEeT KOHTPONMpoBaTbCHA NpeaAcTaBnsieT onac-
HOCTb M [OOMKeH ObiTb HEMEANEHHO OTPEMOHTMPO-
BaH.
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» lMepea BbLINOMIHEHMEM KaKMUX-NIMO6O HACTPOEK,
CMeHOW NPUHaANEeXHOCTEW UNMN XPaHEHUEM 3reK-
TPOUHCTPYMEHTOB - OTCOeAUHUTE BUJSIKY OT UCTOY-
HUKa NUTaHUA U | UM aKKYMYNSTOP OT 3NeKTPOUH-
CTpyMeHTa. 3TN Mepbl 6E30MacHOCTN CHIDKAIOT PUCK
CryYanHoro 3arycka 311eKTPOUHCTPYMEHTa.

» XpaHuTe Heucnorib3yeMble 3NIeKTPOUHCTPYMEHTbI
B HeOOCTYNHOM Ans AeTell MecTe U He paspeluanTe
nvuamM, KoTopble He O3HaKOMWUITUCb C 3NEKTPOMH-
CTPYMEHTOM MIM 3TUMWU MHCTPYKLUSAMWU, UCNONb-
30BaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT. ONEKTPOMHCTPYMEHTbI
onacHbl B pykax HernoAroTOBMEHHbIX Momnb30BaTerneil.

+ Cnegute 3a COCTOSIHUEM 3rEKTPOMHCTPYMEH-
Ta. MMpoBepsanTe oceBoe GMeHME U HaOEXKHOCTb
coeAuHeHUs1 NOABMXHbLIX AeTarnen, a Takke io-
6ble HeucnpaBHOCTMU, KOTOpbie MOryT BbIBECTH
3NIeKTPOUHCTPYMEHT U3 cTposi. HeucnpaBHbIN
3NEeKTPOUHCTPYMEHT HeoGXOAUMO OTPEeMOHTUPO-
BaTb nepea ucnonb3oBaHueM. MHoOrne HecyacTHble
Cryyaun BO3HMKAIT 13-3a MIIOXOr0 COCTOSIHWS 3NEKTPO-
MHCTPYMEHTA.

* Pexylme MHCTPYMEHTbI AOMKHbI CoAepXaTbCs
B YMACTOTEe U ObITb XOpPOLWO 3aTO4YeHHbIMU. [lpa-
BUMbHO YCTaHOBIEHHbIE PEXYLUNE WHCTPYMEHTbI C
OCTPbIMU PEXYLLMMUN KPOMKAMW YMEHbLUAIOT BO3MOX-
HOCTb 3aKNMHUBaHWA U 0breryarT ynpaBneHne anek-
TPOVHCTPYMEHTOM.

* Wcnonb3yiTe 3neKTPOUHCTPYMEHT, NpuHagmke-
HOCTW, HAacaAKu U T.N. B COOTBETCTBUMU C UHCTPYK-
UUSIMU, NPUHMMas BO BHUMaHUe ycroBusi paboTsl
1 BbIMOJIHAeMble paboTbl. Vcnonb3oBaHne anekTpo-
WHCTPYMEHTa [Ans onepauui, ANsS KOTOPbIX OH He
npegHasHavyeH, MOXeT NMPUBECTU K OMACHOW CUTYaLUN.
» MNoppepxuBanTe PYKOSATKA U NMOBEPXHOCTU 3a-
XBaTa CyXMMMU, YNCTbIMU U CBOGOOAHLIMU OT Mac-
na v cMmasku. CKonb3kue PYKOSITKU U MOBEPXHOCTMU
3axBaTta npenaTcTByloT HeszonacHomy obpalleHuto ¢
3MEKTPOUHCTPYMEHTOM W YNPaBIEHU UM B HEOXWU-
OaHHbIX CUTyaumsX.

» OGpaTtute BHMUMaHWe, 4YTO Npu paboTe C AMeKTPOUH-
CTPYyMEHTOM HeobxoaMMOo NpaBWIbHO AepXaTb BCMO-
MoraTenbHyl PyKOSiTKY; BbIMONHEHUE 3Toro Tpebosa-
HUA obrieryaeT yrnpasrieHWe 3SNEKTPOUHCTPYMEHTOM.
Takum o6pa3om, NpaBuUnbHOE yAepXKaHWe 3MNEKTPOUH-
CTPYMEHTa MOXET CHU3WUTb PUCK HECYACTHbIX Cry4YaeB
Uy TpaBMm.

TexHuyeckoe OGCﬂy)KVIBaHVIe

+ O6cnyxuBaHue Ballero aneKTPOMHCTpPyMeHTa
AOJNKHO NMPOU3BOAUTLCA KBanudULMpPOBaHHbLIMMU
cneunanuctaMmm ¢ UCMoNb3oBaHWEM PEKOMEHAOo-
BaHHbIX 3anacHbIX 4YacTen. OTO [AaeT rapaHTuio,
Toro 4yto 6esonacHocTb Baluero anekTponHCTpymeHTa
OygeT coxpaHeHa.

» CobntogainTe MHCTPYKLMM MO CMasKe, a TakKe peko-
MeHAaLmMn No 3aMeHe akceccyapos.

Ocobble yka3aHusi No TexHuke 6e3onac-
HOCTHU

* MMepea Tem, Kak OTNOXUTL INEKTPONHCTPYMEHT,
AOXAUTECH MOJSIHOM OCTaHOBKM ne3BWUW. Bpalua-
oleecs ne3sne MOXeT 3auennTb MOBEPXHOCTb, YTO
npuBedeT K oTAaye, NoTepe KOHTPONS U MOXET cTaTb
NPUYNHOW CePbE3HbIX TPaBM.

NMPUMEYAHUE: MNpeagynpexaeHve Bbille OTHOCUTCS
TONbKO K anekTpopybaHkam 6e3 aBTOMaTU4ecKoro
3aLLMTHOrO YCTPOWCTBA.

* lMpu pabote ne3Bue MOXeT nepepesaTb TOKO-
BeAyLlMA Kabenb 3NMEeKTPOUHCTPYMEHTA, MO3TOMY
yAepXuBanTe 3reKTPOUHCTPYMEHT TONbKO 3a U30-
NMpoBaHHble MOBEPXHOCTU 3axBaTa. [loBpexpae-
HVe TokoBeayLlero kabens nof HanpsbkeHneM MOXeT
NMPUBECTU K BO3HWKHOBEHWIO HANPsXKeHWs B MeTansu-
YecKkMX AeTansx 3MEeKTPOMHCTPYMEHTa U MOpaXeHWo
ornepaTopa 3eKTPUYECKMM TOKOM.

* Y1o6bl 3achMkcMpoBaTb M yAepxuBaTb 3aro-
TOBKY Ha BepcTake, UCNONb3yNTe 3aXXUMHbIe Npu-
cnocobneHus (CTpPyOUMHbI, TUCKM) WNU ppyrue
adppeKTUBHbIE CNOCOOLI. YOepXMBaHWE 3aroTOBKU
PYKOV MMM MPWXMM APYrMMU YacTsamu Tena He obe-
crnevmBaeT Haanexallero KpenneHus 3aroToBKW, YTO
MOXET MPUBECTM K NoTepe KOHTPOIS.

npaBMna TeXHUKU 0Oe3onacHoCTU npu
JKcnnyaTtauuun INIeKTPOUHCTPYMEeHTa

* He wucnonb3ywte NpUHaAANEXKHOCTU, He PeEKo-
MeHOBaHHbIe U cneuunanbHO He pa3paboTaHHble
npon3BoAUTENEM 3NEeKTPOMHCTPYMEHTa, a TaKxe
NOBPEeXAEeHHble NPUHAANEXHOCTU. TexHu4eckne
XapaKTePUCTUKN NPUHAAMEXHOCTEN [OOMKHbI Haxo-
ONTbCA B Mpefenax AvanasoHa HOMWHAmNbHOW MOLL-
HOCTM 3NEeKTPOUHCTPYMEHTA.

* Y6eputech, 4YTO Nie3BUSA YCTAaHOBIEHbI NPaBUIlb-
Ho. Mcnonb3yiTe X B COOTBETCTBUN C MHCTPYK-
uvent npousBoautens. Ob6paTuTe BHUMaHUE, YTO
pa3vep rne3Bu [OMMKEH COOTBETCTBOBATb pasMepy
NPWKVMHOW MRacTHbl. JTO obecneynT OTCyTCTBME
MeXaHN4eCKOoro TPEHNS MeXAy Ne3BremM 1 NPYKUMHOWN
NrnacTUHOM BO BpeMsi SKcniyataumum nocne ycTaHoB-
k. [Nocne ycTaHOBKM BKITHOYMTE 3NEKTPOUHCTPYMEHT B
6e3onacHon No3nLMM 1 No3BonkTe eMy nopaboTaTts B
TeueHne 30 cekyHA. NMpu BO3HUMKHOBEHUWN 3HAYUTEMb-
HOM BMOpauum unu Apyro npobnembl BbIKMOYUTE
3NEKTPONHCTPYMEHT M YCTPaHWUTE BO3HUKLLYIO Npobne-
My (MpoBEeANTE MOBTOPHYIO PErynnpoBKy).

¢ C noMoLbio 3aXXUMHbIX NPUCMNOCOGNIEHMA Unn
cneunanbHOro Bepctaka HaaeXHo 3aduKcupymTe
3aroToBKy.

* Y106bl MCKNOYUTL CHyYaHoe BKIHOYeHUue
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa BO BpPEMS ero nepemetie-
HUA, Nanblbl He AOMKHbI HAXOAUTLCA Ha BKIOYa-
Tene / BbikntovaTene.

* Bkniounte 3NEKTPOMHCTPYMEHT U AavuTe Hoxe-
BOMYy Barny HabpaTb o60poThl Nepen Ha4yanom o6-
paboTkun. Bo Bpemsi ctporaHus Byabre BHUMATENbHbI,
TaK KaK B 3aroToBke MOryT ObiTb MNOCTOPOHHME Mpea-
METbl, Hanpumep, reo3au u wypynsl. Heobxoammo
yOanuTb BCE MOCTOPOHHWE npeaMeTbl M3 obpabaTbl-
BaeMOW 3aroToBKW nepes Hayanom paboTbl.

- Bo Bpems akcnnyarauuu 3neKTPOMHCTPYMEHTa
y6eautechb, 4TO TOKOBeAylUMI Kabenb HaxoauTcsA
3a KOpNycoMm Ha GONbLIOM PacCTOAHUU OT HoXe-
Boro Bana. /icnonb3oBaHue 3neKTPOMHCTPYMeHTa C
NOBpEXAEHHbIM TOKOBeAYyLMM Kabenem nunm anekTpo-
WNHCTPYMEHTa UMEIOLLEro HENCNPaBHOCTM 3anpeLLeHo.
He kacanTecb NoBpexaeHHOro TOkoBeAyLLUEero kaberns,
B Cllyyae ecnv OH Obln NOBpexAeH Ne3BUAMU Sriek-
TPOUHCTPYMEHTA - HEMEANEHHO WU3BMeKnTe LWTencenb
13 CeTeBOW PO3eTkU, N 0bpaTuTeCh B CrieunanbHyio
CEPBUCHYIO MacTepCKyto.

* lNepen TeM, KaK OTNOXUTb INEKTPOUHCTPYMEHT,
OTKITO4YUTE €ro OT CeTU U A0XKAUTECH NONTHON oCcTa-
HOBKM HOX€BOro Barna. He kacawtecb pykamu nes-
BUIn. Bo Bpems akcnnyataumm HOXeBOW Ban 1 NesBus
HarpeBatoTCs, NO3TOMY, He TporanTe ux pykamu. [lo-
XANUTECH, NOKA OHW MOMHOCTBIO OCThIHYT.
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» Ecnn Bo Bpemsa akcnnyarauuuM obpasyeTcs
BpeAHas ANs 300POBbs, NerkoBocnnamMeHsoLle-
0CA UNU B3pbiBOOMNacHas Nbiflb, NPUMUTE COOT-
BeTCTBYyHOLIME Mepbl 6e3onacHocTU. [omHUTe, 41O
0oTX0Abl B BUAE MbINM MOTYT CTaTb NMPUYNHONM pa3BUTHS
HEeKoTopbIX 3aboneBaHun, Hanpumep, paka. Vcnonb-
3ynTe ycTponcTBa Ans cbopa nbinv 1 HocuTe Mbine-
3aLUMUTHYO Macky.

+ Copepxute pabouyee mMecto B uuctore. B pe-
3ynsTate CMelUMBaHUs, HEKOTopble Martepuarnbl
MOryT NpeAcTaBNATbL CO60M GONbLUYI OMacHOCTb.
» [MockonbKy ac6ecT MOXeT Bbi3blBaTb OHKOJOIU-
yeckue 3aboneBaHus, 3anpelleHo obpabaTbiBaTb
acbectocopepxalme matepuansi.

+ OTKnagbiBaTb  3MEKTPOMHCTPYMEHT  MOXHO
TONbLKO MOCNe MNOSIHOW OCTaHOBKU €ero Ie3BuM.
BpaluatoLumecst no nHepumum nes3sums MoryT yaapuTb no
NOBEPXHOCTM 3aroTOBKW, YTO CTAHET NpUYNHON obpar-
HOrO XOAa 3MeKTPOUHCTPYMEHTA.

+ 3anpeLeHo UCNonb30BaTb ANEKTPOUHCTPYMEHT
C NoBpexAeHHbIM TokoBeayLMM kabenem. He ka-
canTecb MOBPEXAEHHOrO TOKOBeAyllero kabens, B
cryyae ecnv oH Bbin NoBpexXaeH NE3BUSIMU 3NEKTPO-
WHCTPYMEHTA - HEMEAJIEHHO U3BIIEKUTE LUTENCEelb U3
CETEBOM PO3€eTKN, N obpaTuTech B cnewLmarnbHyo cep-
BVICHYO MacCTEpPCKYH0.

* OnNeKTPOUHCTPYMEHT crneayeT BKIYaTb nocrne
ero ycTaHoOBKM B pabouee nonoxeHue. Ecnv nessve
3aCTpsIHET B 3aroTOBKE, 3TO CTaHET MpUYnHOK obpat-
HOrO XO4a 3MEeKTPOUHCTPYMEHTA.
* Kateropuuecku 3anpelieHo
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa AeTbMMU.

* Wcnonb3ynTe TONbKO OCTPbIe Ne3BUSA.

* Bo Bpemsa paboTbl TokOoBeAaywuin kabenb pon-
XeH HaXo4UTbCS No3aAu ANEKTPOUHCTPYMEHTA.

+ Bo BpeMsi pabGoTbl Kpenko yaepXxuBaute anek-
TPOMHCTPYMEHT U CTONTE B YCTOMYMBOW No3e.

+ Bo Bpemsi paboTbl onopHasi NNAUTa 3NMeKTPOUH-
CTPYMeHTa OOJKHa MOSIHOCTbIO npuneratb K no-
BEpPXHOCTU obpabaTbiBaeMoOW 3aroToBKU.

+ Bo Bpemsi paboTbl He AonyckanTe KacaHus nes-
BUSIMWU MeTanfunyeckux npegmMmeToB (reosgen, wwy-
pynos).

* Bo Bpems akcnnyaTauuu 3neKTPOMHCTPYMeHTa
nanblbl He AOMKHbI HAXOAUTbLCS B OTBEPCTUM ANs
yAaneHus CTPYXKHW.

ucnosnib3oBaHue

OGpaTuTe BHMMaHWe Ha HanpsXXeHue 3neKTponu-
TaHUA: NpU NOAKITYEHUN HaNPsKEHWE AOMKHO CO-
OTBETCTBOBATb HAMPSHKEHMIO, yKasaHHOMY B Tabnuue
TEXHUYECKUX [aHHbIX 3MeKTPOMHCTpyMmeHTa. Ecnu
HanpsikeHKe Bbllle COOTBETCTBYIOLLENO HAMPSHKEHNS,
C ornepaTtopamy MOXeT NMPOU3OUTU HEeCHYaCTHbIN Cry-
Yaii, a aNeKTPOMHCTPYMEHT ByaeT noBpexaeH. Takum
06pa3om, ecnu HanpspkeHUe NUTaHWst He MOATBEPX-
[EHO, HUKOTAa He BKIYalTe 3MeKTPOMHCTPYMEHT,
He NMpPOBEpPMUB 3HAaYeHWe HanpskeHus. Ecnn Hanps-
KEHWe NUTaHusa Huxe Tpebyemoro, aBuraTens GyaeT
NMOBPEXAEH.

CuUMBOJ1bI, UCNOJIb3yeMble B UHCTPYKLIMK

B pykoBoAcCTBE MO 3KCMfyaTauuu UCMOMNb3yTCS HU-
XKEenpuBeAeHHbIE CUMBOIIbI, 3aMOMHUTE UX 3HaYeHUe.
MpaBurbHasi MHTEPMPETaLMS CMBOJIOB NMOMOXET UC-
nonb30BaTh 3MEKTPOUMHCTPYMEHT MpaBuiibHO U 6es-
onacHo.

Cumson

3HaueHune

AnekTpopy6aHok
YyacTku, 0603Ha4YeHHblE
CcepbIM LBETOM Msrkas Ha-
knagka (c uv3onvMpoBaHHOM
NMOBEPXHOCTBLIO).

CT.. |

serhr: | XX XXXXXXX

Haknewka ¢c cepuiHbIM HO-
Mepom:

CT ... - mogens;

XX - gaTa npon3BoacTea;
XXXXXXX - cepumHbIin HO-
mep.

OsHakombTECH CO  BCEMU
yKasaHudgMn Nno  TexHuke
6esonacHoCcT 1 WNHCTPYKLN-
AMU.

HocuTe 3awnTHbIe OYKK.

HocwuTe 3awmnTHbIE HAYLIHK-
KU,

HocwTe nbinesawuTHyo ma-
CKY.

OTknioyante  3MNEKTPOMH-
CTPYMEHT OT ceTu nepeq
npoBeaeHNeM MOHTaXHbIX U
PEerynMpoBOYHbIX paGoT.

HanpasneHve oBmxeHus.

HanpasneHuve BpalyeHus.

3abnokmpoBaHo.

PasbnoknpoBaHo.

BHumaHue. BaxHas nHdop-
Maums.

3anpelleHHoe aeicTeue.

Ol /u

[BoriHasa mn3onsaums / knacc
3alUThI.
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Cumson 3Ha4yeHue

3Hak, YOOCTOBEPSOLLNNA,
4YTO W3genVe COoOTBETCTBY-
€T OCHOBHbIM TpeboBaHVAM
anpektues EC n rapmoHunam-
poBaHHbIM cTangaptam EB-
ponevickoro Coto3a.

Bo Bpems paboTbl yoansmnte
obpasytoLLyrocst Mblifb.

OcTopoxHo! B0o3MOXHbI
TPaBMbl OT 3aTOYEHHBIX KPO-
MOK pexyLlell npuHagnex-
HOCTMW.

He BbIbpackiBaiiTe anekTpo-
VWHCTPYMEHT B ObITOBON My-
cop.

HasHauyeHue aneKTPOMHCTPYMEHTa

OnekTpopybaHoK NpefHasHayveH AN CTporaHus, cpe-
3a KpaeB, (hanbLeBaHWsi ApeBecuHbl U OpPEeBECHbIX
maTepuanoB. ONeKTpopybaHOK paccyuTaH TOMbKO Ha
MCMoNb30BaHNe npasLlamMu.

MmeeTcs BO3MOXHOCTb CTaUMOHAPHOW YCTaHOBKM
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa (MpU MCMONb30BaHWK  creuu-
anbHbIX NPUHAANEXHOCTEN).

OneMeHTbl YCTPOMUCTBA 3NIEKTPOUHCTPY-
MeHTa

MepenHsas onopHas nnuta

V-06pasHbiii na3

Llikana ycTtaHOBKM rnybBuHbI CTporaHus

[ononHuTenbHas pyyka c perynsiTopoM ycTaHOBKM

rny6uHbI CTporaHus

Bkntovatens / BbiknoyaTtenb

KHonka 6nokvMpoBky BkItodaTens / BbikovaTens

3alUNTHBIN KOXYX

MpepoxparHuTenbHbIn ynop

3aaHAs onopHasa nnuta

10 BeHTUNAUMOHHbIE OTBEPCTUSA

11 TMatpy6ok

12 BokoBow ynop *

13 BepTukanbHbIN yrop *

14 bBapalluKoBbI BUHT *

15 Kntoy poxkoBblIii *

16 [NpucnocobneHne ans 3aTouky ne3suii (B cbope) *

17 Hp)mgnocoGneHme ONsi OCTMPOBKN Ne3Buii (B cbo-
pe

18 Kntoy TopuoBbIn *

19 KpoHWTENH *

MpwkuMHasa nnactuHa *

21 3axuMHas ramka *

3axumHon 6onT *

BapabaH ans ycTaHOBKM CMEHHbIX N1e3BUIA

CMeHHble ne3sus *

Kntoy wecturpaHHbIn *

PerynupoBoyHbin 6onT

MpwxunMHasa nnactTuHa

PerynupoBoyHas nnactuHa Ans CMEHHbIX Ne3Bun

ooo~NoOOGT AWN=

Kpbliwka

PerynvupoBoyHasi nnactvHa Ans 3atavynBaeMbix
nessumn

31 BuHT

3aTaunBaemble ne3Bus *

BapabaH Ans yctaHOBKM 3aTayvMBaeMbIX Ne3Bui
3axnumHon 60onT npucnocobneHus Ans 3aToyku
nessum *

LLlabroH *

MnactuHa *

LWanba *

BapalukoBasi rainka *

MpuBoaHON pemeHb *

BUHT koxxyxa

* MpuHagnexHocTn
MepeuncneHHble, a TaKXKe N3obpaxeHHbIe NpuHaa-

JNIeXKHOCTU, YaCTUYHO He BXOAAT B KOMMJIEKT Mno-
CTaBKMW.

MoHTaxX wun perynupoBKa 3NeMeHTOB
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa

Mepen npoBegeHnem Bcex npouenyp 3MNeKTPOMUH-
CTPYMEHT 06513aTeNIbHO OTKIHUYUTL OT CETU.

He 3atsirMBaiiTe CRMULIKOM CUILHO Kpe-
neXxHble 3neMeHTbl, 4YTo6Gbl He noBpe-
OUTb UX pe3boy.

MoHTax / AgeMoHTax / HacTpoMKa HEKOTO-
° pbIX 3MIeMEHTOB aHariorMyHa Ansi Bcex
1 Mogfenein 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB, B 3TOM

crny4yae HanosiCHUTENbHOM PUCYHKe KOH-
KpeTHasi Moaernb He yKa3biBaeTcs.
MoHTax / aemoHTax 6okoBoro ynopa (cm. puc. 1)

* [pousseante cbopky 6OokoBoro ynopa 12, kak
noKa3aHo Ha puUcCyHke 1.

» YcTtaHoBuTe 60koBOW yrnop 12 u 3aduKkcupyiite ero
GapalukoBbiM BUHTOM 14 (cM. puc. 1).

* [lemoHTax npousBoguTe B obpaTHOM nocrenoBa-

TEeNbHOCTMU.
YcTtaHoBKa WMPUHbI hanbLeBaHus (CM. puc. 2)

» Ocnabbre 3axuMHyto ranky 21 6okosoro ynopa 12,
1 yCTaHOBUTE XeMnaemyto WMPUHY danbLeBaHns, ne-
pemeLlas npwxumMHyto nnacTtuHy 20 (cm. puc. 2).

* 3araHuTe 3aXUMHY!to raiky 21.

MoHTax / AeMOHTaX BepTUKanbHOro ynopa (cm.
puc. 3)

* YcraHoBuUTE BepTUKanbHbIvi ynop 13 n 3adumkenpyi-
Te ero H6apalukoBbIM BUHTOM 14 (cM. puc. 3).

» [lpu gemoHTaxe BepTUkansHoro yrnopa 13 BbIKpyTU-
Te GapalluKoBbI BUHT 14.

YcTtaHoBKa rny6uHbl cpanbueBaHus (cM. puc. 3)

¢ Ocnabbre GapalukoBbli BUMHT 14 BepTuKanbHOro
yrnopa 13, n yctaHoBuUTe xenaemyto rmybuHy danbLie-
BaHus (cM. puc. 3).

» 3ataHuTe 6apallkoBbIi BUHT 14.
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BBof B aKcnnyaTauuio 3MeKTPOUHCTPY-
MeHTa

Ybeoutecb B TOM, YTO UMetoLleecs Hanps>xeHue B
CEeTN COOTBETCTBYET AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha anl60p-
HOM LLNTKE BNEKTPONHCTPYMEHTA.

BkntoyeHue / BbIKNKOYEeHUEe ANIeKTPOUH~-
CTPpyMeHTa

BknoueHue:

[Ins BKMIOYEHNS 3NEKTPOUHCTPYMEHTA HAXMUTE KHOM-
Ky 6GriokMpoBKM 6, 1 yaepxuBasi ee B 3TOM MOMOXeHUH,
HaXXMUTE KHOMKY BKMtovaTens / Bblknoyartens 5.
Bbiknto4veHue:

[ns BbIKMOYEHUS1 3MNEKTPOUHCTPYMEHTa OTMyCcTUTE
KHOMKY BKMtovaTensi / Bbiknoyatens 5.

OTtcacbliBaHMe Nbinu Npu paboTe ¢ anek-
TPOMHCTPYMEHTOM

OTcacbiBaHWe MbINU CHWKAET KOHLEHTpa-
LMo Mbiny B BO3ayxe, NPEnsiTCTBYET ee Ha-
KOMIeHno Ha paboyeM mecTe.

Mpu paboTe ¢ 3NeKTPOMHCTPYMEHTOM, BCer-
[a ucnonbayiTe Mblfiecoc, NOAXOASALWMIA Anst oTcackl-
BaHWs nblnn obpabaTbiBaeMbix MaTepuanos.

KOHCTPYKTUBHbLIE OCOGEHHOCTM 3rekK-
TPOVHCTPYMEHTa

HononHuTenbHas pyyka c perynsitopoM ycraHoB-
KW rmy6uHbI cTporaHus (cMm. puc. 4)

YcTaHoBWTE Xernaemylo rmybuHy CTporaHus, noBopa-
YmBas AOMOMHMTENBbHYIO PYyyKy 3 BNpaBoO WnK BREBO,
COrnacHoO oTMeTKaM LUKanbl 4.

PasmeTka Lwkanbl 4 BbINONHEHa TakMM obpa3oM, 4To
NMOBOPOT AOMOMHUTENBHOW PYKOATKM 3 Ha OAHO Ae-
NleHne NpUBOAMT K U3MEHEHWIO TMyOGuHbI CTpOoraHust
Ha 0.5 MM (cMm. puc. 4). Hanpumep, ycTaHOBNEHO 3Ha-
YeHne 0.5, noBopauvBas pykoATKYy, yCTaHaBnvBaem
3HayeHue 10 - rmybuHa cTporaHus nameHutcs ¢ 0.5
MM Ao 1 Mm.

MpepoxpaHuTenbHbIA ynop (cm. puc. 5)

MoanpyXvHEeHHbIN NpeaoXpaHUTeNbHbIN yrop 8 no3so-
NnsieT OTKNafbiBaTh 3MEKTPOUHCTPYMEHT cpady nocne
OKOHYaHusA onepauumn, 6e3 onacHOCTV NOBPEXAEHNs
obpabaTbiBaeMoi MOBEPXHOCTY VUMW NE3BUN 3NEKTPO-
MHCTpyMeHTa. Korga anekTpoOMHCTPYMEHT MOAHMMAIoT
Hag obpabaTtbiBaeMoV MOBEPXHOCTbIO, MO BO34EN-
CTBMEM NPYXWHbI NPeAoXpaHUTENbHbIV ynop 8 Bo3spa-
L|aeTCs B ICXOAHOE NOSIOXeHUe, ¥ Npu OTKNafbiBaHUK,
3afHsS ornopHasa nnuta 9 He kacaeTcs obpabatbiBae-
MOW MOBEPXHOCTY (3NEKTPOMHCTPYMEHT OnmnpaeTcs Ha
npegoxpaHuTenbHbIn ynop 8), aTo nossonsieT bapaba-
Hy cBODOAHO BpaLlaTbCs, He Kacaschb ne3susmy obpa-
HaTbiBaeMoi NOBEPXHOCTH (CM. puc. 5).

lMpu cTporaHnn npegoxpaHuTenbHbIM ynop 8 nepe-
Mellaetca Hasap, obecneunBas GecnpenATCcTBEHHOE
BbINOSIHEHVE OnepaLun.

PekomeHOauuun npu pabote 3rEKTPOUH-
CTPYMEHTOM

CtporaHue

* YbepwuTechb, 4TO 3aroToBKa HaAEXHO 3admKCMpoBa-
Ha.

* YcTaHOBUTE nepegHIolo onopHyk nnuty 1 Ha o6-
pabaTbiBaeMyto MOBEPXHOCTb, O€3 KOHTaKTa Nne3Buin C
obpabaTbiBaemMol MOBEPXHOCTHIO.

* BkntounTe aneKTPOUHCTPYMEHT U nogoxauTe, noka
6apabaH He HabepeT makcMmarbHble 000POTHI.

+ [Mocne yero, paBHOMEPHO NepemMelLanTe anekTpo-
MHCTPYMeHT Briepea. KoHTponupyiiTe ckopocTb noaa-
Yn - ANS BbINOMHEHUst onepauun TpebyeTcsi HeKoTo-
poe Bpems. Crnmwwkom 6onbluas CKOpOCTb Nogadn He
YCKOPUT MPOLECC BbINOMHEHUSA paboTbl, HO neperpy-
3UT AMEKTPOUHCTPYMEHT U OTpULIATENIbHO CKaXXeTCH Ha
KavecTBe obpabaTbiBaeMol NOBEPXHOCTY.

* B Hayane npouecca CTporaHus NpuxumMante Cunb-
Hee NepenHIo0 YacTb ANEKTPOVHCTPYMEHTA, @ B KOH-
Lie - 3a[H0t0, 3TO NO3BONUT M3bexaTb HEPaBHOMEPHOIO
CHATVSA CIIOSA CTPYXXKW B Hayarne u B KOHLie CTpOraHus.
» [lpouecc cTporaHust obneryaeTcs, ecnun 3aroToBKy
HaKMOHWTb, ANSA TOro, YTo6bl €e MOXHO ObINo CTporaTh
C HaKMOHOM BHU3.

* He Bbikntovyarite 3NEKTPOMHCTPYMEHT B npouecce
BbINOSIHEHWS Onepauun, cHadana Heobxooumo npe-
pBaTb KOHTaKT NMe3BWI C 3aroTOBKOW, Hanpvumep, Noa-
HSTb 9NEKTPOMHCTPYMEHT Hag obpabartbiBaemol no-
BEPXHOCTbIO.

PekomeHpaumm no yny4iieHuto KayecTsa nomny4ae-
MOW NOBEPXHOCTH

KayecTBO nomy4aemoi NOBEPXHOCTW onpenensercs
rnyGVHOM CTPOraHns, CKOPOCTBLIO Nodayun, Hanpasne-
HWEM CTPOraHusi U COCTOSIHUEM J1E3BUA.
» ny6uHa cTporaHus - npyu Manon rnybuHe crtpora-
HVSA MOBEPXHOCTL MonyvaeTcst 6onee rmagkown, Ho Tpe-
OyeTcs Borbluee KONMMYecTBO MPOXOAOB ANA CHATUSA
cnost He06XOAMMOW TOMLUMHBI.
[ns npeaBapuTenbHOW 06paboTkM - ycTaHaBMNW-
BaviTe bonbluee 3Ha4eHne rmybuHbl CTPOraHus - aTo
YCKOPUT NpOoLecC BbIMOMHEHUs paboThbl.
[lns okoH4YaTenbHOM 0OpPaboOTKM - yCTaHaBnNMBam-
Te MeHbllee 3HayeHue rmybuHbl CTporaHus - 3T0
Nno3BONMUT MoNyYnTb Gonee rmagKyto NMOBEPXHOCTb.
+ CKopoCTb nmoAaum - npy Manomn CKopocTu nogauu
NOBEPXHOCTb NnonyyaeTcs 6onee rnagkon.
+ HanpaBneHue ctporaHusa (Bgonb / NpoTUB BO-
FIOKOH) - NPV CTPOraHuW BOOSb BOIOKOH APEBECUHbI
NMOBEPXHOCTb NosyyaeTcs bornee rmagkow.
« CocTosiHMe ne3BWW - NpU CTPOraHUN 3aTynyeHHbI-
MW NE3BUAMM, UM NE3BUSIMU UMEIOLLIMMU 333y OpUHbI
UK ckornbl, NOBEPXHOCTb 0bpabaTbiBaeMon ApeBecy-
Hbl MOXeET MMeTb AedekTbl (BOPCUCTOCTb, NPOAOSb-
Hble nonockl 1 np.). YaensnTte ocoboe BHMMaHWE KOH-
TPOSO COCTOSIHMA NE3BUIA, 3TO caenaeT paboTty 6onee
©e3onacHoi 1 NOMOXeT A0OUTLCSA NMyYLInX pe3ynbTa-
TOB MNpW €€ BbINOMHEHUN.

®danbueBaHue (cM. puc. 6)

 [lpn nomowym 6okoBoro yrnopa 12 yctaHoBuTe Heob-
XOOMMYIO LIMPUHY hanbLla (cM. puc. 6).

» [lpu nomoLum BepTMKanbHoro ynopa 13 yctaHoBuTe
HeobxoaMMyto BbICOTY danbLa (cM. puc. 6).
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* lNpousBegnte cTporaHue, npwxkuMas 6GokoBoW
ynop 12 k GOKOBOV MOBEPXHOCTW 3aroToBKW. [1oBTO-
psnTe onepauumto, noka He ByaeT AOCTUTHYT xenae-
MbIli pesynbrar.

CHaATue chacku ¢ kpaeB (cM. puc. 7)

V-06pasHblil na3 2 Mno3BofisieT CHUMaTb dacku Ha
KpoMkax obpabaTbiBaeMbIX 3aroTOBOK.

HaknoHuTe anekTpouHCTPYMeHT Ha 45° (cM. puc. 7) n
npousseauTe cTporaHve. [pwn BbIMONHEHUN onepaumm
ocoboe BHVMMaHWe yaensanTe yriy HakrmoHa dMeKkTpo-
WHCTPYMEHTa U paBHOMEPHOCTU NMofauu.

O6GcnyxuBaHue /| npodunakTuka arnek-
TPOMHCTPYMEHTa

Mepen npoBeaeHuem Bcex npoueayp 3MeKTPOUH-
CTPYMEHT 06513aTefIbHO OTKITHOYUTL OT CEeTH.

He 3atsrMBaiiTe CNULIKOM CUIILHO Kpe-
nexHble 3rIeMeHTbl, YToGbl He noBpe-
OUTb UX pe3boy.

Heobxoaumo cBoeBpeMeHHO 3aTaumBaTh

3aTynsfieHHble WM 3aMeHATb MOBpPEeX-

AeHHble ne3Bus. [N UCKNOYEeHUs Auc-

6anaHca u BMOpauun Bcerga 3aMeHsnTe
(3aTaunBanTe) oba nes3Busi ogHoBpemeHHo. WUc-
nonb3ynTe ne3BUA oAMHaKoBOro Tuna. 3anpeila-
eTcA paboTtaTb 3NEeKTPOpPyOGaHKOM TONbKO C OO4HUM
YCTaHOBNEHHbIM Jie3BUEM.

Cob6niogante OCTOPOXKHOCTL MpU 3a-

MeHe / 3aTouKe Nne3BUM INeKTpopy6aHka,

YTOGbl HE NOPaHUTBLCA O pexyLme KpoMm-

Kku. lMocne 3aMeHbl nNe3Bun NPoBepHUTE
6apabaH, 4TOObLI Y6eAUTLCA, YTO ero BpalleHuio
HUYero He NpensATCTBYeT. Takke NpPoBepbTe 3aTAX-
Ky 6onToB 22.

CmMeHHble ne3Bus (cM. puc. 8-12)
[CT14019X]

Jle3Bus 24 3atoyeHbl ¢ 06enx CTOPOH N UX KOHCTPYK-
LS He NpedycMaTpuBaeT BO3MOXHOCTM 3aToudku. [pu
3aTynneHMn pexyLuen Kpomku, nessue 24 Heobxoam-
MO MepeBepHyTb, MpW 3aTynreHnn obemnx pexyLmnx
KPOMOK, Nne3Bue 24 nognexuT 3ameHe. [lanee no Tek-
CTY MUCNOMb3yeTcs TEPMUH "CMEHHbIe Nne3Bus”.

* YcraHoBuTe rmybuHy ctporanus "0".

* [NepeBepHUTE AMEKTPOMHCTPYMEHT U OTKPYTUTE 3a-
XUMHbIe 60NThbl 22 Npu nomoLuy kntoya 15 (cMm. puc. 8).
* KoHuom kntoya 15 caBuHbTe nes3sue 24 BOOK U 13-
BreKnTe ero, kak NokasaHo Ha pucyHke 9.

+ 3ameHUTE WM NEpeBepHUTE CMEHHOe Ies-
Bue 24 (ecnu ero BTopasi pexyLuasi KpoMKa 4OCTaTou-
HO OCTpasi), Kak nokasaHo Ha pucyHke 10.1.

* YcTaHOBUTE CMEHHOE fne3Bue 24 Ha MecCTo, Kak no-
Ka3aHo Ha pucyHke 10.1.

* [Mpunoxute Kk OGOKOBbIM MOBEPXHOCTAM OMOPHbIX
nmt 1 n 9 MeTannMyeckylo NUHENKY U BbIPOBHSIN-
Te Mo Hew DOKOBYIO YacTb CMEHHOro nessus 24 (cm.
puc. 10.2).

* Mpunoxute K BEPXHUM MOBEPXHOCTSIM OMOPHbIX
nnMT 1 1 9 MeTannnyeckylo NUHENKy, 1 Bpallas Le-

CTUrpaHHbIM KIto4oM 25 perynmpoBoYHble 6onTbl 26
(cm. puc. 11) pobenTech TOro, YTOObLI B CAMON BEPXHEW
To4ke nesBue 24 kacanocb NvHeNkn, Ho 6apabaH 23
mor 6bl nNpokpyumBaTbcH. YbeauTecb, YTO CMEHHOe
nessue 24 HaCTpOeHO TakuMm obpasom no Bcen AnvHe
(pexyLwasn kpomka nessus 24 gormkHa ObiTb napan-
nernbHa NOBEPXHOCTW NepeaHel onopHon nnntel 1).

e 3aTtaHuTe 3axumHble 60nTbl 22 NpY NOMOLLM KIlo-
Yya 15, kak nokasaHo Ha puUCyHke 12.

» NoBTOpUTE BCE BbILIEONUCAHHbIE OMepauun Ans
BTOPOrO CMEHHOrO ne3Busi 24.

3araunBaemblie ne3Bus (cMm. puc. 13-15)
[CT14019]

KoHcTpykums nessun 32 npegycmatpuBaeT BO3MOX-
HOCTb 3aTouku. Mpu 3aTynneHnn pexyLumx KpOMOK,
nessus 32 OEMOHTMPYIOT, 3aTa4MBaloT Mpu MNOMOLLM
crneumanbHOro NPUcnocobneHns, 1 nocne ICTUPOBKU
onATb MOHTUPYIOT Ha BapabaH 33. [anee no TekcTy
MCMOnb3yeTcs TEPMUH "CMEHHble ne3Bus”.

* [NepeBepHNTE ANEKTPONHCTPYMEHT U OTKPYTUTE GOI-
Tbl 22 NPV NOMOLLM TOpLOBOrO kitoya 18 (cm. puc. 13).
* CHuMuTe KpbiwKy 29, 1 nessue 32 B cbope ¢ pery-
NMPOBOYHOM NnactuHon 30.

* OTkpyTUTE BUHTBI 31 U CHUMUTE PErYNIMPOBOYHYIO
nnactuHy 30 c nessusa 32.

» OuucTuTe BCe AeTanu Npu NOMOLLI MAMKON KNCTOYKM.
» [Npon3segnTe 3aTouKy nessuii 32, kak OMUCaHO
HIDKE.

* [lepen ycTaHOBKOM HOBOIO (3aTOMEHHOr0) ne3susi 32
HeobX0AMMO NPON3BECTM KOCTUPOBKY NP MOMOLLM LUa-
6noHa 17.

» [MomecTtute nessme 32 Ha WAabNoOH AnA KOCTUPOB-
kn 17 (cMm. puc. 14.2). BHumanwue: wabnoH 17 otpe-
rynvpoBaH Ha 3aBOfie M He HYXXAaeTcA B AONONHMN-
TenbHOWN perynupoBke.

* BbIpoBHANTE pexyLLyto KPOMKY Nne3suns 32 BAOMb
BbICTyna wabnoHa 17. BepTukanbHyo 4YacTb perynu-
poBOYHOM NnacTuHbl 30 MpUXMWUTE K BepTUKaNbHOM
NMOBEPXHOCTU WabnoHa 17 kak Moka3aHO Ha PUCYH-
ke 14.2. CoBmecTUTe OTBEPCTUS B PErynnMpoOBOYHOM
nnactuHe 30 c oTBepCTMAMY B Ne3Bun 32, nepemeLlas
perynMpoBoYHyto nnactuHy 30 Bgonb wabnoHa 17.
3akpyTuTte BUHTbI 31. Ecnn, u3-3a MHOrokpaTHbIX
3aToyeK, ANWHbI ne3Busi 32 HeQOCTAaTOYHO Ans
OCYLLEeCTBIIEHUA HOCTUPOBKKU, TO oba ne3sBua 32
noanexar 3ameHe.

* YcraHoBuTe nessue 32 B c6ope C peryrnMpoBOYHON
nnactuHon 30 Ha GapabaH 33, Kak NokasaHo Ha pu-
cyHke 14.3.

* Mpunoxute Kk OGOKOBLIM MOBEPXHOCTAM OMOPHbIX
Nt 1 1 9 MeTannuyeckyro NMHENKY U BbIPOBHSNTE
no Hen GokoByl 4YacTb nessust 32 (cm. puc. 15.1).
* YcTaHoBUTE KpbILWKY 29 1 3aTaHUTe GonTbl 22 npu
nomoLLy TopLoBoro knoya 18 (cm. puc. 15.2).

« [loBTOpPUWTE BCE OMNepaumm Ans BTOporo nes3susi 32.

3aTouka ne3Bum anekTpopybaHka (cm. puc. 14.1)
[CT14019]
Bcerga 3atauuMBanTte o6a nes3Bus 32
OAHOBPEMEHHO M TONbKO MpW MOMOLUU

cneumanbHoro npucnocob6neHus 16, ato
o6ecneuynT npaBUNbHbLIN Yron 3aTo4KuU.
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» [emoHTupyWiTe oba ne3sus 32, Kak ONMCcaHoO BhbILLE.
* Ocnabbte GapalukoBble rariku 38 1 nomectuTe oba
ne3sust 32 Ha npucnocobnexHve ans 3atodkn 16 (cm.
puc. 14.1). 3agHne yactv ne3sBut 32 OOMKHbI ynu-
paTtbcsi B ynopbl wabnoHa 35.

» 3ataHuTe HGapalukoBble raikv 38. [0NoBKY 3aXKUMHbIX
6onToB 34 1 nnactMHa 36 OOMKHbLI HAOEXHO 3adUKCH-
poBaTb 0b6a ne3sus 32, npuxas uX K WwabnoHy 35, uc-
Knovasi cMmelleHne. PexyLume KpoMkn nessuii 32 Jomx-
Hbl HAXOAWTLCSA B OAHOW MrockocTu (cMm. puc. 14.1).

» [NpousBegute 3aTouky ob6oMx ne3suin 32 Ha Bnax-
HOM TOYMITBHOM KaMHe C KpYMHbIM 3€PHOM.

» lMpoussegnTte foBoaky oboux nessuin 32 Ha Brax-
HOM [OBOAOYHOM KaMHE C MEerkuM 3epHOM. PekomMeH-
OyeTcs Takke MpPOM3BECTU MOSIMPOBKY NMOBEPXHOCTEW
peXxyLUMX KPOMOK Nne3suii 32 310 obecneynT Haumy4-
e pesynsTaTtbl pabdoThbl.

* YcraHoBuTe 06a neskus 32, kak ONMcaHo BbILLE.

3ameHa npuBogHOro peMHsi (cM. puc. 16)

* OTKkpyTWTE BUHTbI 40 3aLLMTHOTO KOXYyXa 7 U CHUMU-
Te ero (cm. puc. 16).

* YpganuTe U3HOLLIEHHbI NPUBOAHOM peMeHb 39.

* [loyncTuTe peMeHHble LLIKUBbI KMCTOYKOMN.

* HoBbIn NpmBoAHON peMeHb 39 HapeHbTe Ha Beay-
WA WKMB (MEHbLUEro AMameTpa) U noToM, NpoBopa-
unBasi bapabaH, HaTAHUTE Ha BeAOMbIV LWKUB (6onb-
Lero guametpa).

* YcTaHOBUTE 3aLUUTHBIN KOXYX 7 Ha MeCTO 1 3aKpy-
TUTE BUHTbI 40.

YucTka 3neKTPOUHCTPYMEHTA
O6si3aTenbHbIM YCIOBUEM A1l AONTOCPOYHON U 6es-

onacHom aKcnnyartaunn 3NeKTpoUHCTpyMeHTa ABNA-
€TCA coAepKaHne ero B 4nuctore. PerynﬂpHo npoay-

BalTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT CXaTbiM BO34YyXOM 4epes3
BEHTUNAUMOHHbIE oTBepcTus 10.

MocnenpopaxHoe obcnyxusaHue

OTBeTbl Ha BOMPOCHI MO PEMOHTY U OBCMNy>XVBaHWIO
BalLEro NpoAyKTa Bbl MOXETE MOMy4YnUTb B CEPBUCHBIX
ueHTpax. IHdopmauuio 0 CepBUCHBIX LieHTpax, cxe-
Mbl 3anyacTten u nHdopMauumio rno 3anyactsm Bl Mo-
)KeTe HanTu No agpecy: www.crown-tools.com.

TpaHCHOpTMpOBKa ANEeKTPOUNHCTPYMEH-
TOB

» He ponyckaiite nageHus ynakoBku, a Takke nobble
MexaHWYecKkme BO3AEeNCTBUS Ha Hee Npu TpaHCnopTu-
poBKe.

« [pw norpyske / pasrpyske He UCMOMb3yiTe Morpy-
304HYIO TEXHUKY, PabOTaloLLYI0 MO MPUHLMMY 3axKuMa
yNaKkoBKM.

3awuTa okpyxaroLuein cpeabl

BTopuuHoe ncnonb3oBaHue Cbipbs BMe-
CTO ycTpaHeHus mycopa!

OnEeKTPOVHCTPYMEHT, OONONHUTENbHblE
B /A NEKHOCTU U YNAKOBKY CREyeT 3Ko-
NOTMYECKM YUCTO YTUNM3NPOBATb.
B vHTepecax 4YMCTOCOPTHOW PELMPKYNALMU OTXOAO0B
[etanv n3 CUHTETUYECKMX MaTepUanoB COOTBETCTBEH-
HO 0603HaYeHbI.
HacTosiliee pykoBOACTBO MO 3KCMnyaTauuu Harneda-
TaHo Ha Oymare, M3roTOBMEHHOW U3 BTOPCbIpbA 6e3
NPUMEHEHUS XI0pa.

OroBapuBaeTCcsi BO3MOXHOCTb BHECEHUSI UBMEHEHUMN.
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TexHi4YHi XapaKTepUCTUKUN eNIeKTPOIHCTPYMEHTY

Enekrpopy6aHok CT14019X CT14019
Kon enekTpoiHcTpyMeHTa [220-230 B ~50/60 I'u] 420664 420657
HoMiHanbHa NOTYXHicTb [BT] 710 710
BuxigHa noTyxHicTb [BT] 330 330
mEEN & 5
YacToTa o6epTaHHA XONOCTOro XoAay [xB"] 16000 16000
LLinpuHa cTpyraHHs [.qm%'rnz} 3_%%4., 3_%4..
FMuGuHa cTpyraHHa mnénﬂ 00_232/352 O"(Z '32/352
Fmu6uHa BUGipkK nasy mw‘%’n’:} 0"-01-5;/?32" 0.._2’3/%2..
Bara [d)yH[TKH 17 &17
Knac 3axucty o] /11 O] /1
PiBeHb wWymy [dB(A)] 88,63 88,63
AKyCTUYHa NOTYXHICTb [dB(A)] 99,63 99,63
PiBeHb BiGpauii [m/c?] 2,7 2,7

IHdpopmaLisa npo wym

3aBKOM  BUKOPUCTOBYWTE  3BYKOi30-
NAUINHI HaBYLWWHUKW NpU PiBHI wWwymy
noHapg 85 dB(A).

CE BignoBigHoCTi HeoOGXigHMM HOp-
Mam

Mwu 3asBnsemo nig Hawy ogHoocoboBy Bignosiganb-
HICTb, L0 ONMcaHniny po3aini "TexHi4Hi XxapakTepucTuku
enekTPOIHCTPYMEHTY" NPOAyKT BiAnNoOBIiAa€e ycim Bigno-
BigHWUM nonoxeHHsam Oupektus 2006/42/EC, Bkntovato-
4u iX 3MiHKW, @ TaKoX HacTynHUM Hopmam: EN 60745-1,

EN 60745-2-14.
M Cnoton/

Merit Link International AG
Stabio, Leenyapis, 17.10.2017

o

MeHepxep i3 Wu Cunzhen

cepTudikauii

NMOMNEPEOXEHHA. W06 3HM3UTU pU3MK
OTPUMaHHA TpaBM, KOPUCTyBay NOBUHEH
O3HalOMUTUCH 3 KEPIiBHULITBOM MO €KcC-
nnyarauii!

3aranbHi npaBuna TexHiku 6e3nekun
NMONEPEAXXEHHA. MpouuTtante BCi no-
nepeaXeHHA 3 TeXHikM Ge3neku Ta iH-
CTpyKUii. HegoTpumaHHa nonepemxeHb Ta
iHCTPYKLIi MOXe MpWU3BECTU [0 YpakeHHS
eneKTPUYHUM CTPYMOM, 3aiMaHHs i / abo cepiosHux
TpaBM.
30epexiTb BCi nMonepemKeHHA Ta iHCTPYKUii AnA
noAanbLIOro BUKOPUCTaHHS.
TepMiH "eneKTpOiHCTPYMEHT", SIKUN BUKOPUCTOBYETb-
CA B TeKCTi nonepea)eHb, BiAHOCUTLCS A0 eNeKTpo-
iHCTPYMEHTY 3 XXMBINEHHAM Bif enekrpomepexi (npo-
BigHWIN) ab0 eneKkTPOIHCTPYMEHTY 3 XXMBMEHHSM Bif
akymynsitopa (6e3gpoToBuit).

Besneka po6o4yoro micus

* PobGoue micue NMOBUMHHO OyTW 4YucTUM i AoGpe
ocBiTNEeHUM. Y 3axapalleHux abo TeMHMX MicLaX Bi-
porigHi HelacHi BUNagKu.

* He BuMKOpUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHTU Yy BU-
OyxoHe6e3ne4yHUx cepeaoBuLLaX, Hanpuknag, B
NPUCYTHOCTI Nerko3aMMUCTUX PpiauH, rasiB a6o
nuny. ENexTpoiHCTpyMEHTW CTBOPIOKOTb iCKpU, SiKi MO-
XyTb MPU3BECTM A0 3aiMaHHs nuny abo napis.

» [ig yac po60Tu eneKkTpoiHCTPYMEeHTa He Aonyc-
KanuTe NMPUCYTHOCTI AiTen Ta iHWwMX oci6. Bigsoni-
KaHHS! yBary Moxe npu3BecTu 10 BTPATV KOHTPOIHO.
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PekomeHpauii 3 enekrpobesneku

* Bunku enekTpoiHCTPYMEHTY NOBUHHI NigxoauTn
Ao poseTku. Hikonu He BHOCETE 3MiHU B KOHCTPYK-
uito BUNku. He BukopuctoByute agantepu 3 3asem-
JNIeHUMU eneKTPOoiHCTPYMeHTaMu. Bunku opuriHanb-
HOI KOHCTPYKUIT | BiANOBIAHI PO3ETKN 3MEHLLYIOTb PU3NK
YPKEHHS €NEeKTPUYHNUM CTPYMOM.

* YHMKaWTe KOHTaKTy 3 3a3eMIIEHUMWU NMOBEPXHS-
MM, TaKUMK SIK TPYOW, pagiaTtopu, NNUTKU Ta Xoro-
AVNbHUKK. Lle nigBuLLye pusuk ypaxeHHs enexkTpuu-
HVM CTPYMOM.

* He nipnaBanTe enekTpoOiHCTPYMEHT BNNUBY A0-
woBoi Boau abo Bonoru. [lonagaHHs Boau B cepen-
VHY eneKkTPOiHCTPYMEHTa MiABULLYE PU3MK YpaXKeHHS
eneKTPUYHNM CTPYMOM.

* He BMKOpPUCTOBYWTE eNeKTPU4YHMMA Kabenb B
uinax, AnA AKMX BiH He npu3HavyeHuMW. Hikonu He
BMKOPUCTOBYITE Kabenb ANsi NepeHeceHHs enek-
TPOIHCTPYMEHTY, NiATAraHHA €NeKTPOIHCTPYMEHTY
Ao cebe abo ANA BUMKHEHHS eNeKTPOiHCTPYMEH-
Ty PUBKOM 3a enekTpu4yHuMi Kabenb. OGepiranTte
eneKTPUYHMA Kabenb BiA4 HarpiBaHHA, HadTO-
NPOAYKTIB, FOCTPUX Kpamok abo pyxoMMx 4acTuH
eNneKTPOiHCTPYMeHTY. [lowkoaxeHu abo cnytaHun
eneKkTpnyHU Kkabenb 30inbllye Hebe3neKky nopasku
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

» lMNpu poboTtax Ha BiAKpMTOMY MOBITPi, BUKOpPUC-
TOBYWTe NOAOBXKyBanbHi kKabeni, npu3HayeHi ansa
30BHILUHIX POGIT, Lie 3HM3UTb Hebe3neky ypaxeHHsA
€NEeKTPMYHUM CTPYMOM.

* SAKWO He MOXHa YHUKHYTU POGOTU eneKTPOiH-
CTPyMeHTa Ha AinsHUi 3 NiABULLEHOIO BOJOTICTIO,
BUKOPUCTOBYWTE MPUCTPI 3aXMCHOro BiAKIIOYEH-
HA (Y30). BukopuctanHs Y30 3HUXKYE pU3MK ypaxeH-
Hs enekTpuyHum cTpymom. NMPUMITKA: Tepmin "Y30
(RCD)" moxe 6yt 3amiHeHU TEPMIHOM "MpUCTpIl 3a-
X1cHoro BigkmtodeHHs (GFCI)" abo "aBTomMaTV4HWUIN BU-
MUKad 3 PYHKLIEIO 3axXuUCTy Bif cTpymy BuTOKY (ELCB)".
» YBara! Hikonn He TopkaviTecs OO BiOAKpUTUX MeTa-
TIeBVX MOBEPXOHb PeyKTopa, 3aXMCHOro KoXyxa i T.4.,
OCKiNbKM Ha MeTaneBi NOBEPXHi BNIMBAIOTL €MeKTPo-
MarHiTHi XBWMi | TOPKaHHA [0 HUX MOXe NpU3BecTn A0
TpaBmy abo HelacHoro BUNaakKy.

PekomeHpauii 3 ocobucToi 6e3neku.

* Byabre NUNbHUMK, cTeXTe 3a TUM, WO BU pO-
6ute, i Npu poboTi 3 eneKTPOIHCTPYMEHTOM Ke-
pynTtecs 3paopoBum rnysgom. He BukopuctoBym-
Te eNeKTPOiHCTPYMEHT, fIKWO BM BTOMUNMCA abo
nepebyBaeTe nif BNJIMBOM HapKOTUYHUX 3acobiB,
ankoronto a6o nikiB. OcnabneHHst ysarn npu poboTi
3 efeKTPOIHCTPYMEHTOM MOX€E MPU3BECTU A0 CEpro3-
HOI TpaBMu.

* BukopucrtoBymnTte 3acobu iHauBigyanbHoro 3a-
XUCTy. 3aBXAU HagiBauTe 3axucHi okynsipu. 3a-
cobu iHAMBIAyanbHOrO 3axuUCTy, Taki K NMosaxvcHa
Macka, HEKOB3He 3axMcHe B3yTTs, kacka abo 3acobu
3aXMCTY OpraHiB Cryxy, siki BUKOPUCTOBYIOTLCS Y BiAMO-
BiJHVX YMOBaXx, 3MEHLUYOTb MMOBIPHICTb OTPUMaHHS
TpaBM.

* He ponyckanTe HeHaBMMCHOro 3amnycky eriek-
TpoiHCcTpyMmeHTy. lNepen niaKMOYEHHAM [0 [Ke-
pena xuBneHHs Ta / abo akymynsaTopa, NigHATTAM
abo nepeHeCeHHsIM eNeKTPOIHCTPYMEHTY nepeko-
HanTecs, WO BMUKa4 / BUMUKAY 3HAXOAUTLCA Y BU-
MKHEHOMY cTaHi. [NepeMilleHHs enekTpoiHCTPYMEeH-
Ty, KONW Naneub 3HaXoQUTbLCHA Ha BMUKaYi / BUMUKaui,
abo BBIMKHEHHSl >XMBIEHHS €NEeKTPOIHCTPYMEHTIB 3

BKITIOYEHUM BMUKaYeM / BUMUKAYEM MOXe CTaTu npu-
YMHOK HELLACHOIO BUMNaaKYy.

* Mepen BBiIMKHEHHsIM HeobOXigHO npubpatn 3
YaCTUH eneKTPOIHCTPYMEHTY, Lo obepTaloTbCes,
BCi p,onaTKoai Knoui i NPUCTOCYBaHHS. Kntouy, 3anu-
LUEHMI B YaCTVHI EIEKTPOIHCTPYMEHTY, LU0 oﬁepTaeTb-
Csl, MOXe ByTU MPUYMHOK CEPNIO3HNX TPABM.

< He poknapaiite HagMipHUX 3ycunb. 3aBXAau
30epiranTe cTiike NOnNoxeHHs i piBHoBary. Lle fo-
3BOMSIE Kpalle KOHTPOIOBaTW EMeKTPOIHCTPYMEHT Yy
HenepeabavyBaHNx cUTyaLisiX.

* HociTtb BignoBigHui opsr. He Basiraiite BinbHUM
oasAr abo npukpacu. TpumainTe Bornoccs, oasr i py-
KaBULi Aaneko Bif pyXoMux AeTaneu. BinbHMiA oasir,
npukpacu abo foBre BOroccs MOXyTb OyTu 3axonneHi
PYXOMWMM YaCTUHAMM €NEKTPOIHCTPYMEHTY, LLIO CTaHe
NPUYNHOK CEPUO3HUX TPABM.

* SKWO B KOHCTPYKUii €neKTPOiHCTPYMEHTY mne-
peabayeHa MOXNMBICTb ANs NiOKIHOYEHHA Nu-
NOBIOBIOKOYMX | NUNO36GipHUX NPUCTPOIB, Nepe-
KOHaWTecH, WO BOHM NigKIO4YeHi i MpaBUNbHO
BUKOPUCTOBYHTbLCA. BUKOpUCTaHHS Takux NpucTpois
3MEHLLY€E HeDe3neKu, NOoB’si3aHi 3 HAKOMUYEHHAM MuIy.
* 3aBxau byabTe yBaXHi, He irHOPYWTe NPUHLMNU
6e3neyHOi po6OTH 3 eNIeKTPOIHCTPYMEHTOM Yepe3
3HaHHA | focBia, oTPpMMaHi BHacnigok 4acToro Ko-
PUCTYBaHHSA €erneKTPoiHCTpyMeHToM. HeobepexHa
4is MOXXe HeranHo NpU3BeCTU 4O CEPNO3HUX TPaBM.

« YBara! EnekTpoiHCTpyMeHT cTBOpIOE Mig yac pobo-
TN enekTpoMarHiTHe none. 3a Aesikux oOGCTaBuWH, Le
rone Moxe YMHUTU HeraTUBHUIA BMNMB Ha akTUBHI abo
nacusHi MeguyHi imnnaxnTaTty. o6 3amMeHWnTN prsmk
3anofisiHHA CEepyio3HOI LUKOAN 340poB’to abo TpaBMu
3 neTanbHMM Hacnigkom, NMoAsM 3 MeaudYHUMM iMM-
naHTatamu, nepeq novaTkoM ekcrinyarauii enekTpo-
iHCTpYMEHTa, PEKOMEHAYETLCS MPOKOHCYBTYBATUCA 3
nikapeM i BUPOGHUKOM MeMYHOro iMnnaHTary.

BukopuctoByBaHHAl i O0GCIyroByBaHHA €neKTpo-
iHCTpyMeHTa

 Jliogn 3 HepocTatHiMK ncuxodisndHumMmM abo po-
3YMOBMMM 30iGHOCTAMM | AITM HE MOXYTb YNpaBnaTu
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM, SIKLLIO MIOAMHA, Sika Bianosigae
3a ix 6e3neky, He KOHTPOJOE iX UM HEe IHCTPYKTYE Loao
BUKOPUCTAHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

* He nepeBaHTaxyunTe enekTpoiHCTpPymeHT. Buko-
PVCTOBYWTE €NIeKTPOIHCTPYMEHT, sIkUK Bianosiaae
Bawin uini BukopucTaHHa. BignosigHuin enekTpoix-
CTpyMeHT Oyae npautoBaTh Kpalle i 6eaneyHille 3 Tieto
NPOAYKTUBHICTIO, ANS SKOI BiH OyB CMPOEKTOBaHUI.

* He npautoiiTe enekTpoiHCTPYMEHTOM 3 Hecnpas-
HMM BMMKayeM |/ BUMMUKa4veM. ENeKTpoiHCTpyMeHT,
BBIMKHEHHS / BUMKHEHHSI SIKOTO He MOXe KOHTPOmtoBa-
TUCH, CTaHOBUTb Hebesneky i NoBMHeEH OyTu HeramHo
BiJPEMOHTOBaHUN.

» lMepen BUKOHAHHAM OyAb-AKUX HanawTyBaHb,
3amiHol npunagns abo 36epiraHHAM eneKTPOiH-
CTPYMEHTIB - Big’eqHanTe BUIKY Big Qxepena Xus-
neHHs i / abo akymynsiTop Bif eneKkTpPoiHCTPYyMeH-
Ty. Lli 3axogn 6e3nekn 3HWXyOTb PU3UK BUNALKOBOTO
3anycky enekTpoiHCTPyMeHTa.

+ 36epiraiTe  HeBUKOPUCTOBYBaHHi  emneKkTpo-
iHCTPYyMEHTU B HedoCTynHoMy Ans Aiten Micui i
He fo3BonsANTe ocobam, sIKi He O3HaWOMUNUCHL 3
eNeKTPOiHCTPYMEHTOM abo uuMu iHCTPYKUisMu,
BMKOPUCTOBYBaTM €NeKTPOiHCTPYMeHT. Enektpo-
iHCTpyMeHTM HebesneyHi B pykax HeniarotoBneHnX
KOpUCTyBauiB.

+ CnigkyiTe 3a CTaHOM eneKTPOiHCTPyMeHTYy. lMe-
peBipsinTe ocboBe GUTTA i HaAiMHICTbL 3’€QHaHHSA
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pyxoMux peTanen, a TakoX OyAb-AKi HecnpaB-
HOCTI, IKi MOXYTb BMBECTU €NeKTPOIHCTPYMEHT 3
napy. HecnpaBHUI eNeKTPOiHCTPYMEHT HeobXiaHO
BiAPEMOHTYBaTU nepepn BUKOPUCTAHHAM. barato
HeLlacHVX BUMNaAKiB BMHMKAOTb Yepes MoraHui ctaH
€eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

* PiXyui iHCTPyMeHTN NOBUHHI 3HaX0AUTUCA B YM-
cToTi | 6yTN fOGpe 3aToyeHUMU. [paBunbHO BCTa-
HOBMEHi PiXydi iHCTPYMEHTM 3 TOCTPUMU PiXKYYMMMU
KPOMKamu 3MEHLLYIOTb MOXIMBICTb 3aKIMHIOBAHHS i
MomerwyTb YNpaBIliHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

* BukopucTOBYMTe eneKTPOIHCTPYMEHT, npunaa-
A, HacafKu i T.N. BiANOBIAHO A0 IHCTPYKUiN, Gepy-
Yn A0 yBarn ymoBu po6oTH i BUKOHYBaHi po6oTu.
BukopuctaHHsi enekTpoiHCTpyMeHTa AnsA onepauii,
AN SKMX BiH HE MpU3Ha4YeHWui, MoXe NPU3BecTU [0
Hebe3neyHoi cutyalii.

* MiaTpuMyiTe PyKOSITKU i NOBEPXHi 3axonmneHHs
CYXMMM, YUCTUMM | BiINbHUMU Big Macna i macTtuna.
CnusbKi PyKOSITKU | MOBEPXHi 3aXOMMeHHs nepeLuKo-
[KaloTb 6e3nevyHoOMy MOBOMKEHHIO 3 ENeKTPOIHCTPY-
MEHTOM i yNpaBniHHSA HUM B HECNOAiBaHMX CUTYyaUisiX.
» 3BepHiTb yBary, Wo npu poboTi 3 eneKTPOoIHCTPY-
MEHTOM HeobXiAHO MPaBUMBbHO TPUMAaTU AOMOMIKHY
PYKOSITKY; BUKOHAHHS Lii€i BUMOTW MornerLye ynpaeniH-
HSI eNeKTPOIHCTPYMEHTOM. TakuM YMHOM, MpaBusibHE
YTPVMaHHS ENEKTPOIHCTPYMEHTY MOXe 3HU3UTU PU3NK
HelLacHMX B1Naakis abo TpaeM.

TexHiYHe 06cnyroByBaHHSA

+ O6cnyroByBaTu Ball enekTpoiHCTPyMeHT NoBu-
HHi KkBanidikoBaHi daxiBLUi 3 BUKOPUCTAHHAM pe-
KOMEHZ0BaHUX 3anacHUX YacTuH. Lie aae rapaHTito,
wo 6esneka Baworo enektpoiHcTpymeHTy Oyae 36e-
pexeHa.

[oTpumyWTech IHCTPYKUIT NO 3MalLlyBaHHIO, a TaKoX
pekomeHaaLii no 3amiHi akcecyapis.

Oco6nuBi BKa3iBKM 3 TeXHiku 6e3neku

* Mepen TUM, sk NOKNacTu iHCTPYMEHT Ha Mmicue,
[oyYeKanTecs NOBHOI 3yNUHKK pi3aky. Biokputui pi-
3aK, Lo 06epTaETbCA MOXe 3a4ennTn NOBEPXHIO, LLO,
B pe3yanaTi, MOXe MPU3BECTM A0 BTPATW KOHTPOMH i
CEpWO3HNX TPaBM.

MPUMITKA: MNMonepemkeHHs BULLE BIQHOCUTLCA TiMb-
K/ [0 CcTpyranbHUX BepcTaTiB 6e3 aBToMaTU4HOro 3a-
XVICHOTO KOXYXY.

» Tak sik pi3ak MoXxe TopKaTUcsl ApoTa, TpMmanTe
€IeKTPOiHCTPYMEHT TiNbKK 3a i30nboBaHi NoBepx-
Hi 3axonneHHs. Pizka ApoTy nig Hanpyrow Moxe npu-
3BECTM [0 BUHWUKHEHHS HAMpYT1 y MeTanesnx AeTansx
€rleKTPOIHCTPYMEHTY | BpaXeHHI0 onepaTtopa enek-
TPUYHUM CTPYMOM.

LLlo6 3achikcyBaTh i yTpumyBaTH 3aroToBKY Ha
CTiKin nnatcopmi, BMKOPUCTOBYWUTE 3aTUCKadi
abo iHWwi edpekTUBHI cnocobu. YTpumaHHs 3arotos-
Kv pykor abo nig BNAMBOM BracHoro Tina He 3abes-
neyye ii CTiike MOMOXEHHS, WO, Y pe3ynbraTi, MoXe
NpU3BECTY A0 BTPaTW KOHTPOSIIO.

MpaBuna TexHikn 6e3neku nNpu ekcnsya-
Tauii enekTpoiHCTPyMeHTa
* He BuKkopuCTOBYWTE KOMMMEKTYHUi aetani, siki

He peKOMeHAOBaHi i He po3pobneHi cneuianbHO
BMPOGHMKOM iHCTPYMEHTY, a TaKoX MOLUKOAKe-

Hi KOMNIeKTYyUi AeTani; TeXHiYHi XxapakTepucTukm
KOMMIEKTYIOYOT AeTani NOBUHHI 3HaXOAUTUCH Y MexXax
Aiana3oHy HOMiHaNbHOI NOTYXXHOCTI IHCTPYMEHTY.

* lNepekoHanTecs, WO CTpyranbHUM HiX BCTa-
HOBMEeHMW npaBunbHO. BukopucToByiiTe Woro Bia-
noBigHO [0 IHCTPYKUii BUPOGHMKA. 3BEpHITb yBary,
L0 PO3Mip MOBWHEH BIANOBIAATV PO3MIpY HaTWUCKHOI
nnacTtuHu. Lle 3abe3neuntb BiACYTHICTb MeXaHi4Horo
TepTs MK CTpyranbHUM HOXEM i HaTUCKHOK nnac-
TUHOIO Mif Yac ekcnnyartauii nicns yctaHosku. [licns
YCTaHOBKM aKTMBYITE nepemukad y 6e3neyHin nosmuii
i 4O3BOMbTE IHCTPYMEHTY nonpautBaTty npotarom 30
cekyHa. Mpu BMHWKHEHHI 3Ha4HOI Bibpauil abo iHwoi
npobneMu nNpunuHiTb poboTy i 3abe3neyte TEXHiYHe
0o6CcnyroByBaHHsI.

+ 3a AonoMororo 3aTUCKHOrO NpUCToCcyBaHHA abo
BepcTaTy MakCMManbHO HagiHo 3adpikcymTe 3a-
roTOBKY.

LLlo6 BMNagKoBO He BKIIOYMTM iHCTPYMEHT nig
Yyac 1noro nepemilleHHsi, NnanbLi He NOBUHHI 3Haxo-
AVTUCA Ha KHOMUi nepeMuKaya.

+ 3anycTiTb eneKkTPOIHCTPYMEHT nepen TUM, SK
PO3MICTUTU MOrO Ha NOBEpXHi MPU3HaYeHin Ans
06po6ku maTtepiany. IMig yac cTpyraHHsi OyabTe yBax-
Hi, TaK K B 3aroTiBMi MOXyTb 6yTW CTOPOHHI NpeaMeTH,
Hanpwuknag, uBsixu i wypynu. Bci cTopoHHi npeametun
NOBUWHHI ByTK BUAaneHi nepen ekcnyaradieto.

« Mig yac ekcnnyarauii eNneKkTPOiHCTPYMEHTY ne-
peKkoHaWTecs, WO APOTU XUBIEHHSA 3HAXOAATbCA
3a KOpnycom Ha BervKin BigcTaHi Bia pobouoi ro-
NOBKMW. BYKOPUCTaHHA MOLLIKOAXXEHWX APOTIB XUBMNEH-
Hs abo HecnpaBHOro eneKkTPOIHCTPYMEHTY 3abopoHe-
HO. He TopkanTecsi ApOTIiB XXUBMEHHS, MOLUKOMKEHUX
nig Jac ekcnnyarauii iHCTPyMEHTY; 3aMiCTb LibOro He-
ravHoO BUMMITb LUTENCENb i 3aMiHiTb OPOTU XXUBIEHHS.
* lNepea TMM, AIK NOKNAcCTH €NEeKTPOIHCTPYMEHT Ha
MicLe, BUMKHITb MOro BiA axepena XWBMeHHs i ao-
yeKamTecs NOBHOI 3yNUHKN pob6o4oi ronoBku. Kpim
TOro, He TOpKamTecs pykamu CTpyranbHoOro Hoxa. [lig
Yyac ekcnnyarauii CTpyranbHUIN HXX HarpiBaeTbCsl, TOMY,
AK i y BUNagKy 3 pobo4oto ronoBkoto, He vinawTe “oro
pykamu. [loyekantecs, nokv BiH NOBHICTIO OXOfIOHe.

« FAkwo nia Yac ekcnnyaraudii yTBOPHETLCA WKiQ-
NVBUIA ANSA 300pPOB'A, Nerko3aMMmcTuin abo BuGy-
XOHe6e3neyHu nun, NPUMAMITL BiaNoBiAHI 3axoaun
6e3nekun. Mam'sTante, WO BiAxoau y BUMMSAi nuny
MOXYTb CTaTW MPUYMHOIO PO3BUTKY AESKMX 3aXBOPHO-
BaHb, Hanpvknag, paky. 3 ornsgy Ha ue, nig yYac po-
60TU BUKOPUCTOBYWTE 0bnagHaHHA Ang 36opy nuny i
HOCIiTb MWII03aXV1CHY Macky.

* Tpumante poboye Micue y uncTorTi. Y pesynbra-
Ti 3mMilLyBaHHA MaTepiany MOXyTb ABMATU cobot0
BeNnUKy Hebe3neky.

» OckKinbku a3bect MoXe BMKNUKaTK pak, 3abopo-
HeHO 06pobnATM a36ecTOBMiCTOBHI MaTepianu.

* Knactu enekTpoiHCTPYMEHT MOXHa TiNlbKU nicnsa
NOBHOI 3yNUHKM NOro HoXiB. BcTaHOBNEHI Ha iHCTpY-
MEHTI HOXi MOXYTb 3aKIMUHUTK, y pe3ynbTaTi 4oro one-
paTop He 3MOXe KOHTPOIoBaTh oro pobory.

* 3a60pPOHEHO BUKOPUCTOBYBaTU €JIeKTPOIHCTPY-
MEHT 3 NMOLUKOMXKEHMMM OPOTaMM XKUBIEHHS. Y pasi
MOLUKOMKEHHS APOTIB XUBMEHHA Mif Yac pobotu, He
TOPKaNTeCs iX i HeraHO BUTATHITb LUTENCENbHY BUMKY.
MoLKoAXKeHi APOTU XUBMNEHHA MOXYTb CTaTh Npuyu-
HOIO YpaXXEHHS1 ENEKTPUYHIM CTPYMOM.

» EnekTpoiHCTpyMeHT cnif BKnoYaTu nicnsi moro
YCTaHOBKM y poboue NONMOXeHHA. AKLWO Hik 3a-
CTpSArHe y 3aroTiBni, Le CTaHe NPUYMHOI0 3BOPOTHOMO
X0[y eNneKTPOIHCTPYMEHTY.
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* 3ab0poHEHO BUKOPUCTAHHA €NeKTPOiHCTPYMEH-
Ty OiTbMMU.

* BukopucToByMTE TiNbKM rocTpi HOXi.

» Mig yac po6oTn APOTU XUBMEHHSI NOBUHHI 3Ha-
XOAMUTHUCA 3a ENEeKTPOIHCTPYMEHTOM.

* Mig yac po60Tn MiLHO TPUMaNTe eneKkTPOIHCTPY-
MEHT i MPUAMITb CTilKy Mo3y.

* Nig yac po6oTM onopHa MnuTa NOBUHHA OyTH
NMpUKpinsieHa Ao NoBepxHi MaTepiany.

» Mig 4yac BUKOHaHHA CcTpyranbHUX PoOGIT AOTUK
HOXa 3 mMeTanowm, uBsixamu abo wypynamu He fo-
NYCKaETbCA.

* Mig 4ac ekcnnyaTtauii eneKkTPOIHCTPYMEHTY
nanbui He NOBUHHI 3HaXoAUTUCA B OTBOPI AN BU-
OaneHHs1 CTPYXKW.

3BepHITbL yBary Ha Hamnpyry ereKTPOXMWBMEHHS:
npwv NigKNIOYEeHHI Hanpyra NoBWHHA BiAMoBIAaTU 3Ha-
YEHHI0, HAJPYKOBaHOMY B Tabnuui TEXHIYHUX OaHUX
€NeKTPOoIHCTPYMEHTY. FAKLWO Hanpyra Bulle Bignosig-
HOI Hampyru, 3 orepaTtopamMn MOXe CTaTuCs Heluac-
HWN BUMAJOK, a eneKTPOiHCTPYyMeHT Oyae noLuko-
[KeHo. TaknMM YMHOM, SKLIO Hanpyry >XUBMIEHHS He
nigTBEPAXEHO, HIKONW He BMUKaMTe enekTPOiHCTPY-
MEHT, He MepeBipUBLLM 3HAYEHHSA Hanpyru. AKWwo Ha-
npyra XMBMEHHS HUXYe HeobXigHoi, ABUryH Byae no-
LUKOZXKEHWIA.

CumBonu, W0 BMKOPUCTOBYHKOTHLCA B iH-
CTPYKUii

B iHCTpYKUiT BUKOPUCTOBYIOTLCS HUXKYEHaBEAEHI CUM-
BONW, 3anam’sitante ix 3HadeHHs. [MpaBunbHa iHTep-
npetauis cUMBONIB  [OMOMOXE BWKOPUCTOBYBAaTU
€NeKTPOIHCTPYMEHT NMpaBuibHO i 6e3neyHo.

Cumson 3Hau4eHHsA

HociTb NnnosaxucHy Macky.

3

Bigkniovante npunag Big
Mepexi neped npoBedeH-
HSIM MOHTaXHUX | perymnto-
BanbHMX POGIT.

Hanpsmok pyxy.

g4

Hanpsimok oGepTaHHs.

A XS
8

3abnokoBaHo.

g

Po36nokoBaHo.

YBara. Baxnusa iHpopma-
List.

3abopoHeHa Aisi.

CumBon 3HayeHHA

MNopagiiHa isonsauis / knac 3a-
XUCTY.

O]/

Enektpopy6aHok
LinaHkn, Ak nosHadeHi ci-
pUM KONMbOpPOM, M'sika Ha-
Knagka (3 i3onboBaHOK Mo-
BEPXHEN).

3Hak, AKkuMM 3acsigyye, LWo
BMpiO BignoBigae OCHOBHUM
B/MMOram aupektme €C Ta
rapMoOHi30BaHNM  cTaHgap-
Tam €Bponencbkoro Cotosy.

Hakneika 3 cepiiHUM Ho-
MepoM:

CT ... - mogens;

XX - paTta BUpoBHULTBA;
XXXXXXX - cepifiHuii Homep.

serhez | XX XXXXXXX

Mig yac pobotn Bupansnte
nun, WO YTBOPIOETLCS.

O6epexHo! Moxnusi Tpas-
MW Bifl 3aTOYEHUX KPOMOK
pixy4oro npunagas.

OsHaiiomTechb 3 yciMa Bka-
3iBKaMu 3 TexHikn Gesneku
Ta IHCTpyKUisMu.

HociTb 3aXVCHi HaBYLLHWKM.

CTPYMEHT B noGyToBe CMiT-

/2
[
E\/ He Bukvpanite enekTpoiH-
T
I

HociTb 3axucHi okynsapu.

an3Ha‘-IeHH$I eneKTpOiHCTDYMeHTy

EnekTpopybaHok npu3HayeHWin Ans CTpyraHHsi, 3pi-
3aHHS KpaiB, (hanbLyBaHHSA AEPEBUHU Ta AEPEBHUX
maTepianis. EnekTpopy6aHok po3paxoBaHWi TinbKu
Ha 3aCTOCyBaHHS NpasLLaMu.

€ MOXNUBICTb CTaLiOHapHOI YCTaHOBKM IHCTPYMEHTY
(Mpw BUKOPUCTaHHI cneuianbHOro Npunagas).
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EnemMeHTM npuCTpPOIO €eneKTPOiHCTpY-
MEHTY

MepenHs onopHa nnuta

V-06pasHuii na3s

LLikana ycTaHOBMNEHHS rMUOUHN CTPYraHHs
[opatkoBa pyyka 3 perynsitopom YCTaHOBMNEHHS
rMMBMHN CTPYraHHs

Bmukay / Bummkay

KHonka 6rnokyBaHHs BUMUKaYa

3axunCcHUI KOXyx

3anobixHuit ynop

3agHs onopHa nnuta

10 BeHTunsAuinHi otsopm

11 Matpy6ok

12 BbokoBuwn ynop *

13 BepTukanbHui ynop *

14 BapaH4MKOBMWIN MBUHT *

15 PixkoBui kntoy *

16 [NpucTpin Ansa 3atodyBaHHA nes (B 360pi) *
17 TpucTpiit Ans CTyBaHHs nes (B 36opi) *
18 Kntoy TopyoBuin *

19 KpoHWTenH *

MpuTtnckHa nnactuHa *

21 3artuckHa ravka *

22 3axvmHun 6onTt *

BapabaH ans BCTaHOBNEHHS 3MIHHUX 1e3
3MiHHi nesa *

Kntoy wecturpaHHmn *

PeryntioBanbHuin 6ont

MpuTckHa nNnactTuHa

PerynioBanbHa nnactuHa ons 3mMiHHMX nes
Kpuwka

30 PerynioBarnbHa nnacTyHa Ans 3arocTpioBaHuX nes
31 BUHT

32 3arocrtptoBaHi nesa *

BapabaH ans ycTaHOBKM 3arocTproBaHWX 1e3
34 3atuckHui 6onT NPUCTPOIO ANs 3aTovyBaHHS nes *
LLlabnoH *

MnactuHa *

Llanba *

38 CwmyLukoBa ravika *

MpwuBigHWA pemeHb *

BMHT KOXyXa

©oOo~NOoOGT AWN=

* MpuHanexHocTi

MNepepaxoBaHi, a TakoX 306paxkeHi NPUHaNeXHOCTi,
YaCTKOBO He BXOOATb Y KOMMJIEKT NOCTa4YaHHA.

MoHTax Ta perynoBaHHA efleMeHTIB
eNeKTPOIHCTPYMEHTY

MNepen npoBeAdeHHAM yciX npouepyp erneKkTpoiH-
CTPYMEHT 060B’AI3KOBO BiAKMIOYUTU Bif Mepexi.
He 3atarynte Ayxe CUNbHO KpPinunbHi
enemMeHTH, Wob He MOLKOAUTU iX Pi3b-
GreHHs.
|

MoHTax / pemMoHTax / HanawTyBaHHSA
OesikMX eneMeHTiB aHanoriyHe ona ycix
Moaeneun eneKkTPoiHCTPYMEHTIB, B LibOMY
BMNAAKy Ha ManioHKy MOSICHEHHSA KOH-
KpeTHa Moferib He BKa3y€eThbCH.

MoHTax / peMoHTax OGokoBoro ynopy (AuB.
man. 1)

« [lpoBepaiTb 36ipky 6i4HOro ynopy 12, sik nokasaHo Ha
man. 1.

» BcraHoBiTe GiuyHuin ynop 12 i 3adikcynte Woro
CMyLLKOBUM rBuHTOM 14 (guB. man. 1).

* [leMOHTax NPOBOAbTE B 3BOPOTHIIN MNOCHIAOBHOCTI.

BcTtaHoBReHHsA
man. 2)

WHUPUHK  hanbLyBaHHA  (OMB.

« BignycTiTb 3aTuckHy rarky 21 6okosoro ynopy 12 i
BCTaHOBITb OaxkaHy LUMPUHY anbLoBaHHSA, nepemi-
LLaym NpUTUCKHY nnactuHy 20 (aue. man. 2).

« 3aTarHiTb 3aTUCKHY ramky 21.

MoHTax / AeMOHTaX BepTMKanbHOro yrnopy (AuB.
man. 3)

* BcraHoBiTb BepTukanbHuii ynop 13 i 3adikcynte
Oro CMyLLKOBUM rBUHTOM 14 (amB. man. 3).

» [lpu geMoHTaxi BepTuKansHoro yrnopy 13 BUKpYTiTb
CMYLLKOBWI MBUHT 14.

YcTaHoBneHHA
man. 3)

rmubuHn danbuyBaHHA (AMB.

« BignycTiTb cmyLwkoBun BUHT 14 BepTUKanbHOro
ynopy 13 i BcTaHOBITb 6axaHy rmmnbuHy danbLoBaH-
Hs (AuB. man. 3).

* 3aTArHiTb CMYLLKOBWUIA rBUHT 14.

BBegoeHHs y ekcnnyaTauilo eneKkTpoiH-
CTpyMeHTa

[MepekoHaeTecs B TiM, WO HasiBHA Hanpyra B Mepe-
Xi BignoBigae AaHUM, 3a3Ha4YeHUM Ha NpuIagoBoMy
LLMTKY eneKTPOiHCTPYMEHTa.

BMuKaHHS / BUMUKaHHA eNeKTPOiHCTpY-
MeHTa

YkntounTu:

[Ins BKIMHOYEHHS eNeKTPOIHCTPYMEHTY HATUCHITb KHOM-
Ky 6riokyBaHHs1 6, i, yTpuMytoun ii B LIbOMY MOSOXEHHI,
HaTUCHITb KHOMKY BMUKaya / BUMMKaya 5.
BukniounTu:

[ns BWKNIOYEHHA eneKTPOIHCTPYMEHTY BianyctuTe
KHOMKY BMUKa4a / BUMuKaya 5.

BipcMokTyBaHHA nuny nig Yac pob6otu 3
€NeKTPOiHCTPYMEHTOM

BigcMOKTYBaHHSA MUy 3HWKYE KOHLIEHTpa-
Ljto Nuny B NoBiTpi, 3anobirae i Hakonu4y-
BaHHI0 Ha poboyomy MicLi.

Mig yac poboTn 3 enekTpoiHCTPYMEHTOM
3aBXAM BWKOPWCTOBYBaWTE MWUMOCOC, WO NiAXOAUTb
ANns BiACMOKTYBaHHSA nuny obpobntoBaHux maTtepia-
nis.
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KOHCTpPYKTUBHI 0COBNMBOCTiI eNeKTpoiH-
CTPYMEHTY

[opaTtkoBa pyyka 3 perynsitopoMm yCTaHOBNEHHS
rMUOVHM CTPyraHHA (AuB. man. 4)

YcTaHoBITb BaxaHy rmubuHy CTpyraHHs, noBepTalyun
[oaaTtkoBy pyyky 4 npasopyd abo niBopyY 3rigHO mo-
3HayeHb Wwkanm 3.

PoamivaHHs Wwkanu 3 BUKOHAHO TakMM YMHOM, LLO Mo-
BOPOT [A00ATKOBOI PYKOSITKM 4 Ha OfHY MOAINKy npu-
3BOAMTb A0 3MiHU MUBUHKU cTpyraHHs Ha 0.5 MM (auB.
man. 4). Hanpuknag, BcTaHOBMNEHO 3HaveHHs 0.5, no-
BepTaloyn PyKOSiTKY, BCTAHOBMIOEMO 3Ha4YeHHS 10 - rmu-
BuHa cTpyraHHsa 3aMiHuTbECA 3 0.5 MM g0 1 MM.

3ano6ixHuu ynop (amB. man. 5)

MipgnpyxuHeHnn 3anobixHui ynop 8 gossonse BiA-
Knagatu enekTPOiHCTPYMEHT 3pa3dy Nicns 3akiH4eHHS
onepauii 6e3 3arpo3u MowkomKeHHs1 ob6pobnioBanb-
HOi moBepxHi abo ne3 enekTpoiHCTpymeHTy. Konwu
IHCTPYyMEHT nigiimatoTb Hag 06pobnioBanbHOK Mo-
BEpPXHeto, Mif BMMMBOM MPYXUHW 3anobikHuin ynop 8
BEPTaAETbCHA y BUXIAHWI CTaH, i NpWU BigknagaHHi, 3a-
[OHs1 ornopHa nnuTa 9 He TopkaeTbcsi 06pobntoBarnb-
HOI NOBEPXHi (IHCTPYMEHT CnMpaeTbecs Ha 3anobikHuiA
ynop 8), ue po3sonsie 6apabaHy BinbHO obepTaTncs
He Topkaluucb Nnesamm o6pobnioBanbHOI NOBEPXHI
(ame. man. 5).

Mpw cTpyraHHi 3anobixHui ynop 8 nepemilyeTbCcs Ha-
3ap, 3abesnevytoun GesnepeLlkogHe BUKOHAHHSA one-
pauii).

PekomeHpauii npu poGOTi eneKkTpoiH-
CTPYMEHTOM

CTpyraHHsA

* [lepekoHanTecs, L0 3aroToBka HaginHoO 3adikcoBa-
Ha.

» BcraHoBiTb nepegHto onopHy nnuty 1 Ha o6pobnto-
BanbHy NOBEpPXHIO 6e3 KOHTaKTy nes3 3 obpobnioBanb-
HOO MOBEpPXHEI0.

* BBIiMKHIiTb €MEKTPOIHCTPYMEHT i 3ayekawiTe, LOKM Oa-
pabaH He Habepe makcumarnbHi 0bepTu.

* [icns yoro, piBHOMIPHO NepeMilynTe iHCTPYMEHT
ynepen. KoHTponionTe WBMAKICTb nogavi - Anst Bu-
KOHaHHA onepauii noTpibeH pe-akmi yac. Hagto
BenvKa LWBUAKICTb Mnofadvi He MNpUCKOpHOE npolec
BWKOHaHHS poboTu, ane nepeBaHTaXye iHCTPYMEHT
i HeraTMBHO NO3HAYa€ETLCA Ha AKOCTI 0bpobntoBanb-
HOI NOBEPXHi.

* Ha nodvaTky npouecy CTpyraHHsi NpUTUCKanTe MiyHO
nepeHIo YacTuHy eNeKTPOIHCTPYMEHTY, a B KiHLj - 3a-
[HI0, Lie O03BONUTL 3anobirtu HepiBHOMIPHOTO 3HATTSI
LIapy CTPYXKWM Ha MoYaTky i B KiHLi CTpyraHHs.

» [Npouec cTpyraHHs MOMerwyeTbCsl, KO 3aroToBKY
HaxunuT, Ans Toro, Wob ii moxHa Gyno crtporatu 3
HaxuIoM yHu3.

* He BMUKanTe enekTpOiHCTPYMEHT Yy NpoLeCi BUKO-
HaHHs onepaluii, cnoyaTky HeobxioHO nepepBaTy KOH-
TaKT 1e3 3 3aroTOBKOW, Hanpuknag, niaHAT! enexkTpo-
iHCTPYMeHT Hag 06po6roBanbHOK NOBEPXHELD.

PekomeHpaLii 3 NOKpaleHHs1 AKOCTi OTPMMyBaHOI
noBepxHi

AkicTe  OoTpumyBaHOi  MOBEPXHi  BM3HAYaETbCA
rMUBVHOLO CTPYraHHs, LWBWUAKICTIO NoAadi, HanpsMKoM
CTPpYraHHs Ta CTaHOM Nes.
» MnbuHa cTpyraHHA - nNpu HEBEnuKin MUBUHI
CTpyraHHs MOBEpXHS YTBOPIETLCA rMafkilloto, ane
noTpigHa GinbLua KiNbKiCTb NPOXOAIB ANS 3HATTS Wapy
HeoOXiaHOT TOBLLMHN.
[ns nonepeAHLOI 06POOKK - BCTAHOBITb binbLue
3HaYeHHS MUBMHM CTPYraHHs - Le NpULIBMALLNTL
npoLec BUKOHaHHS poboTu.
Ona octaTo4yHOi OGPOGKKN - BCTAHOBITb MeEHbLUE
3HaYeHHs1 MUBWHU CTPYraHHs - Le HaJacTb 3Mory
oTpumatm BinbLu rMagKy NOBEPXHIO.
« LWBuakicTb nogayi - Nnpy manin WBNAKOCTI nogadi
NOBEPXHS BUXOAMUTL BinbLU rmagkKilloto.
* Hanpsmok ctpyraHHsa (B3goBX / npoTu Borno-
KOH) - MpW CTPYraHHi B3AOBX BOMOKOH AEpPeBUHM MNOo-
BEPXHS1 BUXOAWTb BinbLU rMagkoto).
* CrtaH ne3 - npu CTPyraHHi 3aTynneHumMn nesamu
abo nesamu, WO MaloTb 3a3y6rnmMHM abo CKONeHHs, no-
BEPXHs1 06pobntoBaHOT AePEBUHM MOXE MaTK Aedek-
TN (BOPCUCTICTb, MOAOBXHI CMyru Ta iH.). MNpuaensiTe
0coboBy yBary KOHTPOMO CTaHy es, Le 3pobutb po-
60Ty 6inblu 6e3nevHoo | JONOMOXE OTpMMaTK KpaLli
pe3ynbraTti Npu ii BUKOHaHH.

®danbuyBaHHsA (AUB. Man. 6)

+ 3a ponomoroto 6okoBoro ynopy 12 ycTaHoBiTb
HeobXxigHy WrpuHy danbua (aue. man. 6).

+ 3a gonomoroto BepTukansHoro ynopy 13 ycTaHoBiTb
HeobXigHy BMcoTy danbuy (aus. man. 6).

» 3pobiTb CTpyraHHs, NpUTMUCKayM JOKoBUIA ynop 12
[0 6oKoBOI MOBepXHi 3aroToBku. MoBTOpPITL onepatdito
0K He Byae focarHyTuin 6axaHunin pesynerar.

3HimaHHsA dacku 3 KpaiB (auB. man. 7)

V-06pasHunin na3 2 4o3BONSE 3HIMaTN dhackn Ha npyrax
06pobnioBanbHNX NOBEPXOHb.

Haxunite enekTpoiHCTpymMeHT Ha 45° (gmB. man. 7) i
BMKOHaMTe CTpyraHHs. [py BUKOHaAHHI onepadii oco-
6nuBy yBary npuaensanTe KyTy Haxuny enekTpoiHCTpy-
MEeHTa Ta PiBHOMIPHOCTI nogaui.

O6cnyroByBaHHA /| npodpinakTuka enek-
TPOiHCTPYMEHTa

Mepen npoBeAeHHsIM ycCiX npoueayp eneKkTPoiH-
CTPYMEHT OOOB'A3KOBO BiQK/OUYUTU Big Mepexi.

He 3ataryiite Ayxe CUMbHO KPiNUMbHI
enemMeHTH, Wo6 He MOLIKOAUTU iX pi3b-
OneHHs.

HeoGxiaHo cBoevyacHo 3aTo4yyBaTuM 3a-
TynneHi abo 3amiHIOBaTU NOLIKOAXKEHI
nesa. [ina BMKNoYeHHs aucbanaHcy i Bi-
Opauin 3aBxau 3amiHiOUTE (3aTouyuTe)
obuaBa nesa ogHovyacHo. BukopucrtoByBanTe nesa
OAHaKoBOro Tuny. 3a60pPOHAETHLCSA BUKOPUCTOBYBA-
T py6aHOK TiNbKWU 3 O4HUM BCTaHOBIIEHUM J1E€30M.
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OoTpumMyrTecb 06epexXHOCTi Npu 3aMiHi /

\ 3aToyyBaHHi ne3 enekTpopy6aHka, o6

q He nopaHuTUcb O pisanbHun npyr. Mic-

ns 3aMiHK ne3 060B'A3KOBO NPOBEPHITL

6apabaH, WO6 yneBHUTUCH, WO NOro o6epTaHHIO

HiYoro He nepellkomKae. TakoX nepeBipTe 3aTAX-
Ky bonTiB 22.

3MiHHI nesa (auB. man. 8-12)
[CT14019X]

Jlesa 24 3aTo4eHi 3 060X CTOpPIH i iX KOHCTPYKLUiA He
nepenbayae MOXNMBOCTI 3aTodku. [pu 3atynnedi
piXky4oi KpOMKW, ne3o 24 HeobxiQHO nepeBepHyTH,
npu 3aTynneHi 060x piXxy4nx Kpomok, neso 24 nigns-
rae 3amiHi. [lani no TeKCTy BUKOPUCTOBYETLCSA TEPMiH
"3MiHHI nesa".

» BcraHoBiTb rmMunbuHy ctpyranHs "0".

* [epeBepHiTb €neKTPOIHCTPYMEHT i BiOKPYTiTb 3a-
TUCKHI GonTn 22 3a pgonomorow knya 15 (gus.
man. 8).

+ KiHuem kntova 15 nocyHete neso 24 y6ik i BUTArHITL
1oro, SK NokasaHo Ha MasoHKy 9

» 3amiHiTb abo nepeBepHiTb 3MiHHE Nne3o 24 (sKLo
1oro apyra pixkyya Kpomka [OCUTb rocTpa), ik mokasa-
HO Ha mantoHky 10.1.

* BcTraHoBIiTb 3MiHHE nes3o 24 Ha micue, SK nokasaHo
Ha marntoHky 10.1.

* Mpuknapite [0 GiYHWMX MOBEPXOHb  OMOPHUX
nnuT 1 i 9 MeTanesy MiHilKy | BUPIBHANTE MO Hill BiuHy
YacTuHy 3MiHHOrO ne3a 24 (aus. man. 10.2).

* [Npuknagitb [0 BEpPXHIX MNOBEPXOHb OMOPHUX
nmt 1 i 9 metanesy niHinky, i obepTaiouun LecTu-
rpaHHUM Kntodem 25 peryniosasnbHi 6ontu 26 (aue.
man. 11) gobuitecs Toro, wo6 B HaMBULLA ToYLi
ne3o 24 Topkanoch MiHiikK, ane 6apabaH 23 mir 6u
NpOoKpy4yBaTUCS. I‘IepeKOHaﬁTeCH, LLIO 3MiHHe ne3o 24
HanawToBaHe TakvuM YMHOM MO BCi JOBXWHI (pixkyya
KpoMmka nesa 24 nosuHHa ByTu napanenbHa NoBEpPXHi
nepegHbOi onopHoi nnnTtK 1).

* 3aTArHiTb 3aTUCKHI OonTK 22 3a OOMOMOroH Kilto-
Ya 15, ik noka3aHo Ha MarntoHKy 12.

» [MoBTOPpiTb BCi BuLeonuUcaHi onepadii Ans Apyroro
3MiHHOrO nesa 24.

3arocTploBaHi nesa (gue. man. 13-15)
[CT14019]

KoHcTpykuis ne3 32 nepepgbavae  MOXNUBICTb
3aTodyBaHHs. Npw 3aTynneHi pixky4nx KpOMok, nesa 32
AEMOHTYI0Tb, 3aTO4YI0Tb 3a [0NOMOrOH0 CreLiansbHOro
NPUCTOCYBaHHS, i MICMSA IOCTYBaHHA 3HOBY MOHTYIOTb
Ha GapabaH 33. [ani no TeKCTy BMKOPUCTOBYETHCS
TEpPMiH "3MiHHI nesa".

* [lepeBepHiTb  €neKTPOIHCTPYMEHT |  BIiAKPYTiTb
6onTn 22 3a [OMOMOrol TOpYOBOro kno4va 18 (aus.
man. 13).

* 3HimiTb kpuLKy 29, i ne3o 32 B 360pi 3 peryntoBarnb-
Hoto nnactuHor 30

» BigkpyTiTe rBuHTM 31 i 3HIMITL perynioBanbHy nnac-
TuHy 30 3 nesom 32.

* OuucTiTb BCi geTani 3a AONOMOrol M'SIKOro neH-
3nuka.

» [lpoBegdiTb 3aTOMyBaHHS Nne3 32, 9K ON1CcaHo HUXYe.
» lepen yCTaHOBMEHHAM HOBOrO  (3aTO4EHOrO)
nesa 32 HeobOXiAHO BMKOHATW HOCTUPOBKY 3a 4OMOMO-
roto wabnoHy 17.

* PosTawyiTe neso 32 Ha wabnoH ans toctuposku 17
(avB. man. 14.2). YBara: wabnoH 17 orperynboBa-
HWWA Ha 3aBopi i He NoTpebye AomaTKoBOro pery-
NOBaHHSA.

* BupiBHioniTe pi3anbHuin Npyr nesa 32 B34OBX BUW-
cTyny wabnoHy 17. BepTukanbHy 4YacTuHy perynto-
BanbHOI NnacTuHn 30 NPUTUCKHITL 4O BepTUKanbHOI
noBepxHi WwabnoHa 17 sik nokasaHo Ha MarstoHKy 14.2.
CymicTiTb OTBOpM Y perynioBanbHii nnactuHi 30 3
oTBOpamMu y nesi 32, nepemiwyroun perynioBanbHy
nnactvHy 30 B3goBx LabnoHa 17. 3akpyTiTh rBUH-
1 31. AKwo Yepe3 6araTtopas3oBi 3aTOYKM AOBXKUHU
ne3 32 He[oOCTaTHLO ANS BUKOHAHHA HOCTUPOBKM,
To obupaBa nesa 32 nignAralTb 3aMiHi.

* BcraHoBiTb ne3o 32 B 360pi 3 perynoBanbHOK
nnacTtuHoto 30 Ha GapabaH 33 sk 3a3HayeHo Ha Ma-
noHKy 14.3.

* lMpuknagite [0 GOKOBUX MNOBEPXOHb  OMOPHUX
nnuT 1 i 9 MeTanboBy MiHilKy | BUPIBHAWTE MO Hil 60-
KOBY YacTuHy nesa 32 (aus. man. 15.1).

* BcTaHoBITb KpuLKy 29 i 3aTArHiTb 6onTn 22 3a o-
rnomoroto Top4oBoro kntoyva 18 (gue. man. 15.2).

» [loBTOpITb BCi ONepaLii Ans apyroro nesa 32.

3aToyyBaHHA nes enektpopybaHka (aus. man. 14.1)
[CT14019]

3aBxam 3aTouyyute obuaBsa nesa 32 og-
HOYACHO i TiNbKU 32 AONOMOroK cnewi-
anbHoro npunagasa 16, ue 3abe3neunTb
NpaBuUNbHUNA KyT 3aTOYYBaHHS.

[emoHTyTe 0bmaBa nesa 32 siKk onMcaHo BuULLYeE.
* BignycTiTb cmyLukoBi ranku 38 i nomicTiTe obuaga
nesa 32 Ha NpUCTOCYBaHHS ANs 3aTodyBaHHA 16 (auB.
man. 14.1). 3agHi YacTnHu nes3 32 NoBMHHI ynupaTucs
B ynopw Labnony 35.
e 3aTarHiTe cmywesi ravku 38. [OniBkM 3aTUCKHUX
6onTiB 34 i nnactuHa 36 NoBMHHI HadinHO 3adpikcyBaTu
obuaea nesa 32, NpuUTUCKyrYM ix Ao wabnoHy 35, Bu-
Kntoyaroumn 3mileHHs. PisanbHi npyrn nes 32 noBuHHI
3HaxXOA4MTUCh B OAHIN nnockicTi (ame. man. 14.1).
» 3pincHiTb 3aTodyBaHHA 060x ne3 32 Ha Bororomy
rOCTPUINBHOMY KaMeHi 3 KPYMHUM 3€PHOM.
« 3pincHiTb goBegeHHs obox ne3 32 Ha Bonoromy
AOBOJOYHOM KaMeHi 3 ApibHuM 3epHOM. PekomeHnay-
€TbCA TaKoX 3AIVCHUTU MONipyBaHHA MOBEPXOHb pi-
3anbHUX npyr ne3 32, ue 3abesneunTb Harkpalli pe-
3yneTaTn poboTw.
« BcTaHoBiTh 06MaBa nesa 32, sk onucaHo BULIE.

3amiHa npuBigHoro pemeHto (aus. man. 16)

* BigkpyTiTb rBUHTM 40 3aXMCHOTO KOXYXY 7 i 3HIMITb
noro (aue. man. 16).

* BwupganiTb 3HOLIEHWI NPUBIAHWI peMeHb 39.

e [MOYnCTITE pEMEHHI LLKIBU MNEH3MNKOM.

* Hosui npuBigHUI peMmeHb 39 HagArHiTL Ha BUOYy4Uin
LUKIB (MEHbLUOrO AiaMeTpy) i NoTiM, noBepTatoym bapa-
6aH, HaTArHITb Ha BeAHWIA LWKIB (GinbLuoro AiameTpy).
* BCTaHOBITb 3aXUCHUI KOXYX 7 Ha MicLe i 3akpyTiTb
rBuHTK 40.

YuweHHs eneKkTPoiHCTPYMEHTY

O60B'sI3k0OBOKO YMOBOH A5 JOBrOCTPOKOBOI i 6e3ney-
HOI ekcnnyarauii enekTpoiHCTPYMEHTY € BMICT MOro B
yncToTi. PerynsapHo npogyBanTe enekTpoiHCTPYMEHT
CTMCINUM MOBITPSAM Yepes3 BeHTunALinHi oteopu 10.
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MicnanpoaaxHe o6¢cnyroByBaHHA

BignoBigi Ha NMTaHHS LWOJO PEMOHTY Ta 0OCnyrosy-
BaHHS BaLLIOro Npoaykty Bu moxerte otpumatun B cep-
BiCHUX LeHTpax. |Hdopmauito npo cepsicHi LeHTpH,
CXeMM 3anyacTuH Ta iHdopmauito no 3anyactnuHax Bu
MOXeTe 3HalTu 3a agpecorn: www.crown-tools.com.

TpaHcnopTyBaHHSA eNeKTPOIHCTPYMEHTY

* He ponyckavite nagiHHA ynakoBKu, a Takox Oyab-
SIKOrO MEXaHi4YHOro BMMMBY Ha Hei TPaHCMOpPTyBaHHI.
* [lpun 3aBaHTaXXeHHi / po3BaHTaXXeHHi HEe BUKOPUCTO-
BYITE HaBaHTa)yBarbHY TEXHIKY LLO NpaLoe 3a NpuH-
LMMNOM 3aTUCKY YMaKOBKM.

3axucT HaBKOJNMULWIHbLOTO cepegoBuLla

Mepepobka cMpoBMHU 3aMicTb yTunisauii
Bigxoais.

EnekTpoiHCTpyMeHT, foaaTkoBi NpuHanex-
I ocTi Vi ynakyBaHHs BapTO €KOMOTIYHO YNCTO
yTUnisyBaTtu.
B iHTepecax 4ncTocopTHOI peumpkynsauii Bigxoais
getani i3 CUHTETUYHUX MaTepianis BignoBiAHO NO3Ha-
YeHi.
[incHmn nocibHuk 3 ekcnnyarauii HagpyKOBaHUA Ha
nanepi, BUroTOBNEHOI 3 BTOPCUMPOBUHM Ge3 3acTocy-
BaHHS XIopy.

O6GMOBNAETLCA MOXNUBICTL BHECEHHS 3MiH.
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Elektrinio instrumento techniniai duomenys

Elektrinis oblius CT14019X CT14019
Elektros jrankio kodas [220-230 V ~50/60 Hz] 420664 420657
Nominalioji galia W] 710 710
Imamoji galia W] 330 330
Sroveés stiprumas esant jtampai ;;g:;% ¥ Eﬁ% 3(.33 3‘.33
Siikiy skaicius tusciaja eiga [min] 16000 16000
ISdrozos plotis [in ‘Er}:gg% 3_%%4" 3_%4..
ISdroZos gylis [inc[:w;:} 03 0 a3
piovos gyt w53,
Svoris [ﬁg% 17 &17
Saugumo klasé o] /11 O] /1
Akustinis spaudimas [dB(A)] 88,63 88,63
Akustiné galia [dB(A)] 99,63 99,63
Apsunkinimas vibracijomis [m/s?] 2,7 2,7

Informacija triukSmu
Jei akustinis spaudimas yra didenis
nei 85 dB(A), visada naudok apsaugos
priemones klausai.

C€ Atitikties deklaracija

Atsakingai pareiSkiame, kad skyriuje "Elektrinio ins-
trumento techniniai duomenys" apraSytas gaminys
atitinka privalomus Direktyvy 2006/42/EC reikalavi-
mus ir jy pakeitimus bei Siuos standartus: EN 60745-1,

EN 60745-2-14.
M Cmoton/

Merit Link International AG
Stabio, Sveicarija, 17.10.2017

Sertifikavimo Wu Cunzhen

vadybininkas

JSPEJIMAS. Kad sumazéty suzalojimy
pavojus, naudotojas privalo perskaityti
naudojimo instrukcija!

o

Bendrosios saugos taisyklés
|SPEJIMAS! Perskaitykite visus saugos
A nurodymy ir jspéjimy kyla elektros smagio,
gaisro ir (arba) sunkiy suzalojimy pavojus.
|spéjimuose vartojamas terminas "elektrinis jrankis"
reiSkia misy pagamintg elektra (su laidu) arba i$ aku-

jspéjimus ir visus nurodymus. Nesilaikant
Visus jspejimus ir nurodymus iSsaugokite ateiciai.
muliatoriaus (be laido) maitinamg elektrinj jrankj.
Darbo vietos sauga

« Darbo vieta turi bati Svari ir gerai apSviesta. Ne-
tvarkingos ar tamsios vietos kelia nelaimingy atsitikimy
pavojy.

+ Nenaudokite elektriniy jrankiy sprogioje aplin-
koje, pvz. tokioje, kur yra degiy skysciy, dujy ar
dulkiy. Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, galinCias
uzdegti dulkes ar garus.

+ Naudojant elektrinj jrankj, Salia negali buti pa-
Saliniy asmeny ir vaiky. Dél blaSkymo galite prarasti
kontrole.

Elektros sauga

« Elektrinio jrankio kiStukas turi atitikti kiStukinj
lizda. Niekuomet nekeiskite kiStuko. |zemintiems
elektriniams jrankiams prijungti nenaudokite jokiy
adapteriy. OriginalUs kiStukai ir jiems tinkantys kistuki-
niai lizdai sumazina elektros smugio pavojy.

Lietuviskai
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» Kinu nesilieskite prie jzeminty pavirsiy, pvz.,
vamzdziy, radiatoriy, virykliy ir Saldytuvy. Jei jasy
klnas jZemintas, kyla didesné elektros smdgio rizika.
» Elektriniams jrankiams kenkia lietus ir drégmé. |
e_IQIIztrinj jrankj patekes vanduo didina elektros smagio
rizikg.

» Saugokite laidg. Elektrinio jrankio niekuomet
neneskite, netempkite ir neatjunkite nuo maitinimo
Saltinio suéme uz laido. Saugokite laidg nuo kars-
¢io, alyvos, astriy kampy ar judanciy daliy. PazZeisti
ar susipyne laidai didina elektros smagio pavojy.

« Jei su elektriniu jrankiu dirbate lauke, naudokite
lauko aplinkai tinkamga ilgintuva. Naudojant lauko
aplinkai tinkamg laidg sumazéja elektros smugio rizika.
+ Jei negalima iSvengti elektrinio jrankio naudoji-
mo drégnoje vietoje, naudokite maitinimo Saltinj,
apsaugota likutinés srovés jrenginiu (RCD). Naudo-
jant RCD sumazéja elektros smagio rizika. PASTABA!
Terminas "likutinés srovés jrenginys" (RCD) gali bditi
keiCiamas terminu "elektros grandinés atjungiklis”
(GFCI) arba "automatinis jungiklis" (ELCB).

» Ispejimas! Niekuomet nelieskite pavary dézés,
skydo ir kt. metaliniy pavirSiy, nes liesdami juos galite
sutrikdyti elektromagnetine banga, o tai gali sukelti ne-
laiminga atsitikima ar suzalojima.

Asmens sauga

* Naudodami elektrinj jrankj iSlikite budris, ste-
békite, ka darote, ir vadovaukités sveiku protu.
Nenaudokite elektrinio jrankio, jei esate pavarge,
paveikti vaisty, alkoholio ar narkotiniy medziagy.
Net vos akimirkai praradus koncentracija naudojant
elektrinj jrankj galima sunkiai susizaloti.

+ Naudokite asmenines apsaugos priemones.
Visuomet naudokite akiy apsauga. Esant atitinka-
moms sglygoms naudojamos apsaugos priemoneés,
pvz., veido kauke, batai neslidzZiais padais, Salmas ar
klausos apsauga sumazina suzalojimy pavojy.

» Apsaugokite nuo netycinio jjungimo. Prie$ pri-
jungdami elektrinj jrankj prie maitinimo Saltinio ir
(arba) akumuliatoriaus, taip pat pries jrankj paim-
dami ar neSdami visuomet patikrinkite, ar jungiklis
yra iSjungtoje padétyje. Jei neSite elektrinj jrankj
pirSta uzdeje ant jungiklio arba jungsite prie maitinimo
Saltinio elektrinj jrankj su jjungtu jungikliu, gali kilti ne-
laimingas atsitikimas.

» Pries jjungdami elektrinj jrankj iSimkite regulia-
vimo rakta ar verzliaraktj. Palikus prie besisukanciy
elektrinio jrankio daliy prijungtg raktg ar verzliarakdj,
kyla pavojus susizaloti.

» Netieskite rankos su jrankiu per toli. Visuomet
iSlaikykite tinkama kiino atramg ir pusiausvyra.
Tada galésite lengviau suvaldyti elektrinj jrankj netiké-
tose situacijose.

+ Tinkamai apsirenkite. Nedévékite laisvy drabu-
Ziy ar papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir
pirstines nuo judanéiy daliy. Judancios dalys gali
Jtraukti laisvus drabuZius, papuos$alus ar ilgus plaukus.
+ Jei jrenginiuose yra dulkiy i$siurbimo ir surin-
kimo jrangos jungtis, tinkamai ja prijunkite ir nau-
dokite. ISsiurbdami dulkes galite sumazinti pavojy
sveikatai.

* Net jei jrankius naudojate daznai ir daug apie
juos zinote, vis tiek negalima ignoruoti saugaus
darbo su jrankiais principy. Neatidus veiksmas per
sekundés dalj gali sukelti sunky suzalojima.

» Ispéjimas! Elektriniai_jrankiai dirbant gali sukurti
elektromagnetinj laukg. Sis laukas kai kuriomis aplin-
kybémis gali trikdyti pasyviy ar aktyviy medicininiy im-
planty veikima. Norint sumazinti sunkiy ar net mirtiny

suzalojimy pavojy rekomenduojame asmenims, kurie
turi medicininius implantus, prie§ naudojant elektrinj
irankj pasitarti su savo gydytoju ir medicininio implanto
gamintoju.

Elektriniy jrankiy naudojimas ir prieziiira

* Asmenys, turintys ribotus psichofizinius ar protinius
gebéjimus, ir vaikai negali naudoti elektrinio jrankio,
arba nurode, kalp tuo jrankiu naudotis.

» Dirbdami su elektriniu jrankiu nevartokite jégos.
Naudokite savo darbui tinkantj elektrinj jrankj. Tin-
kamas elektrinis jrankis leis gerai ir saugiai atlikti darbg
tokiu greiciu, kuriam jis sukurtas.

+ Jei elektrinis jrankis jungikliu nejsijungia ir ne-
iSsijungia, jo nenaudokite. Elektrinis jrankis, kurio
negalima valdyti jungikliu, yra pavojingas ir turi bati
taisomas.

+ Pries reguliuodami, keisdami priedus ar sandeé-
liuodami elektrinj jrankj visuomet atjunkite maiti-
nimo laido kiStuka ir (arba) akumuliatoriy. Si ap-
saugos priemoné sumazina elektrinio jrankio netyc€inio
jjlungimo rizika.

* Nenaudojama elektrinj jrankj padékite vaikams
nepasiekiamoje vietoje, neleiskite juo naudotis as-
menims, kurie néra susipazine su elektriniais jran-
kiais ar Sia instrukcija. NeiSmokyty asmeny rankose
elektriniai jrankiai kelia pavojy.

+ Tinkamai priZiurékite elektrinius jrankius. Pati-
krinkite, ar gerai sulygiuotos ir sujungtos judan-
Cios dalys ar niekas nesuluze, ar nera kity salygy,
galinciy paveikti elektrinio jrankio veikimo kokybe.
Jei elektrinis jrankis pazeistas, prieS naudodami
ji sutaisykite. Daugelis nelaimingy atsitikimy nutinka
dél prastos elektriniy jrankiy prieziros.

+ Pjovimo jrankiai turi bati astras ir Svarus. Tinka-
mai_prizidrimi pjovimo jrankiai su astriais asmenimis
maziau stringa ir yra lengviau valdomi.

+ Elektrinj jrankj, priedus, galvutes ir t. t. naudo-
kite pagal Sias instrukcijas, atsizvelgdami j darbo
salygas ir atliekamo darbo pobudj. Naudojant elek-
trinj jrankj kitais tikslais, ne tais, kuriems jis skirtas, gali
kilti pavojus.

« Rankenos ir suémimo pavirsiai turi bati sausi,
Svaris, nealyvuoti ir neriebaluoti. SlidZios rankenos
ar suémimo pavirSiai trukdo saugiai laikyti ir valdyti
irankj netikétose situacijose.

« Atkreipkite démesj, kad naudojant elektrinj jrankj rei-
kia tinkamai jj laikyti uZz pagalbinés rankenos, nes tai
palengvina valdyma. Tinkamas suémimas gali suma-
Zinti nelaimingy atsitikimy ar suzalojimy pavojy.

Priezidra

» Savo elektrinio jrankio prieziirg patikékite tik
kvalifikuotam meistrui, remontui naudokite tik ori-
ginalui identiSkas atsargines dalis. Taip uZztikrinsite
elektrinio jrankio sauga.

* Zr. nurodymus dél tepimo ir priedy keitimo.

Specialieji saugos jspéjimai

» Prie§ padédami jrankj palaukite, kol pjiklas su-
stos. Atviras diskinis pjuklas gali uzsikabinti uz pavir-
Siaus, dél to galite prarasti jrankio valdymg ir rimtai
susizeisti.

PASTABA: Pirmiau pateiktas jspéjimas galioja tik ob-
liams be automati$kai uzsidarancios apsaugos.
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+ Elektrinj jrankj laikykite tik uz izoliuoty jrankio
laikymui skirty pavirsiy, kadangi pjiklas gali uz-
kabinti savo laida. Pjaunant laidg, kuriuo teka elek-
tros srové, ji gali pradeti tekéti per metalines elektrinio
jrankio dalis ir sukelti elektros smugj jrankj valdan¢iam
asmeniui.

» Apdirbamga detale prie stabilios plok§tumos pri-
tvirtinkite spaustuvais ar kitu tinkamu badu. Jei lai-
kysite apdirbamg detale ranka ar atréme j savo kana, ji
taps nestabili ir prarasite jos kontrole.

Darbo su elektriniu jrankiu saugos nuro-
dymai

* Negalima naudoti priedy, kurie néra skirti
specialiai Siam jrankiui bei néra rekomenduojami
gamintojo. Negalima naudoti pazeisty priedy. Priedo
specifikacijos turi atitikti leisting jrankio savybiy
intervala.

» Obliaus asmenys turi bati tinkamai sumontuoti
ir naudojami pagal gamintojo nurodymus. Reikia
atkreipti démesj | prispaudimo plokstés dydj, kad
sumontavus jrank| tarp aSmeny ir plok$tés neatsirasty
mechaninés trinties. Sumontavus jrankj reikia jjungti
saugioje padeétyje ir leisti veikti apie 30 sekundziy.
Pastebéjus didele vibracijg ar kita problemg jrankj
reikia iSjungti ir atlikti technine prieziura.

» Apdirbamg detale reikia kiek jmanoma tvirciau
patikimai pritvirtinti ir suspausti spaustuvais.

« Ant jjungimo mygtuko negalima déti pirsty, kad
jrankj judinant netycia jo nejjungtuméte.

» Elektrinj jrankj jjungti reikia pries padedant jj
ant apdirbamo pavirSiaus. Obliuodami tikrinkite,
ar apdirbamoje detaléje néra pasaliniy objekty, pvz.,
viniy ar varzty. Visus pasalinius daiktus reikia pasalinti
pries apdirbant.

* Naudojant elektrinj prietaisq maitinimo laidai
turi bati uz korpuso, kuo toliau nuo darbinés
galvutés. PaZeisty maitinimo laidy ar jrankio naudoti
negalima. Jei darbo metu pazeidziami maitinimo laidai,
ju nelieskite, nedelsdami istraukite kiStukg iS maitinimo
Saltinio lizdo.

* PrieS padedant elektrinj jrankj jj reikia iSjungti.
ISjungus maitinima elektrinj jrankj padéti galima tik
tuomet, kai jo darbiné galvuté visiskai sustoja. Kol
ji nesustojo, obliaus aSmeny negalima liesti rankomis.
Darbo metu aSmenys labai jkaista, tad prie$ juos
liesdami leiskite jiems atvésti.

« Jei darbo metu susidaro pavojingos sveikatai,
degios ar sprogios dulkés, imkités reikiamy
apsaugos priemoniy. Pavyzdziui, vézj sukeliancios
atlieky dulkés. Darbo metu naudokite dulkiy pasalinimo
irangag, déveékite apsaugine kauke.

» Darbo vieta turi bati Svari. SumaiSius medziagas,
jos gali kelti pavojy.

» Kadangi asbestas gali sukelti vézj, neapdirbkite
medziagy, kuriy sudétyje yra asbesto.

» Elektrinj jrankj padeti galima tik tuomet, kai jo
asSmenys visiSkai sustojo. Elektrinio jrankio aSmenys
gali uzstrigti, dél to elektrinio jrankio galima nesuvaldyti.
» Elektrinio jrankio su pazeistais laidais naudoti
negalima. Jei darbo metu pazeidziami ar nutraukiami
maitinimo laidai, jy nelieskite, nedelsdami i§ maitinimo
Saltinio lizdo iStraukite kiStukg. Pazeisti maitinimo
laidai gali sukelti elektros smugj.

» Elektrinj jrankj reikia jjungti prieS uzdedant
ji ant apdirbamos detalés. Jei asSmenys uzstrigs
apdirbamoje detaléje, elektriniame jrankyje susidarys
atatranka.

» Vaikams draudziama naudotis elektriniu jrankiu.
» Naudoti galima tik astrius aSmenis.

* Darbo metu maitinimo laidus reikia padéti uz
elektrinio jrankio.

« Darbo metu stipriai suimkite elektrinj jrankj, sto-
vékite tvirtai.

« Darbo metu pagrindo plok§tuma reikia padéti
ant apdirbamos medziagos pavirsiaus.

* Obliuojant aSmenys negali liestis prie metalo,
viniy ar varzty.

« Naudojant elektrinj jrankj nekiskite pirsty j anga,
skirtg drozléms pasalinti.

Atkreipkite démesj j maitinimo jtampa: patikrinkite,
ar maitinimo jungties jtampa yra tokia pat kaip ir jran-
kio duomeny lenteléje nurodyta jtampa. Jei maitinimo
jtampa didesné nei reikiama, operatorius patirs nelai-
mingg atsitikimg, o jrankis suges. Todél nepatikrinus
maitinimo S$altinio jtampos jrankio prie jo prijungti ne-
galima. Ir prieSingai, jei maitinimo jtampa yra mazesné
nei reikiama, bus pazeistas variklis.

Sioje instrukcijoje naudojami simboliai

Toliau pateikti simboliai naudojami naudotojo instruk-
cijoje, Jsiminkite jy reikSmes. Suprasdami, kg reiskia
simboliai, galite tinkamai ir saugiai naudotis elektriniu
jrankiu.

Simbolis Reik§mé

Elektrinis oblius

Pilkai pazymétos dalys -
minks$ta rankena (su izoliuo-
tu pavirSiumi).

Serijos numerio lipdukas:
CT ... - modelis;

XX - pagaminimo data;
XXXXXXX - serijos numeris.

ser.hrz | XX XXXXXXX

Perskaitykite visas saugos
taisykles ir instrukcijas.

Dévekite apsauginius aki-

! nius.

Déveékite apsaugines ausi-
nes.

Dévekite nuo dulkiy saugan-
Cig puskauke.

PrieS montuodami arba re-
guliuodami atjunkite elektrinj
jrankj nuo maitinimo tinklo.

®
©
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Simbolis Reik§mé

Judéjimo kryptis.

fo

Sukimosi kryptis.

o h XS

Uzrakinta.

Atrakinta.

Démesio. Svarbu.

UZdrausta.

Dvigubos izoliacijos / apsau-
gos klasé.

Zenklas, patvirtinantis, kad
gaminys atitinka pagrindinius
ES direktyvy ir suderinty ES
standarty reikalavimus.

SE R

Naudojimo metu pasalinkite
susidariusias dulkes.

Atsargiai! Galite susizeisti
del astriy pjaustymo reikme-
f ny krasty.

NeiSmeskite elektrinio jran-
kio j buitiniy atlieky kontei-
nerj.

Elektros jrankio paskirtis

Elektrinis oblius skirtas obliavimui, krasty nupjovimui,
medienos ir medienos medziagy uzkaitavimui. Siuo
elektriniu obliumi gali naudotis tik deSiniarankiai.
Galima uzfiksuoti instrumentg naudoti stacionariai (su
specialiais priedais).

Elektros prietaiso dalys

Priekiné atraminé ploksté

V formos griovelis

Skalé idrozos gyliui nustatyti

Papildoma rankena isdrozos gyliui reguliuoti
ljungiklis / ijungiklis

Atblokavimo mygtukas

Apsauginis gaubtas

Apsauginé atrama

O~NONAWN=

9 Galiné atraminé ploksté
10 Ventiliacijos angos
11 Atvamzdis
12 Soniné atrama *
13 Vertikalioji atrama *
14 Sparnuotas varztas *
15 Verzliaraktis *
16 |taisas peiliams galgsti (pridedamas) *
17 |taisas peiliams justuoti (pridedamas) *
18 Galinis raktas *
19 Kronsteinas *
20 Atraminé plokste *
21 Tvirtinimo verzlé *
22 Gnybto varztas *
23 KeiCiamyjy gelez&iy bugnas
24 KeiCiamosios geleztés *
25 Vidinés SeSiakampés galvutés varzto raktas *
26 Reguliavimo varztas
27 Prispaudimo ploksté
28 KeiCiamujy gelez&iy reguliavimo plokste
29 Dangtelis
30 Galandinamy gelez&iy reguliavimo ploksté
31 Sraigtas
32 Galandinamos geleztes *
33 Galandinamy gelez&iy bugnas
34 Gelezéiy galandinimo jtaiso
varztas *
35 Sablonas *
36 Plokstelé *
37 Poverzlé *
38 Sparnuotoji verzlé *
39 Pavaros dirzas *
40 Gaubto sraigtas

uzspaudziantis

* Priklausiniai

Dalis vardijamy ir pavaizduoty priklausiniy nejeina
j siuntos komplekta.

Elektros jrankio elementy tvirtinimas ir
reguliavimas

Pries pradédami bet kokias elektros prietaiso apzit-
ros procediras, batinai jj iSjunkite i§ maitinimo lizdo.

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementuy,
kad nepazeistumeéte jy sriegio.

Kai kuriy elementy uzdéjimo / nuémimo /

PY paruosimo procediiros yra vienodos vi-

1 siems elektros prietaiso modeliams,

todél Siuo atveju konkretis modeliai pa-
veiksléliuose nenurodyti.

Soninés atramos tvirtinimas / nuémimas (zr. 1 pav.)

 Surinkite Soninj ribotuvg 12, kaip parodyta 1 pav.

» Sumontuokite $Soninj ribotuvg 12, naudodami
sparnuotg varztg 14 (zr. 1 pav.).

* I8rinkite atvirkstine tvarka.

Uzkaito ploc¢io nustatymas (zr. 2 pav.)

* Atlaisvinkite Soninio ribotuvo 12 tvirtinimo verzZle 21
ir nustatykite reikiamg iSdrozy gylj, judindami atramine
plokste 20 (zr. 2 pav.).

» Uzverzkite tvirtinimo verzle 21.
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Vertikaliosios atramos tvirtinimas / nuémimas
(zr. 3 pav.)

» Sumontuokite vertikaly ribotuvg 13, naudodami
sparnuotg varztg 14 (zr. 3 pav.).

» Nuimdami vertikaly ribotuvg 13, atsukite sparnuotg
varztg 14.

Uzkaito gylio nustatymas (zr. 3 pav.)
« Atlaisvinkite vertikalaus ribotuvo 13 sparnuotg varz-

ta 14 ir nustatykite reikiamg iSdrozy gyl (Zr. 3 pav.).
» Uzverzkite sparnuotg varztg 14.

Elektros jrankio naudojimas

Visuomet uztikrinkite tinkama elektros tiekimo jtampa:
jtampa turi atitikti parametrus nurodytus elektros
prietaiso identifikacingje lenteléje.

Elektros jrankio jjungimas / iSjungimas

liungti:

Norédami jjungti elektrinj instrumentg, paspauskite
blokavimo mygtuka 6, ir laikydami jj toje padétyje,
paspauskite jjungiklio / iSjungiklio mygtukg 5.

ISjungti:

Elektrinis instrumentas jjungiamas atleidziant jjungiklio /
iSjungiklio mygtuka 5.

Dulkiy nusiurbimas dirbant elektros
jrankiu

Dulkiy nusiurbimas mazina dulkiy koncen-
tracijg ore, neleidzia joms kauptis darbo
vietoje.
Dirbdami elektros jrankiu, visada naudokite
dulkiy siurblj, tinkama dulkéms nusiurbti nuo apdirba-
mos medZiagos.

Elektrinio jrankio konstrukcijos ypatu-
mai

Papildoma rankena iSdrozos gyliui reguliuoti (zr. 4
pav.)

Norimg obliavimo gylj nustatykite sukdami papildomg
rankeng 3 j kaire ar j deSine iki reikiamos skales 4 Zy-
mos.

Skalé 4 sugraduota taip, kad pasukus papildoma ran-
keng 3 viena padala, obliavimo gylis pasikeicia 0.5
mm. (zr. 4 pav.). Pavyzdziui, pasukus rankena, kai nu-
statyta reikS§mé 0.5, bus nustatoma reikSmé 10 - oblia-
vimo gylis pasikeis i§ 0.5 mm j 1 mm.

Apsauginé atrama (zr. 5 pav.)

Spyruokliné apsauginé atrama 8 leidzia atidéti j Sal;
elektros jrankj iSkart baigus operacija, nesibaiminant,
kad gali bati pazeistas apdirbamas pavirSius arba elek-
tros jrankio aSmenys. Kai elektros jrankis pakeliamas
vir§ apdirbamo pavirSiaus, veikiama spyruoklés ap-
sauginé atrama 8 grjZta j pradine padétj ir dedant j 3alj
galiné atraminé ploksté 9 nelieCia apdirbamo pavir-
Siaus (elektros jrankis atsiremia j apsaugine atramg 8),

tai leidzia bugnui laisvai suktis nelie¢iant aSmenimis
apdirbamo pavirSiaus (zr. 5 pav.).

Obliuojant apsauginé atrama 8 pasislenka atgal ir ne-
trukdo atlikti operacijos.

Darbo elektros jrankiu rekomendacijos
Obliavimas

« sitikinkite, kad ruoSinys gerai jtvirtintas.

« Padékite priekine atramine plokste 1 ant apdirbamo
pavirSiaus, kad asmenys neliesty apdirbamo pavir-
Siaus.

 Jjunkite elektros jrankj ir palaukite, kol blignas pa-
sieks maksimaly sukiy skaiciy.

» Po to tolygiai stumkite elektros jrankj pirmyn. Kon-
troliuokite pastimos greitj - operacijai atlikti reikia tam
tikro laiko. Per didelis pastimos greitis nepaspartins
darbo proceso, taCiau perkraus jrankj ir neigiamai atsi-
lieps apdirbamo pavirSiaus kokybei.

» Obliavimo proceso pradzioje stipriau prispauskite
priekine instrumento dalj, o pabaigoje - galineg, tai pa-
deés iSvengti netolygaus drozZliy sluoksnio nuskutimo
obliavimo pradzioje ir pabaigoje.

» Obliuoti bus lengviau, jeigu ruosinj palenksite taip,
kad jj baty galima obliuoti palenkus Zemyn.

» NeiSjunkite elektros jrankio, kai atliekate operacija,
pirmiausia reikia padaryti taip, kad aSmenys neliesty
ruosSinio, pavyzdziui, pakelti elektros jrankj virs apdir-
bamo pavirSiaus.

Patarimai, kaip apdirbamo pavirSiaus kokybe pa-
daryti geresne

Apdirbamo pavirSiaus kokybé priklauso nuo obliavimo
gylio, pastimos greicio, obliavimo krypties ir peiliy ba-
kles.
» Obliavimo gylis - jei obliavimo gylis mazas, pavir-
Sius blna lygesnis, taciau reikia daugiau karty vedzioti
instrumenta, kai norima nuimti reikiamo storio sluoksnj.
Atlikdami parengiamajj apdirbimg - nustatykite di-
desne obliavimo gylio reikSme - tai pagreitins darbo
procesg.
Atlikdami baigiamajj apdirbimg - nustatykite ma-
Zesne obliavimo gylio reikSme - tai padés apdirbama
pavirSiy padaryti lygesnj.
« Pastimos greitis - kai pastimos greitis mazesnis,
pavirSius iSeina lygesnis.
« Obliavimo kryptis (palei / prieS pluosta) -
obliuojant palei medienos pluostg, pavirSius iSeina
lygesnis.
» Peiliy buklé - obliuojant atSipusiais peiliais, arba
jeigu aSmenyse yra iStrupy ar nuoskily, apdirbamos
medienos pavirSiuje gali atsirasti defekty (Serpety,
iSilginiy dryziy ir kt.). Skirkite ypatingg démesj peiliy
bdklei, dél to jusy darbas bus saugesnis ir jj atlikdami
pasieksite geresniy rezultaty.

Uzkaitavimas (zr. 6 pav.)

« Naudodamiesi Sonine atrama 12, nustatykite reikia-
ma uzkaito plotj (zr. 6 pav.).

» Naudodamiesi vertikaligja atrama 13, nustatykite
reikiamg uzkaito aukstj (Zr. 6 pav.).

« Obliuokite, spausdami Sonine atramag 12 prie ruosi-
nio Soninio pavirSiaus. Kartokite operacijg iki pasieksi-
te norimg rezultata.
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Krasty nusklembimas (zr. 7 pav.)

V-formos griovelis 2 jgalina nusklembti apdirbamo pa-
virSiaus krastus.

Palenkite elektros jrankj 45° (Zr. 7 pav.) ir obliuokite.
Atlikdami operacijg, ypatinga démes;j skirkite elektros
irankio nuolydzio kampui ir pastimos tolygumui.

Elektros jrankio techniné prieziara / pro-
filaktika

Prie$ pradédami bet kokias elektros prietaiso ap-
zidros procediras, batinai jj iSjunkite i§ maitinimo
lizdo.

Stipriai neverzkite tvirtinimo elementuy,
kad nepazeistuméte jy sriegio.

Batina laiku pagalasti arba pakeisti atSi-
pusius peilius. Kad iSvengtuméte disba-
lanso ir vibracijos, visada keiskite (galas-
kite) vienu metu abu peilius. Naudokite
vieno tipo peilius. DraudZiama naudotis elektriniu

obliumi, kai jstatytas tik vienas peilis.
zalotuméte j asSmenis.Pakeite peilius,
batinai leiskite bugnui pasisukti, kad

jsitikintuméte, jog jis laisvai sukasi. Taip pat
patikrinkite, ar gerai priverzti varztai 22.

> >

Keisdami / galagsdami elektrinio obliaus
peilius, bukite atsargus, kad nesusi-

Keic¢iami peiliai (zr. 8-12 pav.)
[CT14019X]

Geleztés 24 yra astrios i$ abiejy pusiu, jy konstrukcijo-
je nenumatyta galandinimo galimybés. AtSipus vienam
geleztés krastui, keiCiamajg gelezte 24 reikia apsukti,
atSipus abiems geleztés krastams, keiCiamajg gelez-
te 24 reikia pakeisti. Toliau vadinamos "kei¢iamosiomis
geleztémis".

» Nustatykite "0" drozimo gyl].

» Apverskite elektrinj jrankj ir atlaisvinkite tvirtinimo
varztus 22, naudodami verzliaraktj 15 (zr. 8 pav.).

« Naudodami verzliaraktj 15, nustatykite keiiamajg
gelezte 24 Sone ir iSimkite jg, kaip parodyta 9 pav.

» Pakeiskite kei¢iamajg geleze 24 arba apsukite jg
(jei antras geleztés pjovimo krastas yra pakankamai
astrus), kaip parodyta 10.1 pav.

» Sumontuokite kei¢iamajg geleze 24, kaip parody-
ta 10.1 pav.

» Pridékite metaline liniuote prie pagrindo ploksciy 1
ir 9 Soniniy pavirsiy, ir sulygiuokite kei¢iamosios gelez-
tés 24 Sonine dalj (zr. 10.2 pav.).

» Pridékite metaline liniuote prie pagrindo ploksciy 1
ir 9 virSutiniy pavirsiy, tada, sukdami reguliavimo varz-
tus 26 SeSiakampiu raktu 25, nustatykite keiCiamajg
gelezte 24 taip, kad ji liesty liniuote virSutiniame taske
(zr. 11 pav.), o bagnas 23 vis dar galéty suktis. Pasi-
rapinkite, kad kei¢iamoji gelezté 24 baty sureguliuota
aprasytu badu per visg ilgj (keiCiamosios geleztés 24
pjovimo krastas turi bati lygiagretus priekinés pagrindo
plokstés 1 pavirsiui).

» Verzkite tvirtinimo varztus 22 verzliarakciu 15, kol
visa)detalé bus uzfiksuota bigno 23 angoje (zr. 12
pav.).

« Pakartokite aprasytas operacijas antrai keic¢iamajai
geleztei 24.

Galandinamos geleztés (zr. 13-15 pav.)
[CT14019]

Galandinamos geleztés 32 gali bdti galandamos.
AtSipus geleztés krastams, galandinamas geleztes 32
reikia iSimti ir pagalasti specialiu jtaisu. Tada jas reikia
sulygiuoti ir sumontuoti iS naujo ant bagno 33. Toliau
vadinama "geleztémis".

» Apverskite elektros jrankj ir atsukite varztus 22 gali-
niu raktu 18 (zr. 13 pav.).

» Nuimkite dangtelj 29 ir peilj 32 kartu su reguliavimo
plokste 30.

» Atsukite sraigtus 31 ir
plokste 30 nuo peilio 32.

* Svelniu Sepetéliu nuvalykite visas dalis.

« Pagalgskite geleztes 32, kaip aprasyta toliau.

* Prie§ uzdedant naujg (iSgalgsta) peilj 32, bdtina
naudojantis Sablonu 17 atlikti justavima.

» Uzdékite peilj 32 ant justavimo Sablono 17 (zr. 14.2
pav.). Démesio: Sablonas 17 yra sureguliuotas ga-
mykloje, ir jo daugiau reguliuoti nereikia.

« ISlyginkite peilio 32 aSmenis pagal Sablono 17 is-
ky8g. Vertikaligjg reguliavimo plokstés 30 dalj pri-
spauskite prie Sablono 17 vertikaliojo pavirSiaus, kaip
parodyta 14.2 paveikslélyje. Sulygiuokite reguliavimo
plokstés 30 skylutes su pelio 32 skylutémis, stumda-
mi reguliavimo plokste 30 iSilgai Sablono 17. |sukite
sraigtus 31. Jeigu peilis buvo daug karty galgstas
ir peilio 32 ilgio nepakanka justavimui atlikti, tada
abu peilius 32 reikia pakeisti.

« Uzdékite peilj 32 kartu su reguliavimo plokste 30 ant
bugno 33, kaip parodyta 14.3 paveikslélyje.

« Pridékite prie atraminiy ploks¢iy 1 ir 9 Sony meta-
ling liniuote ir pagal ja iSlyginkite peilio 32 Sonine dalj
(zr. 15.1 pav.).

» Uzdékite dangtelj 29 ir priverzkite varztus 22 galiniu
raktu 18 (zr. 15.2 pav.).

» Norédami pakeisti antrajj peilj 32, pakartokite visas
operacijas.

nuimkite reguliavimo

Elektrinio obliaus peiliy galandimas (zr. 14.1 pav.)

[CT14019]

A\

« |8imkite abu peilius 32, kaip aprasyta auksciau.

« Atlaisvinkite sparnuotas verzles 38 ir jstatykite abi
geleztes 32 j gelez&iy galandinimo jtaisg 16 (zr. 14.1
pav.). Galinés gelez¢iy 32 dalys turi bati ant Sablo-
no 35 ribotuvy.

» Priverzkite sparnuotgsias verzles 38. Tvirtinimo
varzty 34 galvutés ir ploksté 36 turi patikimai fiksuoti
abu peilius 32, prispausdamos juos prie $ablono 35,
kad nebuty poslinkio. Peiliy 32 aSmenys turi bati vie-
noje plokstumoje (zr. 14.1 pav.).

 |8galaskite abu peilius 32 drégnu rupiai gradétu ga-
lgstuvu.

» Baikite galgsti abu peilius 32 drégnu smulkiai gra-
detu galgstuvu. Rekomenduojame taip pat nupoliruoti
peiliy 32 asSmenis, tai padés dirbant pasiekti geresniy
rezultaty.

Visada galaskite abu peilius 32 vienu
metu ir tik specialiu jtaisu 16, tai garan-
tuos teisingg galandimo kampa.
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» Sumontuokite abi
anksciau.

geleztes 32, kaip apraSyta

Pavaros dirzo keitimas (zr. 16 pav.)

+ Atsukite apsauginio gaubto 7 sraigtus 40 ir nuimkite
apsauginj gaubtg (zr.16 pav.).

» Nuimkite susidévéjusj pavaros dirzg 39.

« ISvalykite dirzo skriemulius Sepetéliu.

* Naujg pavaros dirzg 39 uzdékite ant varanciojo
skriemulio (mazesnio skersmens) ir po to, sukdami
bligna, ant varomojo skriemulio (didesnio skersmens).
» Uzdékite apsauginj gaubtg 7 | vieta ir uZzsukite sraig-
tus 40.

Elektrinio jrankio valymas

Kad elektrinis jrankis tarnauty ilgai ir saugiai, batina
laikyti ji Svary. Per védinimo angas 10 reguliariai pra-
paskite elektrinj jrankj suslégtu oru.

Garantinio aptarnavimo ir taikymo tarnyba

Musy garantinio aptarnavimo tarnyba atsakys j jasy klausi-
mus dél gaminio techninés prieziros ir taisymo bei atsar-

giniy daliy. Informacijg apie aptarnavimo centrus, detaliy
schemas ir atsargines dalis taip pat galima rasti apsilan-
kius svetainéje Siuo adresu: www.crown-tools.com.

Elektriniy jrankiy transportavimas

« Transportavimo metu negali bdti jokio mechaninio
poveikio pakuotei.

 |ISkraunant ir pakraunant neleidziama naudoti jokios
technikos, kuri galéty pakuote suspausti.

Aplinkos apsauga

Perdirbk zaliavas uzuot norédamas jas
iSmesti.

Elektros prietaisas, priedai ir pakuoté turi
il pagaminti i$ perdirbamy medziagy.
Plastiko elementai yra pazymeéti pagal pakartotino pa-
naudojimo kategorijas.

Sios instrukcijos yra iSspausdintos ant antrg kartg per-
dirbto popieriaus, pagaminto nenaudojant chloro.

Svarstoma dél pakeitimy pridéjimo.
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KosranTkbIWw KypanablH cunatramanapbl

ONEeKTP XKOHFbI CT14019X CT14019
KosranTkbIw KypanablH Koabl [220-230 B ~50/60 I'u] 420664 420657
HomuHanpab! KyaTbl [BT] 710 710
KaxetTi Kyar [BT] 330 330
OneKTp Torbl KepHeyi ;;g:gg g Eﬁ% 3(.33 3‘.33
XXykTemecis xbingamabik [MuH"] 16000 16000
Cypriney eHi [,qn[)g m% 3-%%4" 3—%4"
Cypriney TepeHairi [mc[:; m oD oD
Canmare [qoy[m 17 &17
Kayinciagik knachbl o] /11 O] /1
ObIObIC KbICbIMbI [aB(A)] 88,63 88,63
AKycTUKanbIK KyLUi [aB(A)] 99,63 99,63
©nuweHeTiH Tep6enic [m/c?] 2,7 2,7

Wy Typanbl aknapat

ObIGbic  KbiCbIMbI  OCeTiH  6onca,
opaanbIM  Kynak KOpfayllbICblH KMiHi3
85 pB(A).

C€

CouKecTik XOHiHOe manimaeme

YKeke XayankepLuinikneH 6i3 "KosranTkbliLu
KypangblH ~ cunatTamanapbl” ge  cunartTanfaH
eHiMHIH, 2006/42/EC epexenepiHgeri Gapnblk TUicCTi
aHblkTamanapbiHa e3repictepi MeHeH Oipre cavikec
eKeHiH >&He TemeHperi HopmanapFa call eKeHiH
keningengipemis: EN 60745-1, EN 60745-2-14.

Ve

Merit Link International AG
Stabio, Leenyapus, 17.10.2017

©

Ceptudmkarray Wu Cunzhen

MeHeXepi

ECKEPTY - XKapakat kayniH asalTy ywwiH
nanpanaHylbl nanganaHy HycKaynbifbiH
OKbIN WbIFybl Kepek!

Xannbl Kayincisaik epexenepi

ECKEPTY! Bapnbik Kayincisaik
Typanbl ecKepTynepAai aHe 6apnbik
HycKaynapabl OKbIN WbIFbIHbI3.

EckepTynep MeH Hyckaynapgel opblHAaMay
TOK COfyblHa, ©pTKe XaHe / Hemece ayblp xapakaTka
oKenyi MyMKiH.

Bapnbik eckepTynep MeH Hyckaynapabl 6onaiuakra
aHblKTaMa any yuiH caKran KoMbIHbI3.
EckepTynepgeri "anektp kypan" TepMuHi xenigeH
XYMbIC iCTEWTIH (CbIMAbl) 3MEKTP KyparbiH Hemece

batapesdaH JKyMbIC iCTEWTIH (CbIMCbI3) 3MeKkTp
KypanblH 6ingipeai.

Xymbic aymarbIHbIH Kayincisairi

* XyMbic aymaFbiH Ta3a  XaHe  XaKChbl
XapbIKTaHAbIPbINFaH  KyhWae ycTaHbi3. Pertcis
HeMece KYHrpT aymakTap CoTCi3 »>kargannapra
okeneqi.

* dnekTp Kypanpapabl XKapbInfbiw
aTmocchepanapaa nanpganaH6aHbi3,  Mbicanbl,

TYTaHFbIW CYMbIKTLIKTap, rasgap Hemece LWwaH 6ap
xepae. OnekTp Kypangap LwaHabl Hemece TyTiHAepai
TyTaHABIPYbl MYMKIH YLUIKbIHAAPAB! TYAbIPaab!.

* dnekTp Kypanpbl nanaanaHy KesiHae
6ananapabl XoHe MaHawAarbl agamaapabl aynak
yctaHbI3. AnaHaaty 6ackapydbl XofanTyFa okenyi
MYMKiH.
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OnekTp Kayinci3giri

+ OnekTp KypangapgblH awanapbl po3eTKara
conkec Oonybl Kepek. AlaHbl elwkawaH ewoip
TypAe e3reptyre Gonmaunabl. Xepre KocbinFaH
ANeKTp KypangapbiMeH O6ipre ewbip apantep
awacbiH nanpanaHyfa 6onmanpbl. ©3repTinmereH
allanap xaHe Calkec pos3eTkanap TOK COFy KaynmiH
asaunTagbl.

* KyObipnap, XbINbITKbIWTAP, ayKbiMAap >XoHe
TOHa3bITKbIWTAP CUSAKTbI  Xepre  KOCbIIFaH
G6eTTepre AeHeHiH TUIOIH GonabipMaHbI3. [leHeHi3
Xepre KocblrFaH bornca, Tok CoFy kayni apTagbl.

+ OneKkTp KypangapbiHa XaHObIpAbIH Hemece
bINFanabl XargaaunapablH — 9cepiH  TUri3beHis.
OneKTp Kypanfa KipeTiH Cy TOK COFy kayniH apTTbipadbl.
* CbimAabl AypbIiCc eMec nanpanaHyfa 6onmanpbl.
CbiMAbl 3MeKTP Kypanabl ycTan Xypy, TapTty
HemMece po3eTKafaH axbipaTy VWiH eLwkKawaH
nanpganaH6aHbi3. CbIMAbl KblnyAaH, MawupaH,
YLLKip XKueKkTepaeH Hemece KO3FanartbiH
GenikrepaeH aynak ycrtaHbI3. 3akbimaarnsaH Hemece
LaTackaH cbiMaap TOK COFy KayriH apTTblipajpl.

+ OneKkTp Kypangbl CbIpTTa navpanaHfaHga
cbIpTTa NanganaHyfa )kapaMabl y3apTKbIl CbiMAbI
nanpganaHbiHbi3. CbipTTa nanganaHyfa >xapampbl
cbiMAbl NaviganaHy TOK COfy KayniH a3antagpl.

» AneKTp Kypanabl binFanabl opbiHAa nanganaHy
Kepek 6onca, KanablK TOKTaH Kopfay KypanbiH
navpanaHbin Kyat 6epiHi3. Kangblk ToktaH kopray
KypanbliH nanganaHy TOK COFy KayniH asanTagbl.
ECKEPTE! "Kanapik TokTaH kopray kypansl (RCD)"
TepMUHI "Xepre Kbicka TymbikTany ewipriwi (GFCI)"
Hemece "Xepre akkaH kesgeri Tisbek axblpaTKbillbl
(ELCB)" TepMuHiMEH aybICTbIPbINybl MYMKIH.

» Eckepty! Pegyktopaarbl, kankaHaafbl oHe T.C.C.
awblKk MeTann 6eTTepre elukalaH TUMEHI3, ONTKEHI
MeTann 6eTTepre TUIO 3NIeKTPOMarHUTTIK TONKbIHAApFa
Kegepri kenTipin, ocbinanwa xapakaTttapfa Hemece
COTCi3 XaraannapFa aKenyi MyMKiH.

Xeke kayincisgik

naMaanaHbin  XXaTkaHaa
icten  XaTKaHbIHbI3ObI
KagafanaHbi3 XoHe aypbic aKbingbl
navpanaHbiHbI3. JNeKTp Kypanabl LwwapLan
TypfaHaa, 1 6onmaca, ecipTkinepai, ankoronbain
HeMece O9piHiH acepiHae GonFaHga nanaganaHyfa
6onmanabl. OnekTp KypangapbiH nanganaHy kesiHae
Bip caT 3emiH Genmey aybIp xapakaTka aKenyi MyMKiH.
* Xeke Kopfafrblll XabAbIKTbl nanaanaHbiHbI3.
OpkawaH ke3di Kopfay KypanblH KuWiHi3. TwuicTi
Xafjamnap YWiH nanganabinatbiH LaH Mackachl,
CbIpFbIMaNTbIH  Kayinci3gik asik Kuimi, kaTTbl Kannak
Hemece ecTydi KopFay Kypamnbl CUsiKTbl KOpFaFblLl
XabblK xxapakaTTapabl azantagbl.

* Kespencok icke Kocblnyabl OGonabipmaHbI3.
Kypanabl KyaT ke3iHe aHe /| Hemece GaTapesnap
XUHaFbIHA KOCY, KeTepy HeMece ycTan Xypy
angblHAA KOCKbIW ewipyni KynWae ekeHiHe Ke3
XKETKi3iHi3. JnekTp Kypangbl caycakTbl KOCKbILLKA
KOMbIM yCTan Xypy HemMece KOCKbILbl KOCYrbl Kynaeri
3MeKTp KypangapblHa KyaT Gepy coTci3 argannapra
okenegi.

* OnekTp KypanblH KOCy anablHoa Ke3 KemnreH
peTTey KinTiH  anblHbI3. JnekTp  KypanablH
anHanaTblH GeniriHe xarnfFaHFaH Kyhge KangblpbiiFaH
KiNT )KapakaTtka aKenyi MyMKiH.

* OnekTp Kypanabl
Kblpafrbl OOnbIHbI3,

* KaTTbl XakKblHOaMaHbl3. OpKawaH  TuicTi
KanbINTbl XX8He TeHrepimAai cakTaHbI3. byn kyTnereH
Xafgavnapga anekTp KypanbliH Kakcblpak backapyra
MYMKiHAIK 6epepi.

* Twuicti kmimpai kuiHi3. Boc knimai Hemece
3eprepnik 6yMbimpapabl KMMeHi3. WawTbl, kuimgi
X9He KonfanTbl Ko3fanaTblH GenikrepaeH aynak
yCTaHbI3. Boc kuiM, 3eprepnik Gynbimaap Hemece
y3blH LAl Ko3fanaTtblH Oeniktepge Typbin Kanybl
MYMKiH.

» LWaHAabl WhiFapbin any XaHe XWHay Kypanpapbi
KaMTamacbI3 eTinreH Oonca, Oynapabl KocyAabl
X9He TMicTi Typae nawpganaHygbl KaMmTamachbi3
eTiHi3. LllaH uHaydbl navpanaHy LWaHFa KaTbICTbl
KayinTepgi azantagpl.

« Kypanpapabl ui namaanaHyaaH anblHFaH
TaHbICTbIKTbIH Ci34i MacaTTaHyfa aHe Kypan
Kayincisgiri npuHUUNTepiH enemeyre akenyiHe xon
6epmeHi3. Abalicbi3 apekeT cekyHATbIH 6ip GeniiHoe
ayblp xapakaTTaybl MYMKiH.

« Eckepty! lNManpganaHy kesiHge anekTp Kypangap
3MEKTPOMArHuTTIK epic TyAblpagsl. Kenbip
Xargavnapga 6yn epic GenceHai Hemece MaccuUBTI
MeauUuMHanbIK  UMMnaHTatTapFa  Kegepri - KenTipyi
MYMKiH. Ayblp Hemece eniMre SKeneTiH apakaTTbl
6ongbipmay YWiH MeauuMHanblK  MMNnaHTaTTapbl
Oap agampapfa ocCbl 9MeKTp Kypangbl nanganaHy
angblHAa AopirepMeH xaHe MeguumMHanbik UMnaHTaT
OHAIpYLUICIMEH KEHECY YCbIHbINaabl.

AneKkTp Kypanabl nanganaHy XoHe KyTy

« [Ncuxodumsmnkanblk Hemece akbin-on  kKabinettepi
TeMeH ajamMpap, COHbiMeH Oipre 6Gananap Oyn
9MeKTp Kypandbl Tek KayincisgiriHe >xayantbl agam
Kagaranaca HeMece 3nekTp Kypangbl nanganady
Typanbl Hyckaynap 6epce, nanganaHa anagpl.

+ OnekTp Kypanfa Kyw TycipmeHi3. Xarpaura
calm AypbiC 3MEKTPp KypanblH nanganaHbiHbI3.
[ypbIiC 3nekTp Kyparnbl 63i apHarnFaH XbingaMablKneH
XKYMbICTbI aKcblpak >aHe kayincizaey opbiHaanabl.

« KockbiWwl Kocnaca »oHe ellipmece, 3neKTp
Kypanabl nanganadHyra 6onmanpgbl. KockbilwneH
BGackapy MyMKiH eMec Ke3 KenreH anekTp Kypan kayinTi
XOHe XeHaenyi kepek.

« Kes kenreH petTeynepai xacay, Kocankbl
KypanaapAabl aybICTbIpY Hemece ANeKTp
Kypangapabl cakTayfa Kol angblHaa alaHbl KyaT
Ke3iHeH XoHe |/ Hemece O6atapesnap >XWHaFbIH
3NeKTP KypangaH axbipaTbiHbi3. MyHaan angbiH-
anyfa apHarfaH CaKTblK Liapanapbl 3MeKTP KyparbiHbiH,
Ke3[enCoK icke KOCbInybl kayniH asanTagpl.

* Xymbiccbl3 TypfaH 23nekTp  KypanpapbiH
GananapgaH aynak YCTaHbI3 JK3He  3NeKTp
KypariMeH HeMece OCbl HycCKaynapmMeH TaHbIC
eMec ajampapfa 3neKkTp KypanblH naWaanaHyfa
pyKcaT eTneHi3. OnekTp Kypangap OKblTbiMaraH
navganaHylwbinapabiH kongapbiHaa kayinti 6onagbi.
* OnekTp KypanpapbiHa TexXHUKanblK KbI3MeT
KOPCETiHi3. KosranaTbIH OeniktepaiH  KaTte
TypanaHybl Hemece Typbil Kanybl, CbIHFaH
GenikTep XaHe 3NeKTp KypanAblH XYMbICbIHA
acep eTyi MyMKiH ke3 KenreH 6acka xarpan 6ap-
XKOFbIH TeKkcepiHi3. 3akbiMgarnca, nawaanaHy
anabliHaa 3NeKTp KypanbiH  XeHAeTiHis. Ken
COTCi3 Xafgannapabl Hawap TexHuKanblK Kbl3MeT
KepCETINEeTiH aneKTp Kypanaapbl Tyablpagbl.

+ Kecy KypangapblH eTKip XaHe Ta3a Kywuae
yCTaHbI3. TuWiCTi Typae TexHuKanblK  KbI3MET
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KepceTineTiH, YyWKip kKecy >wuektepi Oap kecy
KypanaapbiHblH, Typbin Kamy bIKTUManAblfbl asbipak
XoHe onapabl 6ackapy oHanblpak.

* OneKTp KyparnblH, Kocarnkbl Kypanaapabl XaHe
KypanablH KeckiwTepiH, T.6. Ocbl Hyckaynapfa
cau, XYMbIC XXaFaaunapblH XXoHe opblHAAnaTbIH
XYMbICTbl €cKepe OTbIpbiN  ManAanaHbiHbI3.
OnekTp Kypanabl kepceTinreHHeH 6acka epekeTTep
YLWiH nanganaHy kayinTi )afgavira akenyi MyMKiH.

+ TyTkanapabl XaHe yCTaWTblH GeTTepai Kyprak,
Tasa XXoHe Maul emMec Kyrae ycTaHbi3. XXbinnbingak
TyTkanap >keHe ycTawWTblH  GeTTep  KyTnereH
Xafjannapaa  Kypangbl o Kayincia  ycrayfa  keHe
Hackapyra MyMKiHAik 6epmengi.

* OnekTp Kypangbl —navpanaHFaHga — KocbiMLUa
TYTKaHbl AypbIC YCTaHbi3. Byn anekTp KypanbiH
HackapraHga nangansl. CoHAbIKTaH AypbIC ycTay
CaTCIi3 XafdannapablH Hemece xapakaTTapAblH kayriH
asantagbl.

Kbiamet KepceTty

* OnekTp KypanbiHa O6inikTi >XeHpgey MamaHbI
TYMHYCKanbIK aybICTbIpY GenuwekTepiH
nanganaHbin Kbi3MeT kepceTyi kepek. byn anektp
KyparnblHbIH KayinciagiriH caktayabl KaMTamachl3 eTefi.
* Mainay »oHe Kocamnkbl Kypangapabl aybICTbIpy
Typanbl Hyckaynapabl OpblHAaHbI3.

ApHanbl Kayinci3gik Typanbl eckepTynep

* Kypangbl Xepre Kok anabiHOa KecKilTiH
TOKTaybIH KYTiHi3. ALUbIK alHanbin XaTkaH Keckill
3aT GeTiHe Tuin, Gackapydbl XOfanTyFa XaHe ayblp
XapakaTka aKenyi MyMKiH.

ECKEPTNE: >Xorapbigafbl eckepTy Tek aBTOMaTTbl
Typae >xabblnatblH KOpfFay Kypanbl XOK cypriney
KypanzapblHa KaTbICTbI.

* OnekTp Kypanbl TeK OKliaynaHfaH YycTay
6eTTepiHeH yCTaHbI3, ONTKEHi KecKill 63 CbIMbIHa
TUIOi MYMKiH. KepHey acTblHOaFbl CbiMObl KeckeHae
3MEeKTPp KypanapblH awblk MeTann 6eniktepi ae kepHey
acTblHga 6Gonbin  Kanbin, onepatopabl TOK COFybl
MYMKiH.

+ [OanbiHaamaHbl TypakTbl nnatdopmMapa Gekity
XOHe Tipey yuwiH, OekiTKkiwTepai Hemece 6Gacka
Konawunbl aAicTi namaanaHbiHbI3. KonmeH Hemece
[eHere Takan ycracaHpl3, [JdallblHOama TypaKCbi3
Bonybl xxoHe 6ackapyabl XOFanTyFa aKenyi MyMKiH.

OnekTp Kypangabl navWpanaHy KesiHgeri
Kayincisaik Typanbl Hyckaynap

* OHAaipywi yCblHGaFaH XKOHe apHaunbl
»)ob6anamaraH Kocarkbl Kypangapabl nanganaHbay
Kepek; 3aKblMaanfaH Kocarnkpl Kypangapabl
naviganaH6ay Kepek; Kocarnkbl KypangapabiH
TEXHUKanbIK cunatTtaMmacbl KypangblH HOMWHanAb
MYMKIHAIK ayKbIMbIHbIH LLeHOepiHae 6onybl Kepek.

» Cypriney KypanbIHbIH Xy3iH AypbIC OPHaTy KEpekK
)K9He eHAipywi KamTamacbi3 eTKeH Hyckaynapfa
cal nampanaHy kepek. Onwemre Hasap aygapy
kepek. Cypriney KypanbiHblH Xy3i MeH 6acnak
TaKTacblHbIH, apacbliHAa OpHaTyAaH KewiH nanganaHy
KesiHAe MexaHuKanblK yiikenic 6onmaybl yLUiH, enwem
bacnak TakTacblHa can 0onyblH KamTamacbi3 eTy

kepek. OpHaTygaH KeliH aybICTbIPbIN-KOCKbILLTbI
Kayincia kynge icke Kocy kepek xaHe kypan 30 cekyHz
Bovibl XyMbIC icTeyi kepek. KaTTbl Aipin Hemece 6acka
pipin  6onca, navganaHygbl TOKTaTy Kepek >XoHe
TEXHUKAIbIK KbIBMET KOPCETY/i )ocnapnay Kepek.

* OHaeneTiH AavbiHOaMaHbl OekiTKiluneH Hemece
KbICKbILLUNEH COHbIHA AeliH ceHiMAai Typae GekiTy
XaHe KbICY Kepek.

* Kypan KosfanraHpa KypangblH Ke3[encok
KOCbINyblH GonAabipmay YWiH, caycakrapabl
aybICTbIPbIN-KOCY TYWMeCiHe KoMiMmay Kepek.

* ©OHOey ywiH MaTtepuan 6GeTiHe KO angHbiga
ANeKTp Kypanabl icke Kocy Kepek. Xocnapnay
opekeTi opblHAanfaHAa AavbiHAamaga Lerenep
meH Oypanpanap cusKTbl ke3 KenreH Gerge 3atTap
)KacbIpbInbin — KaTnaraHblH ~ Kepy  YLWiH, TeKkcepy
OTKi3y Kepek. AlbiFaH ke3 kenreH berge 3atTapabl
nanganaHy angbiHaa anbin Tactay Kepek.

* OnekTp KypanblH nawganaHFaHga 3nekTp
XeninepiH XakrayablH apTbIHAA, XKYMbIC 6acbiHaH
anbiC OpHamnacTbIpy KepeK. OnekTp Xeninepi
HeMece 3akblMAanfaH Kypangpl nanganaHbay kepek.
JKymbIC  KesiHOe anekTp Keninepi  3akpiMaanca,
3aKbIMAarnfaH anekTp XeninepiH ycramay Kepek; OHbIH,
OpHbIHA, Aepey allaHbl CybIpy XXaHe AMeKTp XKeninepiH
e3repTy Kepex.

* Xepre KomMawu TypbIn 3MeKTP Kypanabl eLlipy
KepeK. KyaTTbl eLlipreHHeH KewiH anekTp Kypanapl
TEK KypanablH XXyMbIC 6ackl TOMbIFbIMEH TOKTaFaHHaH
KeliH >epre kotofa Gonagbl. Byn kesge cypriney
KypanblHbIH Ky3iHe KongapMmeH Tutore 6onmMainabl.
[on ocbinawn, cypriney KypanblHbIH Xy3i nanganaHy
KesiHAe eTe bICTbIK 6onaabl; COHABIKTAH cankbiHAaMaw
TYpbIN OFaH KongapMeH TUMeY Kepex.

+ Erep Xymbic Ke3iHAe pAeHcaynbiKka 3uSiHAbI,
XaHFbIW HeMece XXapbINfbill WaH nanga 6onca,
THiCTIi cakTblK WapanapbiH KOngaHy Kepek.
Mebicanbl, KOKbIC LAHbl KaTepni iCikke aKemnyi MyMKiH.
XKymbIC KkesiHAe KOKbIC LaHObl KETIipy >KababiFbl MeH
ChIMbIPFLILITBLI NaiganaHy eHe LuaH MackacbliH KW
Kepexk.

+ XXyMbIC OpHbIH Ta3a ycTtay kepek. BekiTkeHHeH
KeWiH MaTepuanpgap ofapbl Kayin TeHgipyi

MYMKIiH.
* Acbect Katepni icik TyAblpybl  MYMKiH
GonfaHAbIKTaH acbecTTi KaMTUTbIH

maTtepuangapabl eHaeyre 6onmanabl.

* OneKkTp Kypangbl TeK Xy3aep TONbIFbIMEH
TOKTaFaHHaH KeWiH kepre Kowfa 6Gonagbl.
OneKkTp Kypanga opHaTblfiFaH Xysgep Typbin kanbim,
ocbinaviia anekTp Kypangsl 6ackapyabl MyMKiH emec
eTyi MYMKiH.

« Kabenbgepi 3akbimpganfaH 3neKTp Kypangbl
nanpganaH6ay kepek. XKymbic kesiHae KyaT xeninepi
3akpiMaanca Hemece OyniHce, KyaT >keninepiH
ycTamay Kepek; OHblH OpHblHa allaHbl Aepey Cybipy
Kepek. 3akbIMaanfaH KyarT xeninepi ToK COFybl MYMKIH.
+ OnekTp Kypangabl AaWbiHOaMaHbl eHAeMen
TypbIn icke Kocy Kepek. XKy3 garbliHaamana Typbink
arca, anekTp Kypan kepi Tebegi.

* AneKkTp Kypanabl 6ananap nanganaHb6ay kepek.
« Tek oTKip XKy3aepAi nanpganaHyfa 6onagbl.

* Xymbic Ke3diHge KyaT KeninepiH 3nekTp
KypanabiH apTbiHAA OpHanacTbIpy Kepek.

* Xymbic Kke3iHAe INeKTp Kypanabl KaTTbl ycTay
XaHe TYpPaKTbl KanbInTa Typy Kepek.

* XXymbic Ke3iHOe Heri3 TakTracblH mMaTepuangblH
GeTiHe GekiTy Kepek.

» XXocnapnay XyMbICbIH ©TKi3reHae XXy3 MeTanfa,
Lwerere Hemece bypaHpara TUMeYi Kepek.
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* OneKkTp Kypan JyMbIC icTen jaTKkaHAa
caycakTapAbl XXOHKanapAbl WbiFapy caHbinaybiHa
canmay Kepek.

KyaT kepHeyiH eckepiHi3: KyaT OannaHbicbiHOa
KyaT KepHeyi KypangblH 3ayblTTblK TakTanllacbiHAa
GenrineHreH kepHeymeH Oipaeli  ekeHiHe  ke3
XKeTKizy kepek. KyaT KkepHeyi TMicTi kepHeydeH
XoFapblpak 6onca, HaTWxeciHge onepaTopnap CaTcCi3
Xafdannapaa ywbelpangbl, api kypan Oy3binagpl.
CoHbIKTaH KyaT KepHeyiH TeKcepMecTeH allaHbl
poseTkara Kocnay kepek. KyaT KepHeyi KaxeTTi
KepHeyaeH TeMeHipek bonca, MoTop 3akpiMaanagbl.

Hycxayn bIKTa KOnAaaHbINaTbIH Ta|-|6anap

ManpganaHy HyckaynblifbiHAa TemeHge GepinreH
TaHbanap KonagHblnaabl, onapAblH MafbiHACblH ecTe
cakTaHpl3. TaHbanapdbl AypbIC TYCIHAIPY 3nekTp
Kypanzabl AypbIC XXaHe Kayinci3 KongaHyra kKeMekTecel.

TaHba MarbiHa

AliHany 6afbITbl.

BbyratTanfaH.

A XS
8

g

5¥raTTay,an LWblfapblsiFraH.

Hasap aynapbiHbI3.
MaHbI3abl aknapar.

A\

ThIibIM CarnblHFAH SpeEKeT.

X

MarbiHa

Koc okLiaynay / kopray
CbIHbIObI.

O] /1

ONEeKTP XOHFbI

Cyp TycneH 6enrineHreH
aymakTap >xymcak kabat
(okwaynaHraH kabatbl 6ap).

Byvbim EO
AVpeKTMBanapaHblH
Herisri TananTapbiHa XaHe
Eyponanbik OgakTbiH
YWnecTipinreH ctaHgapT-
TapblHa cav eKeHiH
KyanaHaplpatbiH 6enri.

q3

Cepusanbik HeMip 6ap
Xancbipma:

CT ... - ynri;

XX - eHAipy KyHi;
XXXXXXX - cepusinblk
HewMip.

serhe: | XX XXXXXXX

JKyMbIC yakpITbiHAA nanga
GonatblH WaHabl KETIpiHi3.

AbannaHpi3! Kecy
CcanMaHbIHbIH ©TKipneHreH
XKMEKTepiHeH apakaTTap
B60mMybl MYMKIH.

Kayincisaik TexHukacel Typa-
nbl 6apnblk HyckaynapMmeH
XaHe HyckayrnapMeH
TaHbICbIHBI3.

OnekTp Kypanabl
TYPMBICTbIK KOKbICKa
NaKTblpMaHbI3.

13|

KoprafblLl Ke3ingipikTi
KMIHI3.

KoprafbILL KyrakkanTbl
KWiHi3.

KosranTkbiww KypanbiH KongaHy cananapbi

OnekTp cypri afaw >oHe afaw MaTtepuangapbiH
cyprineyre, XueriH kecyre, onblKTap xacayfa apHarfaH.
OnekTp Kypan TeK OHkawnapgblH nanganaHybliHa
apHarfaH.

Kenbip apHanbl kKocankbl KypangapAbl navganaHbin
3MeKTp KypanblH TypaKTbl €Tin opHaTy MyMKiHAIr 6ap.

LLlaHHaH KOpFanTbiH Macka-
Hbl KUWiHi3.

MoHTaxablIK XeHe peT-
TeY XXyMbICTapbIH BTKi3y
anablHOa anekTp Kypanabl
XKernigeH eLipiHi3.

Kosfarbic GafbITbl.

KosranTkbiw KypanablH KypamaacTapbl

AngblHfFbl Heri3 TakTachl

V Topisai onbIK

Cypriney TepeHziriH opHaTy LuKanachl
Cypriney TepeHairiH peTTeyre apHarnfaH peTTeriw
6ap KocbImLLIa TyTka

Kocy / ewlipy 6atbipmacs!

byraTtcbizgay 6atbipmachl

Kopray xwueri

KosfanTkbllw Kypanabl kongaHy 6apbicbiHaarb
ApTKbI Heri3 TaKTachbl

10 Aya anmacaTblH TecikTep

oo~NoOOUGT AWN=
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11 BypiKkiww

12 Bywipnik ToKTaTKbIW *

13 Tik TOKTaTKbILL *

14 Kynakrbl 6ypaHpa *

15 ComblHAbI KINT *

16 2Kyaai eTkipney kypanbl (kuHak) *

17 XKyaai Typanay Kbicy Kypanbl (KMHak) *

18 Bynipnik ranka kinTi *

19 KpoHwTewnH *

Tipek TakTacb! *

21 bBekiTy ravikacsbl *

22 Kepicy 6onThbl *

©3apa aybicnanbl Xy3aepre apHanfaH 6apabaH
©3apa aybicnansbl xy3aep *

Bywipnik kinT *

Pettey 6onTbl

Kbicy TakTacbl

©3apa aybicnanbl Xy3 YLUiH TaKTaHbl peTTey
YKankpiw

30 OTkipneyre 6onaTbiH Xy3 YLUiH TaKTaHbl peTTey
31 Bypanga

32 OrTkipneyre bonaTtbiH Xy3gep *

33 Orkipneyre 6onaTbIH xy3aepre apHanfaH 6apabaH
2Ky3ni eTkiprney KyparnblHbIH Kbicy 60nTbl *

Ynri *

36 Takra *

Lllan6a *

KynakTbl ranka *

39 Kyprizy 6engiri *

Kopnyc 6ypaHaacel

* KocbIMLwa kypampaacTap
Kenbip cypertenreH Hemece cwunatTanfaH

Kypampaactap CTaHAapTTbIK Xababikray peTiHae
KOCbIfIMaraH.

KosfanTkbiw KypanablH GeniuekTtepiH
OpPHAaTY X9He XKeHre cany

KosfanTKbill KypariMeH Ke3 Ke3MnreH XYMbICTbI
6acTay anablHAA OHbI TOKTAH aXbIpaThIn TacTaHbI3.

By#nipnik TOKTaTKbIWTbLI OpHaTy / axbipaTty (1-cyp.
KapaHbI3)

BekiTkiw Genwekrep OGypaHaanapbiH
Oy3bin anmay yWwiH ThIM  KaTThbl
TapTnaHbI3.

Kenbip anemeHTTepai 6ekity / weirapy /
opHaTy XonAapbl 6apnblk KO3fFanTKbiw
Kypangappa ©Oipgen, Oyn kafpanaa
epekLwe moAernbaep cypeTTeriMereH.

» Bynipnik TokTaTKbIWTLI 12 1-Cyp. KepceTinreHaewn
XKMHaHBI3.

* Bynipnik ToKTaTKbIWTbl 12 KynakTbl 6ypaHaaHsl 14
naviganaHbin opHaTbiHbI3 (1-CypeTTi kapaHbi3).

» BenwekTey onepauusnap kepi peTrneH opbiHAaHbI3.

OWibIK eHiH opHaTy (2-cyp. KapaHbI3)

» Bynipnik TOKTaTKbIWTBIH, 12 GekiTy rankacbiH 21
6ocaTbIHpI3 XaHe Tipek TakTacbiH 20 XbIHKbITY apKbinbl
OMBIKTbIH, KQXXET eHiH OPHaTbIHBI3 (2-Cyp. KapaHbI3).

+ bBekiTy rankacblH 21 TapTbiHbI3.

Tik TOKTaTKbILWTLI OpHaTY / aXbIpaTy (3-Cyp. KapaHbI3)

e Tik TokTaTkbiwTbl 13 KynakTel OypaHgaHel 14
nanganaHbin opHaTbiHbI3 (3-Cyp. kapaHbI3).

e Tik TokTaTkplwThl 13 OenwekTereHae KynakTbl
6ypaHaaHbl 14 Bypan anbiHbI3.

OMibIK TepeHAiriH opHaTy (3-cyp. KapaHbI3)

» Tik TOKTaTKbIWTBIH 13 Kynaktel OypaHgacbiH 14
OocaTbiHbI3 XOHE OWMbIKTbIH  KaXXEeT  TepeHZiriH
opHaTbIHbI3 (3-Ccyp. kapaHbI3).

» Kynaktbl bypaHaaHbl 14 TapTbiHbI3.

KosranTkbiw Kypanabl anfawkbl peT icke
Kocy

OpaavibiM - OypbiC  9MeKTp KepHeyiH KOMAaHbIHbI3:
KosranTkplll KypanablH OMneKkTp KepHeyi KypanablH,
Xeke manimeTTepi 6ap TiniMweae KepceTinreH anekTp
KepHeyiHe calkec 6onybl Kepek.

KosranTkbiw Kypanabl Kocy / ewipy

Kocy:

KosFanTkbill KypanblH icke Kocy YLiH OyraTtcbizgay
GaTblpMacbiH HacbiHpI3 5 >xeHe OHbl 6Gipa3 ycTan
TYPbIHbI3, iCke Kocy BaTbipmacbiH 6acbkiHpI3 6.

Ouwipy:

KosranTkbll KyparnblH iCTEH LWblFapy YLiH iCke Kocy
GaTblpmachkiH 6ocaTbiHbI3 5.

LLaHabl 3anekTp KypbiNfbiHbI KongaHy

Ke3iHae copy

XXYMbIC OpbIHAA XMHanyblH 6onabipmangbi.
AfaluTbl y3aK eHAey KesiHde, He Gonmaca

3USAH KeNTIPeTiH WaHapb! TyFbI3aTblH MaTepuaniapmMeH

XYMbIC Kacay KesiHOe, 9neKkTp Kypblifbl TUWICTi

LLIAHCOPFbILLKA KOCbIYy Kepek.

LLaHapl xxrHay ayafarbl LAHHbIH LLOFbIPaHy
OeHreniH KbiCkapTadbl, coHAaw-aK LUaHHbIH

KosranTkbilw KypangbliH anfawkbl peT
icke Kocy

Cypriney TepeHAiriH peTreyre apHanfaH peTreriw
6ap KocbiMLUa TYTKa (4-Cyp. KapaHbI3)

LLikanapgafbl 4 6enrinepre ca KOCbIMLLIA TYTKaHbl 3 OHFa
HeMmece corFa bypy apKbifbl KaXeT cypriney TepeHairiH
OpHaTbIHbI3.

Lkana 6enrinepi 4 TytkaHbl 3 6ip Genrire Oypy
cypriney TepeHgirin 0.5 MMm-re  esrepTeTiHOeW
XacanfaH  (4-cyp. kapaHpi3). Mbicanbl, 0.5
anablH-ana opHaTbifFaH, TyTkaHbl Oypy apKbinbl
6i3 10 MeHiH opHaTambI3, sFHW,  cypriney
TepeHairi 0.5 MM-geH 1 Mm-re esrepesi.

KosranTkbIw Kypanabl kongaHy 6apbicbiHaarbl (5-
Cyp. KapaHbI3)

Cepinneni kayincisaik TOKTaTKblWbl 8 nanganaHyabl
asikTaFaHHaH KeniH eHaeneTiH OeTTi Hemece 3anekTp
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KypangblH Ky3gepiH 3akbiMpayabiH, ewbip kayniHcis
MeKkTp Kypangbl LeTke Kokofa MyMKiHAK Oepegi.
OnekTp Kypangbl eHaeneTiH OeTTeH KkeTepreHae
cepinneni kayincisgik  TokTaTkbiwbl 8  GacTankbl
KyWiHe opanafbl >XoHe LWeTKe KOk Ke3iHge apTkbl
Heriz TakTacbl 9 eHaeneTiH OeTke Tumewnai (dnekTp
Kypangbl kKayincisgik ToKTaTkbiwbl 8 yctan Typagbl),
6yn 6apabaHHbIH eHaeneTiH 6eTke Xxy3aepMeH TUMen
epKiH alHanyblH kamTamachbi3 eTegi (5-cyp. kapaHbi3).
Cypriney kesiHOe Kayincisgik TOKTaTKbiWbl 8 apTtka
KOo3Fanazpl >KoHe epKiH XyMbICTbl KAMTaMachI3 eTef.

KosranTbiw Kypangbl kongaHyooMbIHLLA
YCbIHbICTap

Cypriney

» [anbiHoama 6epik Typae GekiTinreHiH TekcepiHia.

* AnppiHfFbl Heri3 TakTacblH 1 eHaeneTiH 6eTke xy3gep
eHaeneTiH 6eTke TUMENTIHAEN KONbIHbI3.

» OnekTp Kypangbl KOCbIHbI3 >oHe OapabaHFa eH
XKOFapbl XblNAaMabIKKa XeTyre MyMKiHAIK 6epiHi3.

» BypaH KeWiH anekTp Kypanabl anfa kapain Gipkenki
XKbIDKbITbIHBI3. Bepy >xbinaamapiFblH 6ackapbiHpi3 -
XKYMbIC eHiMAiniriHe 6ipa3 yakblT KeTyi MyMKiH. Tbim
XOFapbl KbIMAAMAbIK NpouecTi  TesgeTnendi, an
3MNeKTP KyparnblHbIH apTbIK XXYKTEMECIHEe aKenesi XoHe
eHaeneTiH 6eTTiH Hallap canacbiHa akeneg;.

» Cypriney npoueciH 6acTaraHga 3anekTp KypangblH
anablHFbl  OeniriH - keHe [AalblHOaMaHblH  COHbIH,
apTkbl 6eniriH kaTTblpak 6acbiHbI3, Oyn 6acbiHAa XoHe
cyprineygiH, coHblHAa Oipkenki emec >OHkanapabl
6onapipmayFa MyMKiHAIK 6epegi.

» [anblHaamaHbl TeMeH Kkapam cyprineyre
bonaTtbiHOan kenbey eTCeHi3, cypriney oOHamblpak
bonaapl.

» [ManpganaHy kesiHOe 9nekTp Kypangbl eLipMeHi3,
angblMeH XysgepaiH AanbiHAamara TUIOIH Y3y Kepek,
Mblcanbl, 3NeKTp Kypanabl eHaeneTiH 6eTTeH KkeTepy
Kepek.

©OHaeneTiH 6eTTiH canacblH XakKcapTy Typarnbl
YCbIHbICTap

HaTmxeciHoe anblHFaH 6eTTiH camackl  cypriney
TepeHairie, Gepy  KbingampbifbliHa,  cypriney
GarbITbIHA YXaHe XY3AepAiH KyiHe GalnaHbICTbl.
« Cypriney TepeHAiri - cypriney TepeHgiri ToeMeH
bonca, HoTWXeciHAe anblHFaH GeT Terictey 6onagbl,
Gipak kaxeT KanblHObiFbl 6ap kabaTTbl KeTipy YLiH
Kebipek xypicTep kaxeT bonagbl.
AnpabiH ana eHAey YWIH - cypriney TepeHAiriHiH
)KOFapblpaK MaHiH OpHaTbIHbI3, BATKEHI ByN XyMbIC
yakbITbIH a3anTagpl.
Tynkinikti eHgey YwWiH - cypriney TepeHAiriHiH
TOMEHIPEeK MaHIH OpHaTbIHbI3, OUTKeHI Oyn Terictey
6eTTi KaMTamachI3 eTefi.
» Bepy XblngampbiFbl - cypriney TepeHairi TeMeH
Hornca, HaTUxeciHAe anbiHFaH 6eT Terictey 6onaabl.
+ Cypriney 6afbiTbl (Tanuwbiktap 6OoMbiMeH [
onapfa Kapcbl) - afall TanwblKTapbiHblH 60MbIMEH
cyprinereH xarganga 6et Terictey bonaabl.
* XKy3miH kyni - etnec xysgepmeH, s 6onmaca,
CbiHbIKTapbl 6ap >Xy3gepMeH cyprinereH xarpanga
eHaeneTiH afaw 6eTiHae akaynap (kakany, Govinan
xonaktap, T.6.) 6onybl MyMmkiH. XKy3gepaiH KywiH

Gackapyra epekile KeHin Gesny kepek, enTkeHi Gyn
Kayinciagey >XyMbICTbl XOHE XYMbICTbIH JXOFapblpak
HaTWXenepiH kamTaMachI3 eTef,.

OiibIK xacay (6-cyp. kapaHbi3)

e KaxeT wWnNyHT eHiH Oynipnik TokTaTkbiwThl 12
nanganaHbin opHaTbiHpI3 (6-Cyp. kapaHbI3).

o KaxeT wnyHT OMiKTIriH TiKk TokKTaTKbIWTHI 13
naviganaHbln opHaTbIHbI3 (6-Cyp. KapaHbI3).

+ Bynipnik TokTaTKbIWTHI 12 faiibiHaaMaHbIH GyRipnik
GeTiHe Bacy apkbinbl cyprineyai opbiH4aHbI3. OpeKeTTi
KapKeT HoTUXKere XeTKeHLUe KanTanaHbl3.

Xwuek dackachblH xacay (7-cyp. kapaHbi3)

V Topi3di ovblK 2 eHAeneTiH AavibiHoamanapgbiH
XnektepiHae dacka xacayra MyMKiHA K 6epeai.
OnekTp Kypanabl 45° (7-cyp. kapaHbI3) kenbey Kovibin,
cyprineygi opblHAaHbI3. [ManpanaHy KesiHOe anekTp
KypanablH kenbey 6Gony OypblllbiHa aHe OepydiH
GipkernkiniriHe epekLue keHin 6eny kepex.

KosfranTkbiw Kypanabl xxeHaey / angblH
any wapanapbl

KO3FaﬂTKbILIJ KypanmMeH Ke3 Ke3JireH XYMbICTbI
6aCTay angbiHga OHbI TOKTaH axblpaTtbin
TacTaHbI3.

BekiTkiw Genwekrep 6GypaHaanapbiH
Oy3bin  anmay ywiH TbIM  KaTThbl
TapTnaHbI3.

©Tnec Ky3aepai YaKTbinbl eTKipney
Hemece  aybICTbipy kepek. Tene-
TeHci3AikTi keHe pAipinai Gongbipmay
YWiH apKallaH Xy3aepAiH ekeyiH ae Gip
yakKbITTa aybICTbIpbIHbI3  (oTKipneHi3). Typi
Gipaen Xy3aepAi nanganaHbiHbI3. dNEKTP CYPriHi
eluKalwaH Tek 6ip Xy3A4i opHaTbIn nanganaH6aHbI3.

XKys3 XKUeKTepiHeH )apakatrtapabl
bonpbipmay  YyWiH 3MeKTP  CYPriHiH
Xy3aepiH aybICTbIpFaHaa /

eTKipnereHge cak 6onbiHbI3. XKy3aepai

aybICTbIpFaHHaH KeniH apkKalaH epKiH
KO3fanblIn XaTKaHbIH Tekcepy YLLiH
6apabaHabl anHanabIpbIHbI3. CoHpau-ak,

OypaHaamanapabliH 22 6ekempaenyiH TeKCepiHi3.
©3apa aybicnanbl Xy3aep (8-12 cyp. KapaHbi3)
[CT14019X]

Kysnep 24 eki xafblHaH ©TKiprneHeai xaHe onapabiH
Ou3anHbl eTkipneyai kamtamachi3 etnengi. bip xysagiH
Xueri eTnec 6onbin Kanca, xy3gepai 24 6ypy Kepek,
XKY3 JKMeKTepiHiH ekeyi Oe eTnec 6Gonbin Kanca,
Xysgepai 24 aybicTbipy kepek. byaaH kewiH "e3sapa
aybicnansl xy3" gen atanagbl.

« XasbIKTbiK TepeHairiH "0" MoHiHe peTTeHi3.

* OnekTp KypanblH aydapbin, Keicy 6onTTtapbiH 22
ranka kintiH 15 nawpganaHbin 6GocaTbiHbI3 (8-cyp.
KapaHbl3).
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» lanka «inTiH 15 nampanaHbin e3apa aybicnansl

XKy3gi 24 weTke KbIMKbITbIHbI3  kaHe  9-cyp.
KepcCeTinreHaen LWbifapbliHbI3.
* ©Ozapa aybicnanbl Xy3ai 24  aybICTbIpbIHbI3

Hemece 10.1 cypeTiHQe kepceTinreHaewn ayaapbliHbI3
(>ky3aiH eKiHLWi Kecy Xueri XeTkinikTi eTkip 6onca).

* ©zapa aybicnanbl xy3gi 24 10.1 cypetiHge
KepceTinreHaen OpHbIHA OPHATbIHBI3.

* 1 xaHe 9 Heri3 TakTanapbiHblH Oyripnik 6eTTepiHe
MeTanmn ChI3fbILLTbI KOMbIHbI3 XaHe e3apa aybicnarnbl
Xy3giH 24 6ynipnik Genirin Typananbiz (10.2 cyp.
KapaHpl3).

* 1 xoHe 9 Heri3 TakTanapblHbIH YCTiHM 6eTTepiHe
METanmn CbI3fbIWTbl KOWbIN, peTTey OGonTTrapbiH 26
Oynipnik KinT 25 apkbinbl Oypy apkbinbl Xofapfbl
HyKTege ChI3fblluneH TuiHi3 (11-cyp. KapaHbi3), Gipak
GapabaH 23 Oypbina aybl Kepek. ©3apa aybicnanbl
Xy3ai 24 Oykin y3blHAObIFbIHAA OCbINan petTenegi
(e3apa aybicnanbl Xy3aiH 24 kecy Xveri angblHfbl
Heri3 TakTacblHblH 1 ©OeTiHe napannens 6Gonybl
Kepek).

» BapabaH caHpinaybiHga 23 Gykin  GenwexTi
KynbiNTafaHwwa ranka kintimeH 15 kbicy 6ontrapbiH 22
TapTbiHbI3 (12-Cyp. kapaHbI3).

» EkiHwi e3apa aybicnanbl xy3 24 yLiH ofapblaarbl
opeKkeTTepai KanTanaHbl3.

OTKipneyre 6onatbiH Xy3aep (13-15 cyp. KapaHbI3)
[CT14019]

OTkipreyre 6onatbiH Xy3aepai 32 eTkipreyre 6onaabl.
JKy3 xuektepi etnec Gomnbin KanFaHga eTkipreyre
ObonatblH Xy3gepdi 32 OeniekTey, apHaiibl Kypan
apkbinbl eTkiprey kepek. CogaH KeriH onapgbl Typanay
oHe bapabaHpa 33 kavita opHaTy kepek. bynaH keitiH
"y3aep" gen atanagbl.

* OnekTtp Kypangbl ayaapbiHbI3 XoHe
OypaHoamanapgbl 22 Oymipnik ramka KinTiH 18
nanganaxsin 0ypan anbiHp3 (13-cyp. KapaHbI3).

* Pertey TaktacbiMeH 30  Gipre  >xuHanfaH
KaknakTbl 29 xaHe Xy3ai 32 anbiHbI3.

» Bypanpganapgpl 31 Oypan anbiHbl3 XaHe peTTey
TakTacblH 30 y3aeH 32 anblHbI3.

» Bapnbik GenikTepai xxymcak LieTkaHbl nanganaHbin
TasanaHbl3.

» Xysnepai 32 TemeHae cunatTanFaHoam eTKipneHis.
» JKaHa (kariTa eTKipneHreH) xy3gai 32 opHaTy anabiHaa
ynriHi 17 naviganaHein Typanayabl OpblIHAAHbI3.

* XKyagi 32 typanay ynriciHe 17 KombIHbI3 (14.2-cyp.
kapaHpi3). Hazap ayaapbiHbI3: ynrige 17 3aybITTbIK
napameTp 6Gap aHe ewo6ip KocbiMwa peTTeyai
Ka)keT eTnengi.

* O3apa aybicnanbl Xy3giH, 32 Kecy KueriH
yAriHiH 17 WbIFbIHKBI JKepiHiH GobIMEH TypanaHbi3.
Pettey TaktacbiHbiH 30 Tik GeniriH ynriHiH 17 Tik
beTiHe 14.2 - cyp. KepceTinreHaen 6acbiHpI3. PetTey
TakTacblHaarbl 30 TecikTepai xysgeri 32 Teciktepre
pertey TaktacbiH 30 ynri 17 GOMbIMEH >XbIMKbITY
apkbinbl  CalikecTeHAipiHi3.  bypaHpganapabl 31
GekemzeHis. Xy3ain 32 y3biHAbIFbI GipHelle KanTa
eTKiprneyre 6aMnaHbICTbl Typanay YLUiH XeTKinikci3
6onca, Ky3aepai 32 aybICTbIPY Kepek.

» Pettey TaktacbiveH 30 Gipre xuHanfaH >xy3ai 32
6apabarra 33 14.3-cyp. kepceTinreHaen KoMbIHbI3.

* 1 xaHe 9 Heri3 TakTanapbiHblH Oynipnik 6eTTepiHe
MeTasn CbI3fbILTbl KOMbIHbLI3 XoHe Xy3aiH 32 Gynipnik
GeniriH TypanaHbi3 (15.1-cyp. kapaHpl3).

« KaknakTbl 29 konbin, 6ypaHaamanapapsl 22 oyniprik
ranka kinTiH 18 navpganaHbin 6ekemaeHi3 (15.2-cyp.
KapaHbl3).

« Xorapblgarbl epekeTTepAi ekiHWi >xy3 32 yLWiH
KanTanaHbI3.

AnekTp
KapaHbI3)

[CT14019]

A\

» JKysgepaiH 32 ekeyiH Ae xofapblAa cunartanraHgan
aXblpaTblHbI3.

* KynakTel ravikanapgbl 38 GocaTbiHbI3  koHe
Xysgepdin 32 ekeyiH fe xyasai eTkipriey kypanbiHa 16
KonbIHpI3 (14.1 cyp. kapaHpI3). Xy3oepaiH 32 apTkbl
BenwekTepi ynriHiH 35 ToKTaTKbILLTapbIHA TYPYbl KEPEK.
e Kynaktbl rankanapobl 38 OekempeHis. Kbicy
OypaHgamanapbiHblH, - 6acel 34 xeHe Takta 36
XKy3OepaiH ekeyiHiH e 32 kosfanbicblH Gonabipmay
ywiH ynrire 35 Gacy apkbinbl 6epik Typae ©GekiTy
kepek. XKysnepaiH 32 kecy xuekTepi 6ip Xa3bIKTbIKTa
opHanacysbl kepek (14.1-cyp. kapaHpi3).

* XKysgepain 32 ekeyiH ge binFangbl, TYWIpLIKTiAiri
KaTThbl TEricTey TacblHAA 6TKipeHis.

* XysgepaiH 32 ekeyiH Ae binFangpl, TYRIpLUKTINiri
mManga TericTey TacbiHAa eHAaeHis. CoHpaii-ak,
XKy3gepaiH 32 kecy XueriHiH GeTTepiH XbInTbipaTty
YCbIHbINaAbl, ©WTKEHi Oyn €eH XakCbl XXYMbIC
HOTMXKENEPIH kamMTamachI3 eTeqi.

* Xy3sgepgain 32 ekeyiH e xoFapblga cunatTanfaHgan
OpHaTbIHpI3.

cypri Xy3gepiH etkipney (14.1-cyp.

OpkKawaH xy3gepaiH 32 ekeyiH ge 6ip
yakKbITTa XaHe TeK apHamlbl Kypanabl 16
navaanaHbin eTKipreHi3, euTKeHi 6yn
Aypbic eTKipney OypbilblH KaMTaMacbI3
eTepni.

XKyprizy 6engiriH aybicTbIpy (16-cyp. KapaHbI3)

» Koprafbil kopnycTbiH 7 6ypanganapbiH 40 Gypan
anebin, anbiHeI3 (16-cyp. kapaHpI3).

» ToasraH xypridy 6engiriH 39 anbiHbI3.

* benpik WKNBTEPIH LWeTKaMeH TasanaHpl3.

* XaHa kypridy OengiriH 39 kypridy LKuBiHE
(BrnameTpi KiWwipek) KoMbIHbI3, COAaH keniH bapabaHapl
anHangbipbin, — XKyprisineTiH  WKuBTI  (AnameTpi
YIIKEHIpEK) iLLKe TapTbIHbI3.

» Koprafbill KopnycTbl 7 Konbin, GypaHpanapabl 40
bekemaeH;s.

KosranTkbiw Kypangbl Tasanay

KypbInfFblHbl - y3aK  yakbIT  KONMAAHyAblH  MaHbI3abl
Tanabbl - OHbl Ta3a ycrtay. KypbinifbliHbl apaaibiM
CbIfblfIFaH ayaMeH aya anmacaTblH TECIKTEPIHEH ypren
Ta3apTbin TypbiHbI3 10.

CatypaH KewiHri KbI3MeT XaHe OTiHiM OoMbiHWa
KbI3MeT

BisgiH caTygaH KemiHri KbI3MeT eHiMre TexHuKanblk
Kbl3amMeT KepceTyre XoHe OHbl XeHaeyre,
COHbIMeH Oipre, Kocankbl 6GeniiekTepre KaTbICTbl
cypakTapblHbI3fa xayan 6epegi. CoHoan-ak, CepBUCTIK
opTanbikTap  Typanbl  aknapatTbl, OenikTepain,
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avarpamMmmanapbiH )XoHe KOocCarkKbl 6enLueKTep
Typanbl aknapatTbl MblHa 6eTte Tabyra Gonagbl:
www.crown-tools.com.

OneKTp KypangapbiH TacbiMangay

» Tacebimangay KesiHae KanTamara
MexaHuKanblK acepai Turisyre 6onmangpl.

* JKykTi TycipreHae / OKyKTereHae KbiCbin opay
KaFuaaTbIMEH XXYMbIC iCTeNTIH elwbip TexHonorms TypiH
nanganaHyfa pykcar eTinIMereH.

ewbip

KopmaraH OpPTaHbl CaKTay

LLuki3aTTbl KOKbIC peTiHae naiaara acbipy-
OblH OPHbIHA KaUTa KongaHyfa XibepiHi3.

OnekTp Kypanbl, xapakaTttap >xoHe Gyma
I «opluaFaH opTaFra 3USIHChI3 Karaa KongaHyra
xibepinyi kepek.
Mnactukanblk KOMMOHEHTTEP ChbIHbINTaNFaH KaiTta
KongaHy yLiH 6enrineHreH.
Byn Hyckaynap KkaWTa KonaHbinaTblH
KocbinmvaraH karasfa 6acbin LWbiFapbinFaH.

XMOpUH

©HAipyLwi esrepicTep eHrisyi MyMKiH.
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